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EC 1000, from serial number 717 xxx xxx (2017 w/17)
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requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential
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1 BIZTONSAG

1 BIZTONSAG

1.1 Jelmagyarazat

A kézikonyvben mindeniitt: Veszélyre hivja fel a figyelmet! Legyen évatos!

® VESZELY!

Kozvetlen veszélyt jelent, mely azonnali, stulyos személyi sériilést és
életvesztést okoz, ha nem keriilik el.

ﬁ FIGYELMEZTETES!

Potencialis veszélyt jelent, mely azonnali, sulyos személyi sériilést és
életvesztést okozhat.

n VIGYAZAT!
Olyan veszélyt jelez, ami kisebb személyi sériilést eredményezhet.

FIGYELMEZTETES!

Hasznalat el6tt olvassa el és ismerje meg a hasznalati A |L.'JJ
utmutatot, valamint kbvesse a cimkéken szereplé

utasitasokat, munkaltatoja biztonsagi elbirasait és a
biztonsagi adatlapokat (SDSs).

1.2 Biztonsagi 6vintézkedések

FIGYELMEZTETES!

Az ivhegesztés és vagas sérilést okozhat. Hegesztés és vagas esetén tegyen
ovintézkedéseket.

MEGHIBASODAS - meghibasodas esetén kérje szakérté segitségét.
VEDJE SAJAT MAGAT ES MASOKAT!

VIGYAZAT!

Az A osztalyu berendezés nem hasznalhaté
lakdkornyezetben, ahol az aramellatas a kisfeszlltségi
halézaton keresztul biztositott. A vezetett, valamint a
sugarzott zavaras kovetkeztében ezeken a helyeken
esetleg nehézséget okozhat az A osztalyu berendezés
elektromagneses kompatibilitdsanak biztositasa.
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1 BIZTONSAG

MEGJEGYZES!

Az elektromos berendezéseket Ujrahasznosito
létesitményben helyezze el!

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl

sz0l6 2012/19/EK iranyelvre és annak a nemzeti

jogszabalyok szerinti végrehajtasara tekintettel az

elektromos és/vagy elektronikus berendezéseket hasznos _
élettartamuk leteltével Ujrahasznosité létesitményben kell

elhelyezni.

Miutan on felel a berendezésért, az 6n feladata, hogy
tajékozodjon a jévahagyott begydijtéhelyekrél.

Tovabbi tajékoztatasért forduljon a legkdzelebbi ESAB
forgalmazohoz.

1.3 A felhasznalé felel6ssége

Az ESAB készilék hasznaloi maguk felelnek azért, hogy barki, aki a berendezést hasznalja,
vagy annak kozelében dolgozik, minden vonatkozo biztonsagi évintézkedést betartson. A
biztonsagi évintézkedéseknek meg kell felelnilik az adott tipusu készilékre vonatkozo
kovetelményeknek. A munkahelyen alkalmazandé szokasos el6irasok mellett a kdvetkezé
ajanlasoknak is eleget kell tenni.

Minden munkat szakképzett személynek kell végeznie, aki jol ismeri a készllék mikodését.
A készillék szabalytalan Uzemeltetése veszélyhelyzetet teremthet, és a késziléket
Uzemeltetd sérilését, vagy a készllék meghibasodasat eredményezheti.

1.  Mindenkinek, aki a készlléket Uzemelteti, tisztaban kell lennie a kovetkez6kkel:
a hegesztdékészulék mikddése,
a vészkapcsolok helye,
funkcigja,
a vonatkozé biztonsagi ovintézkedések,
hegesztés és vagas vagy a készillék egyéb miikddése.
2. A készilék izemeltetéjének biztositania kell, hogy
o illetéktelen személy ne tartézkodjon a készilék hatésugaraban, amikor azt
beinditjak,
o senki se maradjon véd&eszkdz nélkll ivhuzaskor vagy a készllékkel torténé
munkavégzés megkezdésekor
3. A munkahelynek
o munkavégzésre alkalmasnak és
o huzatmentesnek kell lennie.
4. Egyéni védbeszkozok:
o Mindig haszndlja az ajanlott egyéni védbeszkdzoket, azaz a védészemuiveget, a
langallé védéruhat és a védbdkesztyliket.
o Ne viseljen laza ruhazatot, példaul salat, vagy karkétét, gylrQt, stb., ami
beakadhat vagy égési sértilést okozhat.
5. Altalanos 6vintézkedések:
o Ellenérizze, hogy a testkabel csatlakozasa rendben van-e.
o Nagyfeszultségi berendezésen csak szakképzett villanyszerel6 végezhet
munkat.
o Legyen kéznél jol Iathato jeldléssel ellatott, megfeleld tlzoltd készulék
Uzemeltetés kdzben a késziiléken nem végezhet6 olajozas és karbantartas.

@)

@)
@)
@)
@)
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1 BIZTONSAG

Az ESAB-nal hegesztési tartozékok és személyi védofelszerelések széles valasztéka
kaphato6. Rendeléssel kapcsolatos informaciékért forduljon a helyi ESAB
forgalmazohoz, vagy latogasson el weboldalunkra.
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2 BEVEZETES

2 BEVEZETES

Az EC 1000 hitéegység a vizh(itéses TIG hegesztdpisztolyok hiitésére szolgal.
A késziilékhez val6 tartozékok e kézikonyv "TARTOZEKOK" c. fejezetében talalhatok

2.1 Berendezés
A hitéegységhez a kdvetkez6 tartozik:

+ Kezelési utasitas
» Elllsé és hatso interfész készlet a hiitbegység aramforrashoz valé rdogzitéséhez
(csavarok mellékelve)

0445 030 101 -7 - © ESAB AB 2017



3 MUSZAKI ADATOK

3 MUSZAKI ADATOK

EC 1000

Energiafelvétel 24V DC, 3,0A

Hiitési teljesitmény 0,9 kW

Zaj <70dB (A)

(Allandé hangnyomas liresjaras esetén)

Hiit6kozeg Az ESAB gyari hiitékdzege, lasd a
,TJARTOZEKOK’ c. fejezetet a hasznalati
utmutatéban.

Hiitékozeg mennyisége 1,51

Maximalis vizaramlas 1,8 l/perc

Max. nyomasemelkedés a 4,5 bar (65 psi)

hegesztépisztolynal Q.

Uzemi hémérséklet -10 °C-t6l +40 °C-ig (+14 °F-t6l +104 °F-ig)

Szallitasi hdmérséklet -20 °C-tol +55 °C-ig (-4 °F-tol +131 °F-ig)

Méretek (H x Sz x M) 540 x 200 x 170 mm
(21,26 x 7,874 x 6,693 hiivelyk)

Tomeg Uresen 8 kg (17,6 font)

A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya P23

A hitéegyseég aramfelvétele 300 A 40%-o0s mikddési ciklus esetén 25°C (77°F) kdrnyezeti
hémérsékleten.

Miikodési ciklus

A mikddési ciklus szazalékban kifejezve arra az idétartamra utal egy tizperces idészakon

bellul, ameddig tulterhelés nélkil meghatarozott terheléssel hegeszthet, illetve vaghat. A
mikodesi ciklust legfeljebb 40 °C-ra tervezték.

A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya
Az IP kod a készulékhaz érintésvédelmi osztalyat jeldli, vagyis a szilard testek, illetve a viz
behatolasa elleni védelem mértékét.

Az IP23 jelll berendezés beltéri és kultéri hasznalatra egyarant alkalmas.
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4 TELEPITES

4 TELEPITES

A telepitést szakembernek kell végeznie.

n VIGYAZAT!

A terméket ipari hasznalatra tervezték. Lakokdrnyezetben a berendezés
interferenciat okozhat. A megfelel6 dvintézkedések megtétele a felhasznalo
feladata.

4.1 Helyszin

Ugy helyezze el a hiitéegységet, hogy hiitélevegé be- és kivezetd nyilasai ne legyenek
eltorlaszolva.

A. Minimum 200 mm (8")
B. Minimum 200 mm (8")

0445 030 101 -9. © ESAB AB 2017



4 TELEPITES

4.2 A hegesztoberendezés telepitése

6 Nm /53.1in. Ib

MEGJEGYZES!

Ugyeljen arra, hogy az interfész kabel ne szoruljon az aramforras és a
hit6egység kozé!

MEGJEGYZES!

A hitéegyseg aramellatasa a hegeszté aramforras CAN-kabelén keresztil
torténik (lasd az ,UZEMELTETES” cimii fejezetet).

4.3 A hegesztopisztoly felszerelése
1. Toltse fel hiit6kdzeggel a hitéegység viztartalyat.
2. Csatlakoztassa a TIG hegeszt6pisztolyt. Gy6z8djon meg

réla, hogy a hegesztdpisztoly a hiitéegységgel azonos
magassagban helyezkedik el, igy a hitékdzeg
gyorsabban szétterjed a rendszerben.

Kapcsolja be a hegeszté aramforras fékapcsolojat.

Az aramforrason valassza ki a TIG hegesztést.

Nyomja meg a hegesztdpisztoly mikodteté kapcsoldjat.
Hagyja harom percig mikoédni a hitéegység
vizszivattyujat.

Ellendrizze, hogy a hitéfolyadék szintje a viztartaly felsé
és also jeldlése kozott all-e. Szukség esetén toltse fel.

o0sw

N
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5 UZEMELTETES

5 UZEMELTETES

5.1 Altalanos

A berendezés kezelésére vonatkozo altalanos biztonsagi eléirasok a jelen utmutato
,BIZTONSAG” cimii fejezetében, illetve az aramforras hasznalati utmutatéjanak
,BIZTONSAG” cimii fejezetében taldlhatok. A berendezés hasznalata el6tt
tanulmanyozza alaposan!

Az EC 1000 hitéegység a hegesztés megkezdésekor automatikusan elindul. A hegesztés
befejez6dése utan a hités par percig még folytatédik, majd a hiitéegység energiatakarékos
Uzemmodba kapcsol.

5.2 Csatlakozasok és vezeérlo eszkozok

1. KEK csatlakozas a hiitéegységtél érkezé6 3. Hitékdzeg feltdltése
hitékozeg szamara
2. VOROS csatlakozas a hiitbegységhez 4. Csatlakoztatas az aramforrashoz (interfész

vezetett hit6folyadék szamara kabel)
5.3 A hiitokozeg csatlakozasa

A problémamentes lizemeltetéshez azt javasoljuk, hogy a hitéegység és a vizhiitéses TIG
hegesztépisztoly kozotti magassagkullonbség legfeliebb 8 m legyen. TIG hegesztépisztoly
csatlakoztatasakor tgyeljen arra, hogy a hegesztépisztoly a hitéegyseéggel azonos
magassagban helyezkedjen el, igy a h(itékdzeg gyorsabban szétterjed a rendszerben.

MEGJEGYZES!

A hegesztépisztoly csatlakoztatasa utan ellenérizze, hogy a hiitékdzeg szintje
megfelel6-e. Amikor a hiitékdzeg szintjét utantdltéssel allitja be, a hiitékdézeg
toml6it nem szukséges leszerelni.

54 ELP (ESAB intelligens szivattyuvezérlés)

A hlt6egység egy ELP (ESAB intelligens szivattyuvezérlés) elnevezési rendszerrel van
felszerelve, amely ellenérzi, hogy a hitékozeg tomléi csatlakoztatva vannak-e. A vizhiitéses
TIG-hegesztépisztoly csatlakoztatasakor a hités mikddésbe lep.

0445 030 101 -11 - © ESAB AB 2017



5 UZEMELTETES

5.5 A hiitéventilator és a vizszivattyu vezérlése

Az EC 1000 hitéegység egy hdérzeékeldvel is rendelkezik, amely fellgyeli a hit6folyadék
hémérsékletét, és megkodnnyiti a hitbegység funkcidinak vezérlését. A hlitbegység a
kovetkez6képpen mikodik:

* A hegesztés megkezdésekor a hitéventilator és a vizszivattyu automatikusan elindul.

» Ha a hitéfolyadék h8mérséklete +45 °C (+113 °F) folé emelkedik, a hiitéegység és a
vizszivattyu akkor is elindul, ha éppen nincs folyamatban hegesztési mivelet.

* Ha a hitéfolyadék h8mérséklete +45 °C-nal (+113 °F) alacsonyabb, és a hegesztés
befejezbédik, a hiitéventilator és a vizszivattyu még 3 percig miikddik a berendezés
lehllésének felgyorsitasa érdekében. 3 perc elteltével a hitéventilator és a
vizszivattyu leall.

» Ha a hitéfolyadék h6mérséklete +45 °C (+113 °F) vagy ennél tébb, és a hegesztés
befejezddik, a hitéventilator és a vizszivattyu tovabb mikddik a berendezés
lehllésének felgyorsitasa érdekében. Amikor a hitéfolyadék hémérséklete +35 °C
(+95 °F) ala csokken, a ventilator és a szivattyl még tovabbi 3 percig miikédik, majd
leall. Ha a hltéfolyadék hdmérseklete a hegesztés befejezédését kdvetd 7 percen
belll nem csékken +35 °C (+95 °F) ala (a magas kdrnyezeti hémérséklet miatt), a
ventilator és a szivattyu még tovabbi 3 percig mikddik, majd végull ebben az esetben
is ledll. Ennek megfeleléen tehat a ventilator és a szivattyu legfeljebb 10 percig
mikodik a hegesztés befejezése utan, a hiitéfolyadék hémérsékletétdl fliggetlendl.

» Ha a hitéfolyadék h6mérséklete +65 °C (+149 °F) folé emelkedik, a hévédelmi
funkci6 automatikusan ledllitja a hegesztést, az aramforras kijelz6jén megjelenik az
-Err 2” hibakdd, és a kijelzdn vilagitani kezd a tulhevilést jelzd lampa. A hiitéventilator
€s a vizszivattyu tovabb mikddik. Amikor a h(itéfolyadék hémérséklete +55 °C
(+131 °F) ala csdkken, az ,Err 2” hibakdd eltlinik, és kialszik a kijelzdn talalhato
tulhevilést jelzé lampa. Végul amikor a hiitéfolyadék hémérséklete +35 °C (+95 °F)
ala csokken, a ventilator és a szivattyl még tovabbi 3 percig miikddik, majd leall. Ha a
hitéfolyadék hdmeérseéklete a hegesztés befejezédését kévetd 10 percen bellil nem
csokken +35 °C (+95 °F) ala (a magas kornyezeti hBmérséklet miatt), a ventilator és a
szivattyu végul ebben az esetben is leall.

5.6 Hiitékozeg-nyomaskapcsolo

A szivattyd mechanikus nyomascsdkkenté szeleppel rendelkezik. A szelep akkor nyilik ki, ha
a nyomas tul magas (4,8 bar/ 70 psi). Ez akkor fordulhat el6, ha egy tdml6 megtdrik, ami
megszunteti vagy leallitja az aramlast.

0445 030 101 -12 - © ESAB AB 2017



6 KARBANTARTAS

6 KARBANTARTAS

MEGJEGYZES!

A biztonsagos és megbizhaté mikddés érdekében fontos a rendszeres
karbantartas.

n VIGYAZAT!

A biztonsagi lemezeket csak megfelel6 villanyszereldi ismeretekkel (és
engedéllyel) rendelkez6 személyek tavolithatjak el.

n VIGYAZAT!

A szallité minden garancialis kotelezettsége megsz(linik, ha a vevd a garancialis
idészak alatt megkisérli, hogy barmilyen hibat sajat maga javitson ki.

6.1 Ellenorzés és tisztitas

A hitéegységen keresztulhalado Iégaram a hitéelemben rekedt részecskéket szallit,
kuléndsen szennyezett munkakornyezetben. Ez csdkkentett hiitési teljesitményt
eredményez. A megfeleld teljesitmény fenntartasa és a hitéegység élettartamanak ndvelése
erdekében elengedhetetlen a rendszeres id6kdzonként, siritett levegbvel végzett tisztitas. A
gyakorisag a kovetkez6ktdl fligg:

* A hegesztési eljaras
* Az ivhizas ideje
* A kodrnyezet (végeznek-e kdszortlést, stb.)
Berendezés és eldfeltételek
* Csavarhuzok, Torx T25 és T30
» Szaraz sdritett leveg6 4 bar nyomassal (58 psi)
» Ajanlott személyi védbfelszerelések, pl. fildugo, védészemiiveg, maszk, kesztyl és
biztonsagi cipd viselése
» Atisztitast egy erre a célra megfelel6en elékészitett munkatertleten kell végezni.
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6 KARBANTARTAS

Tisztitas

Csatlakoztassa le az aramforrast és a hiitbegységet 0sszekdtd interfész kabelt, és

tavolitsa el az aramforrast.

1.

Tavolitsa el a hiitbegység oldalsé paneljeit, majd a felsé panelt.

2.

0445 030 101



6 KARBANTARTAS

3. Tisztitsa meg a hiitéegység belsd részeit slritett levegével (4 bar/58 psi nyomassal)
az alabbi sorrendben:

a) Fujja a s(ritett leveg6t fentrél lefelé a vizszivattyura és az ELP-re (ESAB
intelligens szivattya)

b) Fujja a sUritett leveg6t oldalrdl a vizszivattylira és az ELP-egységre.

c) Tisztitsa meg alaposan a hécserél6t, a hitéventilatort és a héérzékelét: fujja a
sUritett leveg6t bal oldalrél a hécserélére, és at a hiitéventilatoron.

d) Ha sikertlt a lehet6 legtdbb port eltavolitania a hécserél6 és a ventilator belsé
részébdl, tavolitsa el az esetlegesen megmaradt port is: fujja a sdritett leveg6t
jobb oldalrél a hécserélére, a hiitbventilatorra és a héérzékelbére.

e) Fujja a sUritett levegét bal és jobb oldalrél a hiitétablara.

f)  Fujjon sdritett leveg6t minden iranybdl a viztartalyra és a tartaly koré.

MEGJEGYZES!
Gy6z6dj6én meg rola, hogy a hiitéegység egyetlen részén sem maradt por.
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6 KARBANTARTAS

4. Helyezze vissza a hiitbegység felsé paneljét. Vezesse a belsé CAN-kabelt a felsé
panelen talalhatd kabelkonzol mégé. Ezt kdvetéen helyezze vissza az oldalsé
paneleket. Hizza meg a csavarokat az illusztracionak megfelel6 forgatdnyomatékkal.

MEGJEGYZES!

Ugyeljen ra, hogy a felsé panelt megfeleld iranyban helyezze vissza! A
fels6 panelen lathato sarga nyilnak a hiitéegység ellilsé része felé kell
néznie, azaz a rovidebb oldal felé, ahol a h(itékdzeg bekotései talalhatok.

5. Helyezze fel az aramforrast a hiitéegyseég tetejére, és csatlakoztassa ismet az
interfész kabelt — lasd a ,FELHELYEZES” cim( fejezetet.

6.2 A hiitékozeg feltoltése
Csak az ESAB gyari hiit6kdzegét hasznalja, lasd a "TARTOZEKOK" c. fejezetet.

+ Toltse fel hit6éfolyadékkal. (A
folyadékszint nem Iépheti tul a fels6
jelzést, de nem is lehet az also jelzés
alatt.)

A rendszerben ajanlott hitékdzeget kell alkalmazni, maskulonben rogok keletkezhetnek,
amelyek elzarhatjak a szivattyut, a vizcsatlakozasokat vagy az elemeket. Az eldirttol eltérd
hitéfolyadékok hasznalata karosithatja a berendezést. Ehhez hasonlo kar esetén az ESAB
altal vallalt 6sszes garancia érvényét veszti.
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6 KARBANTARTAS

MEGJEGYZES!

A hegesztbpisztoly csatlakoztatasa utan ellenérizze, hogy a hiitékdzeg szintje
megfelel6-e. Amikor a hiitékdzeg szintjét utantdltéssel allitja be, a hiitékdézeg
toml6it nem szukséges leszerelni.

VIGYAZAT!
A hitékdzeget kémiai hulladékkeént kell kezelni.
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7 HIBAELHARITAS

7 HIBAELHARITAS

Mielbtt eértesitené a szakszervizt, probalkozzon az alabb javasolt ellenérzési és vizsgalati
modszerekkel:

A hiba tipusa Megsziintetésére tett intézkedés

A generator tulhevdlt. » Ellenérizze a hiitbkézeg aramlasat, és
hogy nincs-e megtérve vagy nem sérllt-e
meg a hitékoézeg valamelyik tomidje.

+ Ugyeljen arra, hogy ne lépje tul az On
altal hasznalt hegesztéaram ajanlott
miikddési ciklusat (lasd a ,MUSZAKI
ADATOK” cimi fejezetet a jelen
Utmutatoban, illetve az aramforras
hasznalati utmutatéjaban).

» Sdritett levegbvel tisztitsa meg a
hit6elemet.

 Ellenérizze a hiitéfolyadék szintjét.

Nem mikddik a vizszivattyu és a * Ellendrizze, hogy a hiitékdzeg tomlbi

hitéventilator. megfeleléen csatlakoznak-e a
hit8egységen talalhaté
gyorscsatlakozékhoz.

+ Ellendrizze, hogy az aramforrast és a
hitéegységet 0sszekotd interfész kabel
megfeleléen csatlakozik-e.

Az Err 27 hibakdd jelenik meg az aramforras | < Sdritett levegbvel tisztitsa meg a

kijelz6jén, ami azt jelenti, hogy a h{itékézeg hitéelemet.

hédmérséklete tul magas. » Varjon, amig a hitékdzeg hémérséklete
+55 °C (+131 °F) ala csdkken, és a
hibakéd eltlnik.

+ Ugyeljen arra, hogy ne lépje tul az On
altal hasznalt hegesztéaram ajanlott
miikddési ciklusat (lasd a ,MUSZAKI
ADATOK” cim( fejezetet a jelen
utmutatdban, illetve az aramforras
hasznalati utmutatéjaban).
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8 POTALKATRESZEK RENDELESE

8 POTALKATRESZEK RENDELESE

VIGYAZAT!
Javitast és elektromos munkakat csak engedéllyel rendelkez6 ESAB
szerviztechnikus végezhet. Csak eredeti ESAB cserealkatrészeket hasznaljon.

Az EC 1000 kialakitasa és tesztelése az IEC/EN 60974-1, az IEC/EN 60974-2 és az IEC/EN
60974-10 nemzetkozi és eurdpai szabvany, a CAN/CSA-E60974-1 kanadai szabvany és az
ANSI/IEC 60974-1 amerikai szabvany szerint torténik. Szervizelés vagy javitas elvégzése
utan a munkat végzé személy(ek) feladata annak biztositasa, hogy a készilék tovabbra is

megfeleljen a fenti szabvany el6irasainak.
Pot- és kopo alkatrészek rendelheték a legkdzelebbi ESAB forgalmazétdl. Lasd e kiadvany

legutolso oldalat. Rendeléskor adja meg a termeék tipusat, sorozatszamat, megnevezését s
a potalkatrész listanak megfeleléen a potalkatrész szamat. Ez lehetdvé teszi a rendelés

Osszeallitasat és a pontos szallitast.
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GRAFIKON

GRAFIKON
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SZIVATTYUJELLEMZOK

SZIVATTYUJELLEMZOK
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HUTESI JELLEMZOK

HUTESI JELLEMZOK

Cooling power (rating 0.9 kW at 40 °C / 104 °F)
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Temperature difference between inlet water and ambient air temperatures
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RENDELESI SZAM

RENDELESI SZAM

Ordering Number Denomination Type
0445 045 880 Cooling unit EC 1000
0463 427 001 Spare parts list EC 1000

Technical documentation is available on the Internet at www.esab.com.
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TARTOZEKOK

TARTOZEKOK

0465 720 002

ESAB's ready mixed coolant (10 I)
Use of any other cooling liquid than the
prescribed one might damage the
equipment. In case of such damage, all
warranty undertakings from ESAB
cease to apply.

0L

0464 600 880

Interface kit

To attach the cooler to the power
source, Including one interface kit
front, one interface kit back and four
screws Remform Torx 5x%16 black
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ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIUM

S.A. ESAB N.V.
Heist-op-den-Berg
Tel: +32 152579 30
Fax: +32 152579 44

BULGARIA

ESAB Kft Representative Office
Sofia

Tel: +359 2 974 42 88

Fax: +359 2 974 42 88

THE CZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.o.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +45 36 30 01 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

GREAT BRITAIN

ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03

ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1 30 75 55 00
Fax: +33 130 75 55 24

GERMANY

ESAB Welding & Cutting GmbH
Langenfeld

Tel: +49 2173 3945-0

Fax: +49 2173 3945-218

HUNGARY

ESAB Kift

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 1 20 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Bareggio (Mi)

Tel: +39 02 97 96 8.1
Fax: +39 02 97 96 87 01

THE NETHERLANDS
ESAB Nederland B.V.

Amersfoort

Tel: +31 33 422 35 55

Fax: +31 33 422 35 44

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 33 12 10 00
Fax: +47 33 11 52 03

POLAND

ESAB Sp.zo.o0.
Katowice

Tel: +48 32 351 11 00
Fax: +48 32 351 11 20

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax: +351 1 859 1277

ROMANIA

ESAB Romania Trading SRL
Bucharest

Tel: +40 316 900 600

Fax: +40 316 900 601

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 (495) 663 20 08
Fax: +7 (495) 663 20 09

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +421 7 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

San Fernando de Henares
(MADRID)

Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 50 92 22

ESAB International AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND
ESAB Europe GmbH
Baar

Tel: +41 1741 25 25
Fax: +41 1 740 30 55

UKRAINE

ESAB Ukraine LLC

Kiev

Tel: +38 (044) 501 23 24
Fax: +38 (044) 575 21 88

North and South America

ARGENTINA
CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039
Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZIL

ESAB S.A.
Contagem-MG

Tel: +55 31 2191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 0220
Fax: +1 905 670 4879

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting
Products

Florence, SC

Tel: +1 843 669 4411
Fax: +1 843 664 5748

Asia/Pacific

AUSTRALIA

ESAB South Pacific
Archerfield BC QLD 4108
Tel: +61 1300 372 228
Fax: +61 7 3711 2328

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 2326 3000
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 33 478 45 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 45 670 7073
Fax: +81 45 670 7001

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
usJ

Tel: +603 8023 7835

Fax: +603 8023 0225

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55 269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: +971 4 887 21 11

Fax: +971 4 887 22 63

Africa

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2 393 32 13

SOUTH AFRICA

ESAB Africa Welding & Cutting
Ltd

Durbanvill 7570 - Cape Town
Tel: +27 (0)21 975 8924

Distributors

For addresses and phone
numbers to our distributors in
other countries, please visit our
home page

www.esab.com

Y
ESAB

www.esab.com
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