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1 BIZTONSAG

1 BIZTONSAG

1.1 Jelmagyarazat

A kézikonyvben mindeniitt: Veszélyre hivja fel a figyelmet! Legyen 6vatos!

® VESZELY!

Kozvetlen veszélyt jelent, mely azonnali, sulyos személyi sériilést és
életvesztést okoz, ha nem keriilik el.

FIGYELMEZTETES!

Potencialis veszélyt jelent, mely azonnali, sulyos személyi sériilést és
életvesztést okozhat.

Olyan veszélyt jelez, ami kisebb személyi sériilést eredményezhet.

A
A VIGYAZAT!
A\

FIGYELMEZTETES!
Hasznalat el6tt olvassa el és ismerje meg a hasznalati A |L.’JJ
Utmutatoét, valamint kbvesse a cimkéken szerepld

utasitasokat, munkaltatdja biztonsagi elGirasait és a
biztonsagi adatlapokat (SDSs).

1.2 Biztonsagi 6vintézkedések

Az ESAB készulék hasznaldi maguk felelnek azért, hogy barki, aki a berendezést hasznalja,
vagy annak kdzelében dolgozik, minden vonatkozo biztonsagi évintézkedést betartson. A
biztonsagi évintézkedéseknek meg kell felelnilik az adott tipusu készilékre vonatkozo
koévetelményeknek. A munkahelyen alkalmazandoé szokasos el6irasok mellett a kovetkezd
ajanlasoknak is eleget kell tenni.

Minden munkat szakképzett személynek kell végeznie, aki jol ismeri a készllék mikodését.
A késziilék szabalytalan Uzemeltetése veszélyhelyzetet teremthet, és a késziléket
Uzemeltetd sérilését, vagy a készllék meghibasodasat eredményezheti.

1. Mindenkinek, aki a készlléket Uzemelteti, tisztaban kell lennie a kovetkez6kkel:
a hegesztdkészilék mikodése,
a vészkapcsolok helye,
funkcidja,
a vonatkozé biztonsagi ovintézkedések,
hegesztés és vagas vagy a készllék egyéb miikddése.
2. A készilék Gzemeltetdjének biztositania kell, hogy
o illetéktelen személy ne tartézkodjon a készulék hatésugaraban, amikor azt
beinditjak,
o senki se maradjon véd6eszkoz nélkil ivhuzaskor vagy a készulékkel torténd
munkavégzés megkezdésekor
3. A munkahelynek
o munkavégzésre alkalmasnak és
o huzatmentesnek kell lennie.

O

O
O
O
O
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1 BIZTONSAG

4. Egyéni védbeszkdzok:
o Mindig hasznalja az ajanlott egyéni védbeszkdzOket, azaz a védbszemiveget, a
langallo védéruhat és a védbkesztylket.
o Ne viseljen laza ruhazatot, példaul salat, vagy karkotét, gyarit, stb., ami
beakadhat vagy égési sérulést okozhat.
5. Altalanos 6vintézkedések:
o Ellenérizze, hogy a testkabel csatlakozasa rendben van-e.
o Nagyfeszlltségl berendezésen csak szakképzett villanyszerel6 végezhet
munkat.
o Legyen kéznél jol lathato jeléléssel ellatott, megfeleld tlizoltd késziilék
o Uzemeltetés kézben a késziiléken nem végezhetd olajozas és karbantartas.

FIGYELMEZTETES!

Az ivhegesztés és vagas serilést okozhat. Hegesztés és vagas esetén tegyen
ovintézkedéseket.

= AZ ARAMUTES - halalos lehet!
= [ ]

* A hegesztékésziléket a hasznalati atmutatdban leirtaknak megfelel6en
telepitse és foldelje.
* Ne érjen puszta kézzel, illetve nedves keszty(livel vagy ruhaval az aram
alatt allé elektromos alkatrészekhez vagy elektrodakhoz.
» Szigetelje magat a munkadarabtdl és a foldtél.
* Gondoskodjon réla, hogy a munkavégzés helye biztonsagos legyen

AZ ELEKTROMOS ES A MAGNESES MEZOK (EMF) — veszélyeztethetik az
egészséget

9

* A szivritmus-szabalyozoval rendelkezé hegeszté hegesztés elbtt
konzultaljon orvosaval. Az EMF és egyes szivritmus-szabalyozdk kdzott
interferencia johet létre.

* Az EMF-nek mas, eddig ismeretlen egészségugyi hatasai is lehetnek.

* A hegeszt6 az alabbi eljarasok alkalmazasaval minimalizalhatja az EMF
hatasainak valé kitettségét:

o Vezesse az elektrédat és a munkakabeleket egyltt, teste azonos
oldalan. Ha lehetséges, rogzitse ragasztészalaggal azokat. Ne
helyezkedjen a hegeszt6pisztoly és a munkakabelek kdzé. Figyeljen
arra, hogy a hegesztépisztoly kdbele vagy a munkakabelek ne
tekeredjenek a teste koré. Tartsa a hegesztépisztoly aramforrasat és
a kabeleket olyan tavol a testétdl, amennyire csak lehetséges.

o Csatlakoztassa a munkakabelt a munkadarabhoz minél kézelebb a
hegesztendé felllethez.

A GOZOK ES GAZOK - veszélyeztethetik az egészséget.

+ Tartsa a fejét a fUsttél tavol.

+ Alkalmazzon szell6ztetést, elszivast az ivnél vagy egyszerre mindkét
megoldast, hogy eltavolitsa a flistoket és gazokat a belélegzés helyérél és
a kérnyezetbdl.

AZ IV FENYE - szemsériilést és bérégést okozhat.

%Q » Védje szemét és testét. Hasznaljon megfelel§ véddpajzsot és
L véddszemiuveget, valamint viseljen védéruhazatot.
+ Védje a kdzelben tartézkoddkat megfelelé paravannal vagy fuggonnyel.
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1 BIZTONSAG

ZAJ - a tal nagy zaj hallaskarosodast okozhat.
0‘ Védje hallasat. Hasznaljon fulvédoét vagy mas hallasvédelmet.
©)
e

MOZGO ALKATRESZEK - sériilést okozhatnak

7f * Valamennyi ajtd, panel és feddlap legyen zarva és biztonsagos helyzetben.
Karbantartas és hibaelharitas esetén kizarélag szakképzett személy

tavolithatja el a feddlapokat. A szervizelés végeztével, a motor elinditasa
— el6tt helyezze vissza a paneleket vagy fedélapokat, és zarja be az ajtdkat.
+ Az egység Uzembe helyezése vagy csatlakoztatasa el6tt allitsa le a motort.
+ Kezét, hajat, laza ruhadarabjait és a szerszamokat tartsa a mozgé
alkatrészektél tavol.

TUZVESZELY!
A

—= "« Aszikra (a szétfroccsen6 anyag) tliizet okozhat. Gy6z8djon meg arrdl,
hogy nincs a kdzelben gyulékony anyag.
* Ne hasznalja zart tartalyok kdzelében.

MEGHIBASODAS - meghibasodas esetén kérje szakérté segitségét.
VEDJE SAJAT MAGAT ES MASOKAT!

i

VIGYAZAT!
A termék kizardlag ivhegesztésre szolgal.

FIGYELMEZTETES!
Ne hasznalja a hegeszt6készuléket befagyott csdvek kiolvasztasara!

VIGYAZAT!

Az A osztalyu berendezés nem hasznalhaté
lakokornyezetben, ahol az aramellatas a kisfeszultségi
halézaton keresztll biztositott. A vezetett, valamint a
sugarzott zavaras kovetkeztében ezeken a helyeken
esetleg nehézséget okozhat az A osztalyu berendezés
elektromagneses kompatibilitdsanak biztositasa.

MEGJEGYZES!

Az elektromos berendezéseket ujrahasznosito
létesitményben helyezze el!

Az elektromos és elektronikus berendezések

hulladékairdl szolé 2012/19/EK iranyelvre és annak a

nemzeti jogszabalyok szerinti végrehajtasara tekintettel

az elektromos és/vagy elektronikus berendezéseket _
hasznos élettartamuk leteltével ujrahasznositd

létesitményben kell elhelyezni.

Miutan 6n felel a berendezésért, az 6n feladata, hogy
tajékozédjon a jovahagyott begyijtéhelyekrél.

Tovabbi tajékoztatasért forduljon a legkdzelebbi ESAB
forgalmazéhoz.

0463 416 201 -7 - © ESAB AB 2022



1 BIZTONSAG

Az ESAB-nal hegesztési tartozékok és személyi védofelszerelések széles valasztéka
kaphato6. Rendeléssel kapcsolatos informaciékért forduljon a helyi ESAB
forgalmazohoz, vagy latogasson el weboldalunkra.

0463 416 201 -8- © ESAB AB 2022



2 BEVEZETES

2 BEVEZETES

2.1 Attekintés

Az ET 300i és ET 300iP hegesztd aramforrasok TIG hegesztéshez és bevont elektrodas
hegesztéshez (MMA) hasznalhatoak.

A késziilékhez valé ESAB tartozékok jelen utmutaté ~TARTOZEKOK?” fejezetében
talalhatok.

2.2 Berendezés

Az aramforrast az alabbi tartozékokkal egyutt szallitjuk:

+ 3 méter (9,8 Iab) halozati kabel (csatlakozodugdval: 0445 100 900, 0445 100 920;
csatlakozodugo nélkal: 0445 100 903, 0445 100 904, 0445 100 923, 0445 100 924)

+  Gaztémlé TIG hegesztéshez, tomldbilincsekkel

+ Testkabel

+ Kezelési utasitas

* Rovid utmutato

+ Biztonsagi kezelési utmutatd

0463 416 201 -9. © ESAB AB 2022



3 MUSZAKI ADATOK

3 MUSZAKI ADATOK

ET 300i, ET 300iP

Halozati fesziiltség

230-480 V £10%,

230V +10%, 1~ 50/60 Hz

3~ 50/60 Hz
Elektromos halézat Sy i, (4,1 MVA Nincs kovetelmény
Z 1 ax 0,04 Ohm Nincs kovetelmény
Primer aramerésség
lax MMA 30,0 A 29,0 A
Imax TIG 22,0A 20,0 A
Terhelés nélkiili aramigény energiatakarékos Gzemmaodban
Ui, 230 V 63 W, 20 W1) 74 W, 22 W1
U;, 400 V 68 W, 22 W1)
U, 480V 72W, 27 W1

Beallitasi tartomany

MMA

5A/20V - 300 A/32V

5 A/20V - 200 A/28 V

TIG

5A/M10V -300 A/22V

5A/M0V -200 A/18 V

Megengedheto terhelés MMA hegesztésnél

40%-o0s eszkdzkihasznaltsag (300 A/32,0 V

esetén

60%-0s eszkozkihasznaltsag 250 A/30,0 V

esetén

100%-0s 200 A/28,0V 200 A/28,0V
eszkdzkihasznaltsag esetén

Megengedheté terhelés TIG hegesztésnél

40%-os eszkodzkihasznaltsag 300 A/22,0 V

esetén

60%-0s eszkozkihasznaltsag |250 A/20,0 V

esetén

100%-0s 200 A/18,0V 200 A/18,0V
eszkozkihasznaltsag esetén

Teljesitménytényez6 maximalis aramerdsség esetén

TIG 0,96 0,98

MMA 0,96 0,99
Eszlelhetd teljesitmény I, 11,6 kVA 6,6 kVA
maximalis aramerdsség

esetén

Aktiv teljesitmény I, 11,2 kW 6,6 KW
maximalis aramerdsség

esetén

Hatékonysag maximalis aramerdsség esetén

TIG 83% 83%

0463 416 201 -10 - © ESAB AB 2022



3 MUSZAKI ADATOK

ET 300i, ET 300iP

MMA 86% 86%
Uresjarati fesziiltség U, 48 V 48 V
max

Uresjarati fesziiltség U, 34V 34V
max bekapcsolt VRD 35 V

esetén

Upk 12,4 kV 12,4 KV

Uzemi hémérséklet

-10 °C-t6l +40 °C-ig (+14 °F-t8| +104 °F-ig)

Szallitasi homérséklet

-20 °C-t6l +55 °C-ig (-4 °F-t8l +131 °F-ig)

Folyamatos hangnyomas
terhelés nélkiili allapotban

<70 db (A)

Méretek H x Sz x M

460x200x320 mm (18,1x7,9x12,6 hiivelyk)

Tomeg hitéegységgel egyutt
hitéegység nélkul

26,6 kg (58,6 font)
16,8 kg (37,0 font)

érintésvédelmi osztalya

Szigetelési fokozat F
transzformator
A késziilékhaz IP23

Alkalmazasi osztaly

1) A 239-xxx-XXxx szériaszamtol

Elektromos halézat, Sq in

A halézatban a minimalis zarlati aram megfelel az IEC 61000-3-12 szabvanynak.

Miikodési ciklus

A mikodési ciklus szazalékban kifejezve arra az id6tartamra utal egy tizperces idészakon
belll, ameddig tulterhelés nélkul meghatarozott terheléssel hegeszthet, illetve vaghat. A
mukodési ciklust legfeljebb 40 °C-ra tervezték.

A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya
Az IP kod a készulékhaz érintésvédelmi osztalyat jeldli, vagyis a szilard testek, illetve a viz

behatolasa elleni védelem mértékét.

Az IP23 jelll berendezés beltéri és kultéri hasznalatra egyarant alkalmas.

Alkalmazasi osztaly

A 2] szimbodlum azt jelzi, hogy az aramforrast fokozottan veszélyes kdrnyezetben torténd

hasznalatra tervezték.

0463 416 201
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4 TELEPITES

4 TELEPITES

A telepitést szakembernek kell végeznie.

n VIGYAZAT!

A terméket ipari hasznalatra tervezték. Lakokodrnyezetben a berendezés
interferenciat okozhat. A megfeleld 6vintézkedések megtétele a felhasznald
feladata.

4.1 Helyszin

Ugy helyezze el az aramforrast, hogy a hiitélevegd bemeneti és kimeneti nyilasai ne
legyenek elfedve.

A. Minimum 200 mm (8 huvelyk)
B. Minimum 200 mm (8 havelyk)

ﬁ FIGYELMEZTETES! (f N\
Régzitse a berendezést, kilondsen, o
ha a talaj egyenetlen, vagy lejtés. >]0
10°
\S 7
4.2 Emelési utasitasok

A gépi emelést a két kilsé fogantyu egylttes hasznalataval kell elvégezni.

0463 416 201 -12 - © ESAB AB 2022



4 TELEPITES

4.3 Halézati aramellatas

MEGJEGYZES!
Az elektromos halézatra vonatkozé6 kévetelmények

E berendezés megfelel az IEC 61000-3-12 szabvanynak azzal, hogy a zarlati aram
meghaladja vagy azonos az Sy, értékkel a felhasznalo igénybevételi pontja és a
nyilvanos halézat kozétti csatlakozasi ponton. A berendezés telepitdje vagy
hasznaloja felel6s azért, hogy — sziikség esetén a halézat Gizemeltetéjével vald
konzultacio révén is — biztositsa, hogy a berendezést a fentiek szerint csak
Ssemin-Nél nagyobb vagy azzal azonos zarlati arammal jellemezhetd hal6zathoz

csatlakoztassak. Tekintse meg a miiszaki adatokat a MUSZAKI ADATOK c.
fejezetben.

Az aramforras automatikusan modosul a bemen6 fesziltségnek megfeleléen; gy6z6djon
meg arrol, hogy a megfelelé méretl biztositékkal védett. Az el6irasoknak megfelel
védoéfoldelést kell kialakitani.

Adattabla a halézatra kapcsolas
adataival

0463 416 201 -13 - © ESAB AB 2022



4 TELEPITES

A halozati kabel bekotése

MEGJEGYZES!

Az aramforrast 4x2,5 mmZ2-gs halozati kabellel és 16 A-es csatlakozéval szallitjuk
(csak a 0445 100 900 és 0445 100 920 esetében), amelyek egymassal kombinalva
megfelelbek a 3 fazisu, 380—480 V-os hal6zathoz megadott hatarértéken torténé
hasznalathoz. Amennyiben mas hal6zati fesziltség szikséges, a haldzati kabelt ki
lehet cserélni a vonatkozé nemzeti rendeleteknek megfeleléen. A javaslatokért
lapozza fel az Ajanlott biztositékméret és minimalis kabelkeresztmetszet cimi részt.

Tavolitsa el az oldals6 panelt.

. Ha meg van hazva, akkor lazitsa ki az Gtk6z6t (A).

3. Ha egy kabel csatlakoztatva van, akkor huzza ki az dsszes vezetéket, vagja el a
kabelkoteget (D), és tavolitsa el a kabelt.

4. Opcionalis: Ekkor el lehet tavolitani a ventilatort az egyszeribb belizemelés

érdekében. Ugyeljen a ventilator iranyara (a matrica befelé nézzen).

N —

5. A specifikacionak megfeleléen csupaszitsa le az uj huzalt (B).

6. Helyezze el a korulbelll 1 cm (0,4 hivelyk) szigeteléssel rendelkezé kabelt az
utkdzében. Huzza meg az Utk6z6t az 1,5 — -2 Nm (13,3 — -17,7 hivelyk font) (A)
hasznalataval.

7. Két kabelkoteg segitségével rogzitse a kabeleket (D).

8. Opcionalis: Ha a ventilatort eltavolitotta, most helyezze vissza. A ventilator oldalsé

részén elhelyezked6 szimbolum (G) jelzi a [égaramlas iranyat.

9. Helyezze fel a ferriteket és csatlakoztassa a foldkabelt (C). A fogazott alatétet a leheté
legkdzelebb kell helyezni a hiitébordahoz. 6,0 + 0,6 Nm (53,1 +5,3 hivelyk font)
forgatonyomatékkal hizza meg a csavart.

10. Csatlakoztasson minden vezetéket az 1 és 3 fazisu mikodtetésre vonatkozé
illusztracioknak megfeleléen. 1,0 + 0,2 Nm (8,9 +1,8 hivelyk font) forgatonyomatékkal
huzza meg a csavart.

11. Gy6z6djon meg arrdl, hogy az IP pajzs megfeleléen helyezkedik el az oldalsé panel
belsején (E).

12. Szerelje 6ssze az oldalso panelt (F).

13. Huzza meg az oldals6 panelen talalhaté csavarokat a 3 + 0,3 Nm (26,6 +
2,7 huvelyk font) forgatbnyomatékkal.
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4 TELEPITES

3 fazisu

L1 L2 L3

11.8"/300 mm

0.3"/8 mm 5.5"/140 mm

Ol

@ 0.3"/8 mm

1 fazisu
L1 L2 L3

e

11.8"/300 mm

0.3"/8 mm 5.5"/140 mm

Ol

@ 0.3"/8 mm

FIGYELMEZTETES!

1 fazisu mikodtetés esetén az L3-as terminal aram alatt all, még ha nincs is
csatlakoztatva. Gy6z6djon meg réla, hogy az L3-as terminal nincs csatlakoztatva.

0463 416 201
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4 TELEPITES

44

Ajanlott biztositékméret és minimalis kabelkeresztmetszet

Ajanlott biztositékméret és minimalis kabelkeresztmetszet

ET 300i, ET 300iPET 300i, ET 300iP

3~ 50/60 Hz 1~ 50/60
Hz

Halozati fesziiltség 230V 380V 400 V 415V 480 V 230V
Kabel-keresztmetszeti 4x2 5 4x2 5 4x2 5 4x2 5

L L. 4x4 mm? 3%x6 mm?
értékek mm? mm?2 mm? mm?

Maximalis aramérték

Imax

MMA 30A 18 A 17 A 16 A 14 A 29 A
letf

MMA 19A 11A 11A 10A 9A 29 A
Maximalis aramérték

Imax

TIG 22 A 13A 12 A 12 A 10 A 20 A
leff

TIG 14 A 8 A 8A 7A 7A 16 A
Biztositék

tularamvédelem 20A 16 A 16 A 16 A 10A 35A

C MCB tipus 25A 16 A 16 A 16 A 16 A 32A
Ajanlott hosszabbité 100 m/33 [100 m/33 [100 m/33 {100 m/33 |100 m/33 {100 m/33
maximalis hossza 0 ft O ft 0 ft 0 ft 0 ft 0 ft
Hosszabbito javasolt

minimalis mérete 4x4 mm? |4x4 mm? [4%x4 mm? |4x4 mm? |4x4 mm? |3x6 mm?
0463 416 201 -16 - © ESAB AB 2022




4 TELEPITES

MEGJEGYZES!

Az ET 300i és ET 300iP kulénféle valtozatai kildnbdz6 haldzati feszlltségekhez
vannak hitelesitve. Mindig nézze meg az adattablat a hasznalatban 1évé aramforras

specifikacioiért.

MEGJEGYZES!

A fentiekben bemutatott kabel-keresztmetszeti értékek és biztositékméretek
megfelelnek a svéd elbirasoknak. Az aramforras hasznalata soran tartsa be a
vonatkozé nemzeti rendeleteket és el6irasokat.

1 fazisu, 230 V-os halozati fesziiltség 16 A-es fobiztositékkal

Az alabbi tablazatban megtekintheti az 1 fazisu, 230 V-os halozati feszliltség 16 A-es
fébiztositékkal valé hasznalatara vonatkozé tajékoztatd adatokat. Egy 16 A-es fébiztositéek
lehetdveé teheti egy 16 A-es haldzati csatlakozo 3x2,5 mm? -es halozati kabellel valo

hasznalatat.

MMA 1~230V 16 A
25% 60% 100%
P} 200 A* 150 A 120 A
U, 28,0V 26,0V 248V
Imax 282 A 20,2 A 15,3 A
ltanyl 14,1 A 15,6 A 15,3 A
TIG1~230V 16 A
60% 100%
I, 200 A* 170 A
U, 18,0V 16,8 V
Imax 19,1 A 15,3 A
ltanyi 14,8 A 15,3 A
*) MMA és TIG Uzemmddban a 200 A-es aramerésseg eléréséhez porcelan biztositékok
hasznalata javasolt. Az MCB biztositékok gyorsabban szakitjak meg az aramkaort, mint a
porcelan biztositékok.

Aramellatas generatorral
Az aramforras kildnbdz6 tipusu generatorokrdl taplalhaté. Egyes generatorok azonban

esetleg nem biztositanak elegendd energiat a hegeszté-aramforras megfeleld

mikddtetéséhez. Automatikus feszultségszabalyozassal (Automatic Voltage Regulation —
AVR), vagy ezzel egyenértékl vagy jobb tipusu szabalyozassal rendelkezd, 20 kW-os
névleges teljesitményl generatorok ajanlottak.

0463 416 201
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5 UZEMELTETES

5 UZEMELTETES

5.1 Attekintés

A késziilék kezelésére vonatkozo6 altalanos biztonsagi szabalyok a "Biztonsag" c.
fejezetében talalhatok. Tanulmanyozza alaposan a berendezés bekapcsolasa el6tt.

MEGJEGYZES!
A berendezés mozgatasahoz az erre valé fogantyut hasznalja. Soha ne huzza a
kabeleknél fogva.

FIGYELMEZTETES!
Aramiités! Miikddés kdzben ne érjen a munkadarabhoz vagy a hegesztéfejhez!
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5 UZEMELTETES

5.2 Csatlakozasok és vezérlo eszkozok

or

. Felhasznaldi fellilet, lasd a 7. Gazadagol6 bemenete

VEZERLOPANEL cimii fejezetet.

Csatlakozas (+): TIG: Testkabel MMA: 8. Halozati fékapcsolo, O/l
Hegesztékabel vagy testkabel

Gazadagolé kimenete 9. USB-csatlakozas

TIG hegeszt6pisztoly miikddtetéje 10. Csatlakozas a hltéegységhez
Csatlakozas (-): TIG: hegesztépisztoly, 11. Halézati kabel

MMA: Test- vagy hegesztdékabel

Csatlakoztatas a tavvezérlé egységhez

(Az aramforras digitalis és analdg

tavvezérlé egységekkel is

hasznalhato.)

MEGJEGYZES!

Amikor gaztémlét csatlakoztat a gadzadagold bemenetéhez, a tdémlét rogzitse egy
tomldbilincs segitségeével.

MEGJEGYZES!
Mindig hasznalja a fedelet, amikor nem hasznal USB-csatlakozast.
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5.3 TIG-hegesztés

TIG-hegesztés soran egy nem olvado volfram elektrodaval huzott ivvel
megdmlesztik a munkadarabot. Az olvadékot és az elektrédat véddgaz ovja,
,'- amely altalaban valamilyen inert gazbol 4ll.

TIG-hegesztés esetén a hegeszté aramforrast a kdvetkezdk egeészitik ki:

* TIG hegesztépisztoly

* agazadagol6é bemenetéhez (tdmlébilincs segitségével) csatlakoztatott
gaztomlé

* argongaz-palack

* argongaz nyomasszabalyozo

» volfram elektroda

+ testkabel (bilinccsel)

54 MMA hegesztés

Az MMA hegesztést bevonatos elektrédaval végzett hegesztésnek is nevezik.
C LW VAW megolvasztja az elektrédat, illetve a munkadarab egy bizonyos részét is.

Az olvadas soran képz6dd burok védéréteget képez, és az olvadeék légkori

beszennyez6déstél valo vedelme érdekében véddgazt hoz létre.

MMA hegesztés esetén a hegeszté aramforrast a kovetkez6k egészitik ki:

* hegeszt6kabel elektrédafogdval
+ Testkabel bilinccsel

5.5 A hegesztokabel és a testkabel csatlakoztatasa

Az aramforrasnak két kimenete van, egy pozitiv hegeszt6 kimenet (+) és egy negativ
hegesztd kimenet (-) a hegesztd és a testkabelek csatlakoztatdsahoz. A hegesztési eljarastol
vagy a hasznalt elektréda tipusatol fligg, hogy a hegesztékabelt melyik kivezetéshez kell
csatlakoztatni.

Csatlakoztassa a testkabelt az dramforras masik kimenetéhez. Rogzitse a testkabel
érintkezdjét a munkadarabhoz, és biztositsa, hogy jo legyen az érintkezés a munkadarab és
a hegesztd aramforras testkabelének kivezetése kdzott.

+ TIG-hegesztés esetén a hegesztbpisztoly a negativ hegeszté kimenetet (-), a testkabel
pedig a pozitiv hegesztd kimenetet (+) hasznalja.

*  MMA hegesztés esetén, a hasznalt elektrdéda tipusatol fliggben, a hegesztékabel
csatlakoztathat6 a pozitiv hegeszté kimenethez (+) vagy a negativ (-) hegeszt6
kimenethez. A kivezetés polaritdsa megtalalhaté az elektréda csomagolasan.

5.6 A halézati csatlakozas be-/kikapcsolasa

A kapcsolé ,I” dllasba kapcsolasaval helyezze aram ala a berendezést.
A berendezést a kapcsol6 ,O” allasba forditasaval kapcsolja ki.

Ha az aramellatas megszakad vagy az aramforrast a szokasos modon kikapcsoljak, a
hegesztési programok elmentédnek, és azok a berendezés kévetkezd bekapcsolasakor
rendeltetésre allnak.

VIGYAZAT!
Hegesztés kdzben (terhelés alatt) ne kapcsolja ki az aramforrast.
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5.7 Csatlakoztatas az EC 1000 hiitéegységhez

6 Nm /53.1in. Ib

MEGJEGYZES!

Ugyeljen arra, hogy az interfész kabel ne szoruljon az aramforras és a hiitéegység
kozé!

MEGJEGYZES!

A hitéegység aramellatasa a csatlakozokabelen keresztiil, a hegesztd
aramforrasrol torténik (tovabbi informaciokért lasd a hiitéegység felhasznaloi
utmutatojat).

5.8 Ventilatorvezérlés

Az aramforras egy automatikus hészabalyozéval van ellatva. A ventilator a hegesztés
befejezése utan még par percig mikodik, majd az aramforras energiatakarékos tizemmaodra
kapcsol. A ventilator a hegesztés folytatasakor ujraindul.

Energiatakarékos lzemmodban a ventilator idénkét elindul, és par percig mikodik.

5.9 Hovédelem

Az aramforras rendelkezik tulmelegedés elleni hévédelemmel. Tulmelegedés
esetén ledll a hegesztés, a panelen vilagitani kezd a tulhevulést jelzb lampa, és
egy hibalzenet jelenik meg a kijelzdn. A védelem automatikusan helyreall, amint
megfelelé mértékben lecsdkken a hémeérseéklet.
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5.10 Feszultségcsokkentd eszkoz (VRD)

A VRD-funkcid biztositja, hogy az Uresjarati feszliltség ne haladja meg a 35V

VRD értéket, amikor nem folyik hegesztés. Ezt a panelen egy vilagité VRD lampa
jelzi. E funkcid aktivalasa érdekében vegye fel a kapcsolatot egy engedéllyel
rendelkezd ESAB szerviztechnikussal.

5.11 Tavvezérlo

Csatlakoztassa a tavvezérlét az aramforras hatsé oldaldhoz, majd a panelen
/ talalhato tavvezérl6 gomb megnyomasaval aktivalja a tavvezérlét (aktivalaskor a

tavvezérlé gombja vilagitani kezd). A tavvezérld aktivalasakor a vezérlépanel
nem engedélyezi az interakciot, de megmutatja a hegesztési adatokat.

512 USB-csatlakozas

Mindig hasznalja az USB-fedelet, ha nem hasznal USB-csatlakozast.
Q%» Ne hasznalja mobiltelefonok és hasonl6 eszkdzdk toltéséhez.

A hegesztési folyamat USB-adattarolé csatlakoztatasakor blokkolva van. Az
USB-kapcsolat segitségével lehivhatja a hegesztéssel kapcsolatos
statisztikakat. A statisztikakban megtekintheti az eddig elvégzett hegesztések
szamat, a hegesztés teljes idétartamat és az atlagos feszliltséget.

A hegesztési statisztikak lehivasa

Mindig gy6z6djon meg rola, hogy az aramforrast nem hasznaljak hegesztéshez
a hegesztési statisztikak lehivasa kdzben.

1. Helyezzen egy Ures USB-adattarolét az aramforras
USB-csatlakozéjaba.

2. Az dramforras kijelz6jén egy pillanatra felvillan az ,USB” széveg —
ezzel megerésitve, hogy az dramforras sikeresen beolvasta az
USB-adattarolét —, majd az ,USB” széveg folyamatosan lathatova valik
a kijelzén.

3. Amikor az ,USB” szdveg folyamatosan lathato a kijelzén: Tavolitsa el
az USB-adattarolét az USB-csatlakozébdl.

4. Az USB-adattaroldn egy .txt kiterjesztésl szdvegfajl talalhatd, amely a
hegesztési statisztikakat tartalmazza.

5. A szdvegfdjl megnyitasahoz a Microsoft WordPad vagy Microsoft Word
program ajanlott.

5.13 Alacsony energiaigény uresjarati allapot

Az alacsony energiaigény( Uresjarati allapot egy energiatakarékos Gzemmaod,
amelynél az OCV nulla. Az OCV felhasznaldi beavatkozas alapjan érheto el,

azaz taviranyitd/jeladé mozgas vagy a HMI-n t6rténé barmilyen gombnyomas
vagy kapcsoldmiikddtetés esetén.
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6 VEZERLOPANELEK

6.1 ET 300i

QVRD

N

©90000
-
© ©6 60 0

1. 1., 2. és 3. memoria 8. Aramerc’isség beallitott és mért értéke /
Feszlltség mért értéke
2. A képernyén latszanak a beallitott és 9. Aramlefutas visszajelzé.
mért értékek.
3. A hegesztési méd kivalasztasara 10. Gazutdaramlas visszajelzb.
szolgalé gomb: TIG NF, LiftArc™ vagy
MMA.
4. Visszajelzd beallitasa. 11. Paraméterek kivalasztasara szolgald

gomb, a valasztast a (8) és a (10)
mutatja. A rejtett funkcidk eléréséhez is
hasznalhat6.
5. 2 Utemdi vagy 4 tutemi méd 12. Tulmelegedés visszajelzd.
kivalasztasara szolgalé gomb (csak
TIG hegesztés).
6. A tavvezérl6é egység aktivalasara és 13. VRD-funkci6 (csokkentett Uresjarati
deaktivalasara szolgalé gomb. feszlltség) visszajelzb.
7. Gomb az adatok beallitasahoz.

6.1.1 Navigacioé

Paraméter kivalasztasa

A (11)-es gomb megnyomasaval szamos érték megjelenithetd. A (7) gomb megnyomasaval
valtoztassa meg az értékeket. A sorrend a kdvetkezé:
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6 VEZERLOPANELEK

Beallitott aramerték.

Mért arameérték.

Meért fesziltségérték.
Aramlefutas (csak TIG)
Gazutdéaramlas (csak TIG)

aobhwpb=

Paraméterek beallitasa

A beallitasi visszajelz6 (4) vilagitani kezd, amikor a megjelenitett érték médositasa
elérhetdvé valik. Aktivalt tavvezérlé esetén az érték nem maodosithatd a panelrél. Az érték
megvaltoztatasanak a mért érték ltzemmaddban torténé megkisérlése automatikusan a
beallitott aramérték tzemmaddra valo atallashoz vezet.

Ha mért értékek lathatoak, a beallitasi visszajelz6 kikapcsolt allapotban van.
6.1.2 Hegesztési program

Minden hegesztési folyamathoz (MMA/TIG) harom kilonb6z6 hegesztési program tarolhato
a vezeérldpanel memoriajaban (1). Tartsa lenyomva 3 masodpercig az 1., 2. vagy 3.
valasztogombot a hegesztési adatok tarolasahoz. A folyamat befejez6désével a memoria
jelzélampaja vilagitani kezd.

A kulonb6z6 hegesztéprogramok kozott az 1., 2. és 3. gombokkal valthat.

6.2 ET 300iP
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1. Az egyenaram és impulzusaram kozotti
valtasra szolgalé gomb.

2. A képernyén latszanak a beallitott és
mért értékek.

3. A hegesztési mdd kivalasztasara

szolgalé gomb: TIG NF, LiftArc™ vagy

MMA.

Visszajelz6 beallitasa.

2 Utemd vagy 4 utemd mod

kivalasztasara szolgalé gomb (csak

TIG hegesztés).

6. A tavvezeérl6 egység aktivalasara és
deaktivalasara szolgalé gomb.

ok

7. Gomb az adatok beallitasahoz.

8. Gazelbéaramlas visszajelzb.

9. Aramfelfutas-visszajelzé.
10. Az egyenaram vagy impulzusaram
visszajelzéje.

11. Impulzusegyensuly.
6.2.1 Navigacioé

Paraméter kivalasztasa

12. Alaparam visszajelz6.
13. Impulzusfrekvencia visszajelzé.

14. Aramlefutas visszajelzé.

15. Gazutdéaramlas visszajelzob.
16. A grafikonon lathaté paraméterek kézotti
valtasra szolgalé gomb.

17. Jelzi, hogy melyik érték lathato a kijelzén:
s (a gazel6ramlas, a gazutdéaramilas, az
aramlefutas és az aramfelfutas
masodpercei), % (impulzusegyensuly),
Hz (impulzusfrekvencia).

18. Aramerdsség beallitott és mért értéke /
Feszlltség mért értéke.

19. Paraméterek kivalasztasara szolgalé
gomb, a valasztast a (18) mutatja. A
rejtett funkciok eléréséhez is
hasznalhato.

20. Tulmelegedés visszajelzb.

21.VRD-funkcié (csokkentett Uresjarati
feszliltség) visszajelzd.

A (19) gomb megnyomasaval szamos értéket meg lehet jeleniteni és valtoztatni. A (7) gomb
megnyomasaval valtoztassa meg az értékeket. A sorrend a kdvetkezé:

1. Beallitott aramérték.
2. Meért aramérték.
3. Mert feszultségértek.

Parameéterek beallitasa

A beallitasi visszajelz6 (4) vilagitani kezd, amikor egy megjelenitett érték modositasa
elérhetévé valik. Aktivalt tavvezérld esetén az értek nem médosithato a panelrdl. Az érték
megvaltoztatasanak a mért érték Gzemmodban torténdé megkisérlése automatikusan a
beallitott aramérték tzemmaodra vald atallashoz vezet.

Ha mért értékek lathatdak, a beallitasi visszajelz6 (4) kikapcsolt allapotban van.

Hegesztési paraméterek

A rendszer értelemszerlien impulzusos és impulzus nélkuli hegesztés alapjan tarolja a
hegesztési paramétereket. Az értékek az impulzusos és impulzus nélkuli opciok kozotti

valtaskor médosulnak.
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6.3 TIG beallitasok

Szimbélu Funkcié Beallitasi Beallitasi Alapért | ET 300i ET 300iP
m tartomany lépések elmezet
t érték
; / TIG NF* BE/KI BE X X
,0.
1 4 LiftArc* BE/KI Ki X X
,0-
A Aram 1f: 5-200 A 1 100 A X X
3f: 5-300 A
Aramfelfutas |H: 0,0-9,9 0,1 1,5 H X
masodperc masodp
0,0-25,0 ere
masodperc
Aramlefutas  |0,0-25,0 0,1 3,0 X X
masodperc masodp
erc
{ A H: 0,0-9,9 0,1 1,0 H X
ﬂ»" hle"g,eszt?géz- masodperc masodp
eldaramlas 0,0-25.0 erc
ideje .
masodperc
4 A 0,0-25,0 0,1 7,0 X X
«f'. hegesztégaz |masodperc masodp
utéaramlas erc
ideje
1 1 2 tem* BE/KI BE X X
t t 4 (item* BE/KI Ki X X
Tavvezérld BE/KI Ki X X
-~ egység*
J_I_I-I_ Impulzus* BE/KI Kl X
Impulzusaram | 1f: 5-200 A 120 A X
3f: 5-300 A
Alaparam 1f: 5-200 A 80 A X
3f: 5-300 A
Impulzusegye 10-90% 5 50% X
nsuly
*) Hegesztés kozben a paraméter nem médosithaté H = Rejtett funkcié
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Szimbélu |Funkcio Beallitasi Beallitasi Alapért | ET 300i ET 300iP
m tartomany lépések elmezet
t érték
Impulzus 0,01 -999 Hz |0,10-0,99: 0,01 | 100 Hz X
frekvencia 1,0-9.9: 0.1
10-100: 1
100-300: 10
300-999: 100
Min. 0-99% 1 20% H H
tavvezérelt
aram
Kettés aram |BE/KI Kl H H
mod*
Kettés aram |10-90% 1 50% H X
maod beallitott
értéke
*) Hegesztés kozben a paraméter nem moédosithaté H = Rejtett funkcié

6.3.1 Rejtett TIG-funkciok

A vezérl6panel rejtett funkciokkal is rendelkezik. A funkciok eléréséhez nyomja le 3
masodpercig a paraméterek kivalasztasara szolgalé gombot (a gombok elhelyezkedésével
kapcsolatban lasd a VEZERLOPANEL cimii részt). A kijelzén egy betii és egy érték jelenik
meg. Ugyanazon gomb megnyomasaval valassza ki a funkciot. A gombbal modosithatja a
kivalasztott funkcié értékét. A rejtett funkcidkbal valo kilépéshez ismét nyomja le a gombot 3
masodpercig.

Betii Funkcio Beallitasok
E Kettd6s aram mod 0=KIl, 1=BE
e ET300i: Kettds aram maod beallitott 10-90%
értéke
Gazelbéaramlas 0,0-9,9 masodperc
b Felfutas 0,0-9,9 masodperc
I Min. tavvezérelt aram 0-99%

Kettés aram maod beallitott értékéken beallitdsa az ET300iP aramforrason: Ha a kettés aram
méd BE van kapcsolva, valassza ki az alaparam visszajelz6t (12) a gomb (16) segitségével.
Az érték megjelenik a kijelzén. Allitsa be az értéket a forgatdgomb (7) segitségével.

6.3.2 Mért értékek
Mért aram
A A hegesztéaram kijelz6n megjelend mért értéke egy szamtani atlagérték.

Mért fesziiltség
v AV ivfesziltség kijelz6n megjelené mért értéke egy szamtani atlagérték.
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6.4

0463 416 201

A TIG funkciok ismertetése

NF gyujtas

Az NF gyujtas funkcio egy nagyfrekvenciaju fesziltséggel rendelkezé pilot ivvel
hozza létre az ivet. Ezzel csdkkenti annak kockazatat, hogy a volfram a
hegesztés megkezdése soran beszennyez8djon. Eléfordulhat, hogy a
nagyfrekvenciaju feszlltség megzavarja a kérnyez§ tertleteken talalhaté egyéb
elektromos berendezések mikodését.

LiftArc™

A LiftArc™ akkor hozza létre az ivet, amikor a volfram elektroda a
munkadarabhoz ér, a felhasznalé megnyomja a mikddteté kapcsoldt, majd a
volfram elektrédat elemeli a munkadarabtdl. A volfram beszennyez6dési
kockazatanak elkerllése érdekében az inditbaram nagyon alacsony, és lassan
emelkedik a beallitott értékre (ezt az aramfelfutasi funkcié szabalyozza).

2 iitem

2 Utem{ médban nyomija le a TIG hegesztdpisztoly miikodtetd kapcsolojat (1) a
védégaz aramlasanak elinditdsahoz és az iv létrehozasahoz. Az aramerdsség a
beallitott &ramértékre emelkedik. Az aram csdkkentéséhez és az iv
megszakitasahoz engedje el a miikddtetd kapcsolét (2). A véddgaz aramlasa
tovabb folytatédik a hegesztés és a volfram elektréda védelme érdekében.

A

A = Gazelb6aramlas
B = Felfutas
C = Lefutas

D = Gazutéaramlas
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4 item

I I 4 Utemi mdédban nyomja le a TIG hegeszt6pisztoly mikddtetd kapcsoldjat (1) a
védbgaz aramlasanak elinditasahoz, valamint egy prébaszintd iv Iétrehozasahoz. Az
aram bedllitott aramértékre néveléséhez engedje el a mikddtetd kapcsolét (2). A
hegesztés befejezéséhez nyomja le ismét a mikddtetd kapcsoldt (3). Az aram ismét
a probaszintre csokken. Az iv megszakitasahoz engedje el a mikodteté kapcsolot
(4). A védbégaz aramlasa tovabb folytatddik a hegesztés és a volfram elektroda
védelme érdekében.

A Lo : . . D .
1 2 3 4
A = Gazel6aramlas C = Lefutas
B = Felfutas D = Gazutbéaramlas
{ Gazeléaramlas

',‘5'. A gazel6aramlas funkcio szabalyozza azt az id6t, ami alatt a védégaz mar a

hegesztbiv Iétrehozasat megeldzéen aramlik.
e Gazutéaramlas

’1.'. A gazutéaramlas funkcié szabalyozza azt az id6t, ami alatt a védégaz még a
hegeszt6iv megszakitasat kdvetben is aramlik.
Felfutas
Az aramfelfutasi funkcié az aramndvekedés idejét szabalyozza a hegesztés
inditasi folyamata soran, ezzel segit elkerulni a volfram elektroda esetleges
sérulését.
Aramlefutas
Az aramlefutasi funkcié az aramcsbdkkenés idejét szabalyozza a hegesztés
leallitasi folyamata soran, ezzel segit elkerlilni a csdvek esetleges sérulését,
illetve a repedések kialakulasat.
Impulzus-beallitasok

| | | | Az impulzusaram beallitasahoz négy paraméter szikséges: impulzusaram,

alaparam, impulzusegyensuly és impulzusfrekvencia.

Impulzusaram
Impulzusaram hasznalata esetén a két aramérték kézul a magasabb érték.

Impulzus alaparam
Impulzusaram hasznalata esetén a két aramérték kozul az alacsonyabb érték.
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Impulzusegyensuly

Az impulzusegyensuly az impulzusaram és az alaparam egy impulzus cikluson
bellli ardnya. Az iv energiajanak és a hegesztési olvadéek méretének
szabalyozasahoz az impulzusegyensuly médosithatd az egy impulzus cikluson
bellli impulzusaram szazalékanak beallitasaval.

Példaul: Ha az impulzusegyensuly 50%-ra van allitva, az impulzusaram és az
alaparam ideje egyenléen oszlik el az impulzus ciklus soran. Ha az
impulzusegyensuly 90%-ra van allitva, az impulzusaram ideje az impulzus ciklus
90%-at, az alaparam pedig csupan a 10%-at teszi ki.

Impulzus frekvencia

Az impulzus ciklusok szama egy adott id6intervallumon belil. Minél magasabb a
frekvencia, annal tobb impulzus ciklus fordul elé egy-egy id6intervallumban. Ha
az impulzusfrekvencia alacsony értékre van allitva, az olvadéknak az egyes
impulzusok kozoétt van ideje arra, hogy részben megszilarduljon. Ha a frekvencia
magas értékre van allitva, még pontosabb iv hozhato létre.

Min. tavvezérelt aram

Ez a funkci6 a labpedal és az analég tavvezérld minimalis aramértékének
bedllitasara szolgal. Beallitdsa a beallitott aram bizonyos %-anak megadasaval
torténik 0-tol 99%-ig, 1%-0s lépésekben.

Példaul: Ha az aramerdsség 100 A-re, a min. tavvezérelt aram funkcié pedig
20%-ra van allitva, a min. tavvezérelt aram 20 A-es lesz. Ha az aramer8sség
80 A-re, a min. tavvezérelt aram funkcio pedig 50%-ra van allitva, a min.
tavvezérelt aram 40 A-es lesz. Ha a min. tavvezérelt aram funkcié 0%-ra van
allitva, a min. tavvezérelt aram a lehetd legalacsonyabb aramértékkel (5 A) lesz
egyenlé.

Kettés aram mod

A kett6és aram mod a h6bemenet szabalyozasara és a hegeszt6furdé feletti
ellen6rzés fenntartasara szolgal. A kettés aram madd impulzusmentes és
4-(tem0 TIG hegesztéshez hasznalhatd abban az esetben, ha a tavvezérlés
funkcidé NINCS aktivalva.

Aktivalas: Allitsa 1-re a kettdés aram maod értékét. Az alaparam visszajelz8
néhanyszor felvillan. Allitsa be a kett6s aram szazalékos értékét. Tovabbi
utasitasokert l1asd a ,Rejtett TIG-funkciok” cimi részt.

Hegesztés kdzben: A kettds aram a hegesztépisztoly inditokapcsoléjanak gyors
lenyomasaval aktivalhatd. Az aram visszaesik a beallitott aramérték megadott
szazalékara. A megadott aramértékhez a hegesztépisztoly inditokapcsoldjanak
egy Ujabb gyors lenyomasaval térhet vissza.

6.4.1 Analég tavvezérlo

Az analog tavvezerlére vonatkozoé érték beallitdsa a min. tavvezérelt aram paraméter
hasznalataval torténik. Az analog tavvezeérld beallitasi tartomanya a min. tavvezérelt aram
(min.) és a beallitott aramérték (max.) kozott helyezkedik el.

6.4.2 A labpedal funkcidinak ismertetése

Labpedal hasznalata 2 itemii hegesztés soran a TIG hegesztépisztoly kapcsoldjaval

2 Utem( modban — a labpedal aktivalasa mellett — nyomja le a TIG hegeszt6pisztoly
mikodteté kapcsolojat (1) a védégaz aramlasanak elinditasahoz, illetve az iv
|étrehozasahoz. Az aramerfsség a min. tavvezérelt aramértékre emelkedik. A labpedal
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hasznalataval szabalyozhatja a min. tavvezérelt aram és a beallitott aramérték kdzé esé
aramerdsséget. Az aram csokkentéséhez és az iv megszakitasahoz engedje el a TIG
hegesztépisztoly mikdodtetd kapcsoldjat (2). A védégaz aramlasa tovabb folytatédik a
hegesztés és a volfram elektréda védelme érdekében.

; A ! ! D :
1 2
A = Gazelbaramlas E = Beallitott aram
B = Felfutas F = Min. tavvezérelt aram
C = Lefutas G = A labpedal segitségével modosithato

D = Gazutéaramlas aramerdsség-tartomany

Labpedal hasznalata 4 itemii hegesztés soran a TIG hegesztépisztoly kapcsoldjaval

4 item( moédban — a labpedal aktivalasa mellett — nyomja le a TIG hegeszt6pisztoly
mikodteté kapcsolojat (1) a védégaz aramlasanak elinditasahoz, valamint egy prébaszinti iv
Iétrehozasahoz. Az aram min. tavvezérelt aramértékre ndveléséhez engedije el a mikodtetd
kapcsolét (2). A labpedal hasznalataval szabalyozhatja a min. tavvezérelt aram és a beallitott
aramérték kozé esé aramerdsséget. A hegesztés befejezéséhez nyomja le ismét a
mikodteté kapcesolot (3). Az aram ismét a prébaszintre csokken. Az iv megszakitasahoz
engedje el a mlkodtetdé kapcsolot (4). A védégaz aramlasa tovabb folytatddik a hegesztés és
a volfram elektréda védelme érdekében.

; A : P D !
1 2 3 4
A = Gazelbaramlas E = Beallitott aram
B = Felfutas F = Min. tavvezérelt aram
C = Lefutas G = A labpedal segitségével modosithatd

D = Gazutéaramlas aramerdsség-tartomany

Labpedal

Nyomija le a labpedalt (1) a véd6gaz dramlasanak elinditdsahoz és az iv létrehozasahoz. Az
aramerésség a min. tavvezérelt aramértékre emelkedik. A labpedal hasznalataval
szabalyozhatja a min. tavvezérelt aram és a beallitott aramérték kozé es6 aramerdsseget.
Az aram csOkkentéséhez és az iv megszakitasahoz engedje fel a labpedalt. A védégaz
aramlasa tovabb folytatddik a hegesztés és a volfram elektroda védelme érdekében.
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)

1
A = Gazelb6aramlas
B = Felfutas
C = Lefutas

D = Gazutdaramlas

E = Beallitott aram

F = Min. tavvezérelt aram

G = A labpedal segitségével modosithatd

aramer@sség-tartomany

6.5 MMA beallitasok
Szimbélu Funkcié Beallitasi Beallitasi Alapért | ET 300i ET 300iP
m tartomany lépések elmezet
t érték
mmm MMA* BE/KI BE X X
A Aram 1f: 5-200 A 1 100 A
3f: 5-300 A
Az iver6sség |0-99 1 50 H H
Meleginditdas |0-99% 1 20% H H
Tavvezérld BE/KI Ki X X
-~ egység”
Min. 0-99% 1 20% H H
tavvezérelt
aram
*) Hegesztés kézben a paraméter nem modosithaté H = Rejtett funkcié

6.5.1

Rejtett MMA funkcidk

A vezérl6panel rejtett funkciokkal is rendelkezik. A funkciok eléréséhez nyomja le 3
masodpercig a paraméterek kivalasztasara szolgalé gombot (a gombok elhelyezkedésével
kapcsolatban lasd a VEZERLOPANEL cimii részt). A kijelz6n egy betii és egy érték jelenik
meg. Ugyanazon gomb megnyomasaval valassza ki a funkciot. A gombbal modosithatja a
kivalasztott funkcid értékeét. A rejtett funkcidkbol valo kilépéshez ismét nyomja le a gombot 3
masodpercig.

Betii Funkcio Beallitasok
C Az iv ereje 0-99
H Meleginditas 0-99%
| Min. tavvezérelt aram 0-99%
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6.5.2 Mért értékek
Mért aram
A A hegeszt6aram kijelzén megjelend mért értéke egy szamtani atlagérték.

Mért fesziiltség
v AV ivfesziltség kijelz6n megjelené mért értéke egy szamtani atlagérték.
6.6 Az MMA funkcidok ismertetése

Az iverésség

Az iverdsség funkcio hatarozza meg az aramerdsség valtozasat az iv
hosszanak hegesztés soran torténd valtozasa kdzben. Hasznaljon alacsony
értékl iverésséget egy nyugodtabb, kevesebb anyagot kifrocskold ivért, illetve
magasabb értékl iverésséget a forrd ivért.

Az iverésség csak MMA hegesztésre vonatkozik.

Meleginditas

A meleginditas funkcio ideiglenesen megnoéveli az aramot a hegesztés elején,
ezaltal csOkkenti a kezddpontnal elérforduld kétéshiany kockazatat.

Meleginditas csak MMA hegesztésre vonatkozik.

Min. tavvezérelt aram

Ez a funkci6 a labpedal és az analég tavvezérld minimalis aramértékének
bedllitasara szolgal. Beallitdsa a beallitott aram bizonyos %-anak megadasaval
torténik 0-t6l 99%-ig, 1%-os Iépésekben.

Példaul: Ha az aramerdsség 100 A-re, a min. tavvezérelt aram funkcié pedig
20%-ra van allitva, a min. tavvezérelt aram 20 A-es lesz. Ha az aramer@sség
80 A-re, a min. tavvezérelt aram funkcio pedig 50%-ra van allitva, a min.
tavvezeérelt aram 40 A-es lesz. Ha a min. tavvezérelt aram funkcié 0%-ra van
allitva, a min. tavvezérelt aram a lehetd legalacsonyabb aramértékkel (5 A) lesz
egyenlé.
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7 SZERVIZ

FIGYELMEZTETES!
Aramtalanitsa a késziiléket a karbantartads megkezdése el6tt.

VIGYAZAT!

A védblemezek eltavolitasat kizarélag megfeleld villamossagi ismeretekkel
rendelkezé (jogosult) személyek végezhetik.

n VIGYAZAT!

A termékre gyartoi garancia vonatkozik. Ha a szervizelést jogosulatlan
szervizkézpont végzi, a garancia érvényét veszti.

MEGJEGYZES!

A biztonsagos és megbizhaté mikdodés érdekében fontos a rendszeres
karbantartas.

MEGJEGYZES!
Rendkivil poros kdrnyezet esetén gyakrabban végezzen karbantartast.

Minden hasznélatot megel6z&en ellenérizze a kdvetkezdket:

+ Atermék és a kabelek nem sérlltek,
* A pisztoly tiszta és nem sérult.

71 Szokasos karbantartas

Karbantartasi GUtemterv normal kériimények mellett. Minden hasznalat elétt ellenérizze a
berendezést.

Intervallum Karbantartasi terulet
3 havonta 7\
% (A
Tisztitsa meg vagy Tisztitsa meg a EIIenb’rizze vagy
tavolitsa el az hegesztékimeneteket: cserélje ki a
olvashatatlan hegesztékabeleket.

cimkéket.

6 havonta

Tisztitsa meg a
berendezés belsejét.
Hasznaljon
csbkkentett nyomasu,
szaraz sdritett
levegét.
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7.2 Tisztitasi utmutato

Az aramforras teljesitményének fenntartasa és élettartamanak névelése érdekében
elengedhetetlen a termék rendszeres tisztitasa. A gyakorisag a kdvetkez6ktél fugg:
* ahegesztési eljaras,
* azivhuzas ideje
* a munkakérnyezet

VIGYAZAT!
A tisztitasi eljarast hivatalos szerviztechnikusnak kell elvégeznie.

VIGYAZAT!
Gy6z6djon meg réla, hogy a tisztitast megfeleléen elékészitett munkaterileten
végzik.

VIGYAZAT!

Tisztitas kbzben mindig viselje az ajanlott személyi védéfelszereléseket, pl. fuldugot,
véddszemiveget, maszkot, keszty(it és biztonsagi cipét.

> P b

1. Kapcsolja le az aramforrast a féaramkoérrél.

FIGYELMEZTETES!
A mivelet folytatasa el6tt varjon legalabb 30 masodpercet a kondenzatorok
kisUléseéig.

2. Tavolitsa el a jobb oldali panelt tarté négy csavart, (R) majd tavolitsa el a panelt.

3. Tisztitsa meg csOkkentett nyomasu, szaraz siritett leveg6vel az aramforras jobb
oldalat.
MEGJEGYZES!

Mivel az aramforrasnak egy ,piszkos oldala” (a jobb oldal) és egy ,tiszta
oldala” (a bal oldal) van, fontos, hogy ne tavolitsa el a bal oldali panelt addig,
amig az aramforras jobb oldalat meg nem tisztitotta.
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4. Tavolitsa el a bal oldali panelt tarté négy csavart, (L) majd tavolitsa el a panelt.

5. Tisztitsa meg csOkkentett nyomasu, szaraz sdritett leveg6vel az aramforras bal
oldalat.

Gy6z6djén meg rola, hogy az aramforras egyetlen részén sem maradt por.

Az dramforras megtisztitasa utan forditott sorrendben szerelje vissza az aramforras
paneljeit.

MEGJEGYZES!

A jobb oldali panel visszaszerelésekor gy6z6djon meg rola, hogy a panel
belsé oldalan talalhaté IP-pajzs megfeleld pozicidoban van. Az IP-pajzsnak
nagyjabdl 90°-ban kell allnia az aramforrashoz képest ugy, hogy a hegeszté
kimeneti csatlakozoja és a transzformator-kimenetek kozé kerdljon.

N @
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8. Huzza meg az oldalsé panelen talalhaté csavarokat a 3 Nm = 0,3 Nm
(26,6 huvelyk font £ 2,6).
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8 HIBAELHARITAS

A szakszerviz értesitése el6tt probalkozzon az alabbi ellenérzési és vizsgalati modszerekkel.

A hiba tipusa Megsziintetésére tett intézkedés
MMA hegesztési * Ellenérizze, hogy a hegeszt6- és testkabelek nem
problémak sérlltek-e, illetve helyesen vannak-e csatlakoztatva az

aramforrashoz.

Ellenérizze, hogy a bilincs megfeleléen érintkezik-e a
munkadarabbal.

Ellenérizze, hogy megfelels elektroddkat és polaritast
hasznaljon. A polaritast az elektroda csomagolasan
ellenérizheti.

Ellenérizze, hogy a helyes aramérték van-e beallitva.
iverésség és meleginditas modositasa.

TIG hegesztési problémak

Ellenérizze, hogy a hegesztd- és testkabelek nem
sérlltek-e, illetve helyesen vannak-e csatlakoztatva az
aramforrashoz.

Ellenérizze, hogy a bilincs megfeleléen érintkezik-e a
munkadarabbal.

Ellenérizze, hogy a TIG pisztoly kabele csatlakozik-e a
negativ hegesztd kimenethez.

Ellendrizze, hogy a megfeleld védégazt, gazaramot,
hegesztéaramot, toltérad elhelyezkedést,
elektrédaatmérdét, illetve hogy az aramforras megfelel
hegesztési médjat hasznalja-e.

Ellenérizze, hogy a gazszelep be van-e kapcsolva a TIG
pisztolyon.

Nincs iv

Ellenérizze azt, hogy be van-e kapcsolva a képerny6; igy
meggy6z6édhet arrél, hogy az aramforras aram alatt van-e.
Ellenérizze, hogy a vezérlépanel kijelzéje helyes értékeket
mutat-e.

Ellenérizze, hogy a f6kapcsolé be van-e kapcsolva.
Ellenérizze, hogy a halézat, a hegesztd és a testkabelek
helyesen vannak-e csatlakoztatva.

Ellenérizze a villamos hal6zat biztositékait.

Hegesztés kdzben
megszakad a
hegeszt6aram-ellatas.

Ellenérizze, hogy a tulmelegedés lampa (hévédelem) a
vezérlépanelen be van-e kapcsolva.
Folytassa a ,Nincs iv” hibatipussal.

A hévédelem gyakran
muikodésbe lép.

Ugyeljen arra, hogy ne lépje tal az On éltal hasznalt
hegesztési aram ajanlott mikodési ciklusat.

Tekintse meg az MUSZAKI ADATOK fejezet ,M(ikddési
ciklus” részét.

Ellenérizze, hogy a levegbbeszivé és kifujo nyilasok
nincsenek-e eldugulva.

A szokasos karbantartasnak megfeleléen tisztitsa meg a
berendezés belsejét.

Ellenérizze és tisztitsa meg a h(itbegységet.

A maximalis arambeallitas
200 A lehet

Ellenérizze, hogy az aramforras csatlakozik-e a 3 fazisu
halozathoz.
Ellenérizze a villamos haldzat biztositékait.
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9 HIBAKODOK

A hibakdd azt jelzi, hogy valamilyen hiba keletkezett a berendezésben. A hibakat a kijelzdn
megjelend ,Err’ széveg, valamint az azt kdvetd hibakdd jelzi.

Egyszerre tobb hiba érzékelése esetén csak az utoljara eléforduld hiba kddja jelenik meg.

9.1 A hibakodok ismertetése

A felhasznalé altal elharithaté hibak kodjai alabb olvashatdk. Barmely hibakdd megjelenése
esetén vegye fel a kapcsolatot egy engedéllyel rendelkezd ESAB szerviztechnikussal.

Hibakod |Leirasat

Err1 Hémeérséklettel kapcsolatos hiba
Az aramforras h6mérseéklete tul magas. Felvillan a hdmérséklettel kapcsolatos
hibat jelz6 LED lampa a panelen. A h6mérséklettel kapcsolatos hibakat a
vezérl6panelen talalhaté tulhevilés visszajelzd jelzi.
Intézkedés: Ha az aramforras leh(ilt és ismét hasznalhato, a hibakdd
automatikusan eltlinik, és a hémérséklettel kapcsolatos hibat jelzé6 LED lampa
kikapcsol. Ha a hiba tovabbra is fennall, forduljon egy szerviztechnikushoz.

Err 2 Hiitékozeg hiba
A hitéfolyadék hdmérséklete tul magas.
Intézkedés: Gy6z8djon meg arrdl, hogy elegendé hiitéfolyadék talalhato-e a
hitéegységben. Amikor a hiitékozeg lehll és ismét hasznalhatd, a hibakdd
automatikusan eltlinik. Ha a hiba tovabbra is fennall, forduljon egy
szerviztechnikushoz.

Err3 Tapellatashiba
Az aramforras tapellatasa tul alacsony vagy tul magas.
Egy fazis elvész a 3 fazisu miikddtetés soran. 3. fazisu fesziiliség észlelhetdé
az 1 fazisu mikodtetés soran.
Intézkedés: Gy6z6djon meg arrdl, hogy az aramellatas stabil, minden
vezeték csatlakozik, illetve a halézati fesziltség (mindharom fazis) rendben
van, majd inditsa Ujra a rendszert. Ha a hiba tovabbra is fennall, forduljon egy
szerviztechnikushoz.

Err 4 Kommunikacioés hiba
Az egységek kozotti kommunikacié megszakadt.
Intézkedés: Ellenérizze a kabeleket és a csatlakozasokat, majd inditsa Ujra
az aramforrast. Ha a hiba tovabbra is fennall, forduljon egy
szerviztechnikushoz.

Err5 Memoria hiba
Sérilt a programmemoria. Ez a hiba letilthatja az elérebeallitott funkcidkat,
vagy mas olyan funkcidkat, amelyek értékeket tarolnak.
Intézkedés: A panelen talalhaté gomb megnyomasaval eltavolithatja a
hibajelzést a kijelz6rdl. Inditsa Ujra az aramforrast. Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon egy szerviztechnikushoz.

Err 6 Id6zitési hiba
Az aramforras elektronikaja nem képes az dsszes funkcié idében torténd
elvégzésére.
Intézkedés: Inditsa Ujra az aramforrast. Ha a hiba tovabbra is fennall,
forduljon egy szerviztechnikushoz.
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Hibakéd |Leirasat
Err7 OCV hiba
Az OCV tul magas, vagy megszakadt az OCV elektronikus vezérlése.

Intézkedés: Inditsa Ujra az aramforrast. Ha a hiba tovabbra is fennall,
forduljon egy szerviztechnikushoz.

Err 8 Vizhiités letiltva
A hegesztépisztolybdl kivezetd tomlé nem csatlakozik a hiitbegységhez.

Intézkedés: Vizhltéses hegesztépisztoly hasznalata esetén gy6z8djon meg
arrél, hogy a pisztoly csatlakoztatva van-e a hiitéegységhez. Ha nem
vizh(itéses hegesztépisztollyal dolgozik, nyomjon le egy gombot a
vezérlépanelen a hiba térléséhez. Ha a hiba tovabbra is fennall, forduljon egy
szerviztechnikushoz.
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10 POTALKATRESZEK RENDELESE

VIGYAZAT!
Javitast és elektromos munkakat csak engedéllyel rendelkezé ESAB
szerviztechnikus végezhet. Csak eredeti ESAB cserealkatrészeket hasznaljon.

Az ET 300i és ET 300iP kialakitasa és tesztelése az IEC/EN 60974-1, IEC/EN 60974-3 és
IEC/EN 60974-10 Class A nemzetk6zi és eurdpai szabvanyok, a CAN/CSA-E60974-1
kanadai szabvany, az ANSI/IEC 60974-1 amerikai szabvany és a GB/T15579.1-2013 és
GB/T8118-2010 kinai szabvanyok szerint torténik. Szervizelés vagy javitas elvégzése utan
a munkat végz6 személy(ek) feladata annak biztositasa, hogy készUllék tovabbra is

megfeleljen a fenti szabvany elbirasainak.

Pot- és kopo alkatrészek a legkdzelebbi ESAB forgalmazoétdl rendelhetdek. Lasd: esab.com.
Rendeléskor adja meg a termék tipusat, sorozatszamat, megnevezését és a poétalkatrész
listanak megfeleléen a poétalkatrész szamat. Ez lehetdvé teszi a rendelés dsszeallitasat és a

pontos szallitast.
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RENDELESI SZAM

Ordering number Denomination Type Notes
0445 100 900 Welding power source ET 300i EU
0445 100 920 Welding power source ET 300iP EU
0445 100 903 Welding power source ET 300i AU
0445 100 923 Welding power source ET 300iP AU
0445 100 904 Welding power source ET 300i CCC
0445 100 924 Welding power source ET 300iP CCC
0463 416 * Instruction manual

0463 423 001 Spare parts list

0463 424 001 Service manual

A kézikbnyv dokumentumszamanak harom utols6é szamjegye a kézikdnyv verziéjat mutatja.
Ezért itt * szimbélummal helyettesitjik azokat. Gy6z6djon meg arrél, hogy a termékhez
tartoz6 sorozatszamu vagy szoftververzioju kézikonyvet hasznalja, lasd a kézikonyv elsé

oldalat.

Technical documentation is available on the Internet at www.esab.com
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0700 300 538
0700 300 544

TIG torch TXH™ 151, 4 m (13 ft

0700 300 552
0700 300 555

)
TIG torch TXH™ 151, 8 m (26 ft)
TIG torch TXH™ 201, 4 m (13 ft)

TIG torch TXH™ 201, 8 m (26 ft)

0700 300 855
0700 300 856

TIG torch TXH™ 252w, 4 m (13 ft)
TIG torch TXH™ 252w, 8 m (26 ft)

0700 300 565
0700 300 567

TIG torch TXH™ 401w, 4 m (13 ft)
TIG torch TXH™ 401w, 8 m (26 ft)

0445 045 880

EC 1000 Cooler

0460 330 881

Trolley

0445 197 880

Shoulder strap kit

0700 006 902

Welding cable kit 3 meter, incl. electrode
holder and OKC 50 connector

0700 006 888

Welding cable kit 5 meter, incl. electrode
holder and OKC 50 connector

0700 006 903

Return cable kit 3 meter, incl. clamp and
OKC 50 connector

0700 006 889

Return cable kit 5 meter, incl. clamp and
OKC 50 connector

0160 360 881

OKC 50 male contact

0463 416 201
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0445 536 881 ER 1 Remote control. 5 m (16.4 ft)
interconnection cable, 6 pin, included.
0445 536 882 ER 1 Remote control. 10 m (32.8 ft)
interconnection cable, 6 pin, included.
0445 536 883 ER 1 Remote control. 25 m (82 ft)
interconnection cable, 6 pin, included.
0445 280 880 Interconnection cable, 6 pin, 5 m (16.4 ft)
0445 280 881 Interconnection cable, 6 pin, 10 m (32.8 ft)
0445 280 882 Interconnection cable, 6 pin, 25 m (82 ft)
0445 550 881 ER 1 F Foot pedal. 5 m (16.4 ft)
interconnection cable, 6 pin, included.
0445 550 882 ER 1 F Foot pedal. 10 m (32.8 ft)
interconnection cable, 6 pin, included.
0445 254 880 Interconnection cable, 6 pin, 5 m (16.4 ft)
0445 254 881 Interconnection cable, 6 pin, 10 m (32.8 ft)

0445 139 880

1 to 3 phase adapter

Note! Only for use with Renegade ES 300i
(0445 100 880), ET 300i (0445 100 900)
and ET 300iP (0445 100 920)

0445 840 880 Renegade analogue remote kit

0445 870 880 Remote Control MMA3, 10 m

0445 870 881 Remote Control MMA3, 25 m

0445 693 880 Interconnection cable for analogue remote
control MMA3, 10 m

0445 693 881 Interconnection cable for analogue remote
control MMA3, 25 m

0445 694 880 Interconnection cable for analogue remote
controls AT1 and AT1 C/F, 10 m

0445 694 881 Interconnection cable for analogue remote
controls AT1 and AT1 C/F, 25 m
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