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1 BIZTONSAG

1 BIZTONSAG

1.1 Jelmagyarazat

A kézikonyvben mindeniitt: Veszélyre hivja fel a figyelmet! Legyen évatos!

® VESZELY!

Kozvetlen veszélyt jelent, mely azonnali, stulyos személyi sériilést és
életvesztést okoz, ha nem keriilik el.

ﬁ FIGYELMEZTETES!

Potencialis veszélyt jelent, mely azonnali, sulyos személyi sériilést és
életvesztést okozhat.

n VIGYAZAT!
Olyan veszélyt jelez, ami kisebb személyi sériilést eredményezhet.

FIGYELMEZTETES!

Hasznalat el6tt olvassa el és ismerje meg a hasznalati A |L.'JJ
utmutatot, valamint kbvesse a cimkéken szereplé

utasitasokat, munkaltatoja biztonsagi elbirasait és a
biztonsagi adatlapokat (SDSs).

1.2 Biztonsagi 6vintézkedések

Az ESAB készllék hasznaléi maguk felelnek azért, hogy barki, aki a berendezést hasznalja,
vagy annak kozelében dolgozik, minden vonatkozo biztonsagi dvintézkedést betartson. A
biztonsagi dvintézkedéseknek meg kell felelniik az adott tipusu készulékre vonatkozé
kovetelményeknek. A munkahelyen alkalmazandd szokasos el6irasok mellett a kdvetkez6
ajanlasoknak is eleget kell tenni.

Minden munkat szakképzett személynek kell végeznie, aki jol ismeri a készilék mikodését.
A készllék szabalytalan Gzemeltetése veszélyhelyzetet teremthet, és a késziléket
Uzemeltetd sérilését, vagy a készilék meghibasodasat eredményezheti.

1.  Mindenkinek, aki a készlléket Uzemelteti, tisztaban kell lennie a kovetkez6kkel:
a hegesztdkészulék mikodése,

o a vészkapcsoldk helye,

o funkcidja,
O
O

O

a vonatkozo biztonsagi ovintézkedések,
hegesztés és vagas vagy a készllék egyeb miikddése.
2. A keészilék izemeltetéjének biztositania kell, hogy
o illetéktelen személy ne tartozkodjon a készulék hatésugaraban, amikor azt
beinditjak,
o senki se maradjon véd&eszkdz nélkll ivhuzaskor vagy a készilékkel torténé
munkavégzés megkezdésekor
3. A munkahelynek
o munkavégzeésre alkalmasnak és
o huzatmentesnek kell lennie.
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1 BIZTONSAG

4. Egyéni védbeszkdzok:
o Mindig hasznalja az ajanlott egyéni védbeszkdzoket, azaz a védészemulveget, a
langallé védbruhat és a vedbkesztylket.
o Ne viseljen laza ruhazatot, példaul salat, vagy karkotét, gydrdt, stb., ami
beakadhat vagy égési sérllést okozhat.
5. Altalanos 6vintézkedések:
o Ellenérizze, hogy a testkabel csatlakozasa rendben van-e.
o Nagyfesziiltségli berendezésen csak szakképzett villanyszereld végezhet
munkat.
o Legyen kéznél jol lathaté jeloléssel ellatott, megfeleld tlizoltd készilék
o Uzemeltetés kdzben a késziiléken nem végezheté olajozas és karbantartas.

FIGYELMEZTETES!

Az ivhegesztés és vagas serilést okozhat. Hegesztés és vagas esetén tegyen
ovintézkedéseket.

= AZ ARAMUTES - halalos lehet!
N [ ]

* A hegeszt6késziléket a hasznalati utmutatdban leirtaknak megfelel6en
telepitse és foldelje.
* Ne érjen puszta kézzel, illetve nedves keszty(ivel vagy ruhaval az aram
alatt allé elektromos alkatrészekhez vagy elektrodakhoz.
» Szigetelje magat a munkadarabtdl és a foldtél.
» Gondoskodijon réla, hogy a munkavégzés helye biztonsagos legyen

AZ ELEKTROMOS ES A MAGNESES MEZOK (EMF) — veszélyeztethetik az
egészséget

9

* A szivritmus-szabalyozoval rendelkez6 hegeszt6 hegesztés elbtt
konzultaljon orvosaval. Az EMF és egyes szivritmus-szabalyozdék kdzott
interferencia jéhet létre.

* Az EMF-nek mas, eddig ismeretlen egészséglgyi hatasai is lehetnek.

* A hegeszt6 az alabbi eljarasok alkalmazasaval minimalizalhatja az EMF
hatasainak valé kitettségét:

o Vezesse az elektrédat és a munkakabeleket egytt, teste azonos
oldalan. Ha lehetséges, rogzitse ragasztdészalaggal azokat. Ne
helyezkedjen a hegesztépisztoly és a munkakabelek kbzé. Figyeljen
arra, hogy a hegesztépisztoly kadbele vagy a munkakabelek ne
tekeredjenek a teste koéré. Tartsa a hegesztépisztoly aramforrasat és
a kabeleket olyan tavol a testétdl, amennyire csak lehetséges.

o Csatlakoztassa a munkakabelt a munkadarabhoz minél kdzelebb a
hegesztend§ felllethez.

A GOZOK ES GAZOK - veszélyeztethetik az egészséget.

» Tartsa a fejét a fsttél tavol.

» Alkalmazzon szell6ztetést, elszivast az ivnél vagy egyszerre mindkét
megoldast, hogy eltavolitsa a flistoket és gazokat a belélegzés helyérél és
a kérnyezetbdl.

AZ IV FENYE - szemsériilést és bérégést okozhat.

%Q * Védje szemét és testét. Hasznaljon megfelelé véddpajzsot és
L véddszemiuveget, valamint viseljen védéruhazatot.
+ Védje a kdzelben tartézkoddkat megfelel6 paravannal vagy fuggonnyel.
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1 BIZTONSAG

ZAJ - a tal nagy zaj hallaskarosodast okozhat.
0‘ Védje hallasat. Hasznaljon fulvédoét vagy mas hallasvédelmet.

MOZGO ALKATRESZEK - sériilést okozhatnak

2N * Valamennyi ajtd, panel és feddlap legyen zarva és biztonsagos
helyzetben. Karbantartas és hibaelharitas esetén kizarolag szakképzett

szemely tavolithatja el a fed6lapokat. A szervizelés végeztével, a motor
o elinditasa el6tt helyezze vissza a paneleket vagy fed6lapokat, és zarja be
az ajtokat.
* Az egység Uzembe helyezése vagy csatlakoztatasa el6tt allitsa le a
motort.
+ Kezét, hajat, laza ruhadarabjait és a szerszamokat tartsa a mozgo
alkatrészektél tavol.

TUZVESZELY!
&—" » A szikra (a szétfréccsend anyag) tiizet okozhat. Gy6z6djon meg arrdl,

hogy nincs a kézelben gyulékony anyag.
* Ne hasznalja zart tartalyok kdzelében.

MEGHIBASODAS - meghibasodas esetén kérje szakérté segitségét.
VEDJE SAJAT MAGAT ES MASOKAT!

VIGYAZAT!
A termék kizardlag ivhegesztésre szolgal.

FIGYELMEZTETES!
Ne hasznadlja a hegeszt6készuléket befagyott csdvek kiolvasztasara!

VIGYAZAT!

Az A osztalyu berendezés nem hasznalhato
lakékornyezetben, ahol az dramellatas a kisfeszultségi
halozaton keresztul biztositott. A vezetett, valamint a
sugarzott zavaras kdvetkeztében ezeken a helyeken
esetleg nehézséget okozhat az A osztalyu berendezés
elektromagneses kompatibilitdsanak biztositasa.
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1 BIZTONSAG

MEGJEGYZES!

Az elektromos berendezéseket Ujrahasznosito
létesitményben helyezze el!

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl

sz0l6 2012/19/EK iranyelvre és annak a nemzeti

jogszabalyok szerinti végrehajtasara tekintettel az

elektromos és/vagy elektronikus berendezéseket hasznos _
élettartamuk leteltével Ujrahasznosité létesitményben kell

elhelyezni.

Miutan on felel a berendezésért, az 6n feladata, hogy
tajékozodjon a jévahagyott begydijtéhelyekrél.

Tovabbi tajékoztatasért forduljon a legkdzelebbi ESAB
forgalmazohoz.

Az ESAB-nal hegesztési tartozékok és személyi védofelszerelések széles valasztéka
kaphato. Rendeléssel kapcsolatos informacidkért forduljon a helyi ESAB
forgalmazoéhoz, vagy latogasson el weboldalunkra.
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2 BEVEZETES

2 BEVEZETES

2.1 Attekintés

Az ES 300i bevonatos elektrodakkal végzett (MMA hegesztéshez) és TIG hegesztéshez
hasznaland6 hegeszté-aramforras.

A késziilékhez valé ESAB tartozékok jelen utmutaté ,, TARTOZEKOK?” fejezetében
talalhatok.

2.2 A berendezés
Az aramforrast az alabbi tartozékokkal egyutt szallitjuk:

* 3 m haldzati kabel, csatlakozéval
* Hasznalati utasitas

0463 415 101 -8- © ESAB AB 2017



3 MUSZAKI ADATOK

3 MUSZAKI ADATOK

ES 300i (0445 100 880)

Halozati fesziiltség

230-480 V+10%, 3~ 50/60 Hz

energiatakarékos izemmaodban

Elektromos halézat S¢, i, 2) 4.4 MVA
Primer aramerésség

Imax MMA 30,0A
Imax TIG 21,0A
Terhelés nélkiili aramigény 91 W

Beallitasi tartomany

MMA 5A/20V-300A/32V
TIG 5A/10V-300A/22V
Megengedheté terhelés MMA hegesztésnél

40%-o0s eszkdzkihasznaltsag esetén 300A/32,0V

60%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 250A/30,0V

100%-0s eszkozkihasznaltsag esetén 200A/28,0V
Megengedheto terhelés TIG hegesztésnél

40%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 300A/22,0V

60%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 250A/20,0V

100%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 200A/18,0V

Teljesitménytényez6 maximalis aramerdsség esetén

TIG 0,96
MMA 0,96
Hatékonysag maximalis aramerdsség esetén
MMA 89%
TIG 85%
Uresjarati fesziiltség Uy max

VRD 35 V kikapcsolva 48V
VRD 35 V bekapcsolva 32V

Uzemi hémérséklet

-10 °C-t8l +40 °C-ig (+14 °F-t8l +104 °F-ig)

Szallitasi homeérséklet

-20 °C-t8l +55 °C-ig (-4 °F-t8l +131 °F-ig)

Folyamatos hangnyomas terhelés nélkiili
allapotban

<70 db (A)

Méretek H x Sz x M

460%x200%x320 mm (18,1x7,9%x12,6 in.)

Tomeg 15 kg (33 font)
Szigetelési fokozat transzformator F

A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya P23
Alkalmazasi osztaly

Elektromos halézat, Sq. in

A halézatban a minimalis zarlati aram megfelel az IEC 61000-3-12 szabvanynak.

0463 415 101
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3 MUSZAKI ADATOK

Miikodési ciklus

A mikodeési ciklus szazalékban kifejezve arra az idétartamra utal egy tizperces idészakon
belll, ameddig tulterhelés nélkul meghatarozott terheléssel hegeszthet, illetve vaghat. A
mikodési ciklust legfeljebb 40 °C-ra tervezték.

A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya

Az IP kéd a készulékhaz érintésvédelmi osztalyat jeldli, vagyis a szilard testek, illetve a viz
behatolasa elleni védelem mértékét.

Az IP23 jelli berendezés beltéri és klltéri hasznalatra egyarant alkalmas.

Alkalmazasi osztaly

A 2] szimbdlum azt jelzi, hogy az aramforrast fokozottan veszélyes kdrnyezetben torténd
hasznalatra tervezték.

0463 415 101 -10 - © ESAB AB 2017



4 TELEPITES

4 TELEPITES

A telepitést szakembernek kell végeznie.

n VIGYAZAT!

A terméket ipari hasznalatra tervezték. Lakokdrnyezetben a berendezés
interferenciat okozhat. A megfelel6 dvintézkedések megtétele a felhasznalo
feladata.

4.1 Helyszin

Ugy helyezze el az aramforrast, hogy a hiitélevegé bemeneti és kimeneti nyilasai ne
legyenek elfedve.

A. Minimum 200 mm (8")
B. Minimum 200 mm (8")

FIGYELMEZTETES! (f N\

Roégzitse a berendezést, kildéndsen, -
ha a talaj egyenetlen, vagy lejtés. >]0

f
\S

4.2 Emelési utasitasok

A gépi emelést a két kiilsé fogantyu egylttes hasznalataval kell elvégezni.

0463 415 101 -11 - © ESAB AB 2017



4 TELEPITES

4.3 Haloézati aramellatas

MEGJEGYZES!
Az elektromos halézatra vonatkozé kovetelmények

E berendezés megfelel az IEC 61000-3-12 szabvanynak azzal, hogy a zarlati
aram meghaladja vagy azonos az Sy, €rtékkel a felhasznalo igénybevetel
pontja és a nyilvanos halozat kdzotti csatlakozasi ponton. A berendezeés
telepitdje vagy hasznaldja felel6s azért, hogy — szilkség esetén a halézat
uzemeltet6jével vald konzultacié révén is — biztositsa, hogy a berendezést a
fentiek szerint csak Sq.,i,-nN€l nagyobb vagy azzal azonos zarlati arammal
jellemezhetd haldézathoz csatlakoztassak. Tekintse meg a miszaki adatokat a
MUSZAKI ADATOK c. fejezetben.

Az aramforras automatikusan médosul a bemend fesziltségnek megfeleléen; gy6z6djon
meg arrol, hogy a megfelelé méretl biztositékkal védett. Az eléirasoknak megfelel6
védéfoldelést kell kialakitani.

0463 415 101 -12 - © ESAB AB 2017



4 TELEPITES

Ajanlott biztositékméret és minimalis ES 300i kabelkeresztmetszet

Halozati fesziiltség 3~ 50/60 Hz
230V 380V 400V 415V 480V

Kabel-keresztmetszeti |, \ o 4x05mm? 4x25mm? [4x2.5mm? 4x2.5 mm?
értékek
Maximalis aramérték I,
MMA 30A 18 A 16 A 16 A 14 A
lefs
MMA 18 A 1A 10A 10A 9A
Biztositék
tularamvédelem 20 A 16 A 10A 10A 10A
C MCB tipus 20 A 16 A 16 A 16 A 10A
Ajanlott hosszabbité 100 m/330 f|100 m/330 f|100 m/330 f|100 m/330 f|100 m/330 f
maximalis hossza t t t t t
Hosszabbité javasolt
minimalis mérete 4x4 mm? 4x4 mm? 4x4 mm? 4x4 mm? 4x4 mm?

MEGJEGYZES!

Kilénb6zé ES 300i valtozatok kiilonb6zé haldzati feszliltségekhez. Mindig nézze
meg az adattablat a hasznalatban lévé aramforras specifikacioiért.

MEGJEGYZES!

A fentiekben bemutatott kabel-keresztmetszeti értékek és biztositékméretek
megfelelnek a svéd elbirasoknak. Az aramforras hasznalata soran tartsa be a
vonatkozo nemzeti rendeleteket és el6irasokat.

Aramellatas generatorral

Az aramforras kilénb6z6 tipusu generatorokrdl taplalhatd. Egyes generatorok azonban
esetleg nem biztositanak elegend® energiat a hegeszté-aramforras megfeleld
mikddtetéséhez. Automatikus fesziltségszabalyozassal (Automatic Voltage Regulation —
AVR), vagy ezzel egyenértékl vagy jobb tipusu szabalyozassal rendelkezd, 20 kW-os
névleges teljesitményil generatorok ajanlottak.

A haloézati kabel bekotése

MEGJEGYZES!

Az aramforrast 380—480 V feszlltségig engedélyezett haldzati kabel és 380-415
V feszlltségig engedélyezett tapcsatlakozd dugasz segitségével szallitjuk. Ha
mas haldzati feszlltség sziikséges, a halézati kabelt és a tapcsatlakozé dugaszt
a vonatkozé nemzeti rendeletekkel dsszhangban ki lehet cserélni.
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4 TELEPITES

Tavolitsa el az oldalso panelt.

. Ha meg van huzva, akkor lazitsa ki az Utk6z6t (A).

3. Ha egy kabel csatlakoztatva van, akkor huzza ki az sszes vezetéket, vagja el a
kabelkdteget (D), és tavolitsa el a kabelt.

4. Opcionalis: Ekkor el lehet tavolitani a ventilatort az egyszeriibb betizemelés

érdekében. Ugyeljen a ventilator iranyara (a matrica befelé nézzen).

A specifikdcionak megfeleléen csupaszitsa le az uj huzalt (B).

Helyezze el a korulbelll 1 cm (0,4 hivelyk) szigeteléssel rendelkez6 kabelt az

utkdzdben. Huzza meg az Utk6z6t az 1,5 — -2 Nm (13,3 — -17,7 hlvelyk font) (A)

hasznalataval.

Egy kabelkoteg segitségével rogzitse a kabelt (D).

Opcionalis: Ha a ventilatort eltavolitotta, most helyezze vissza. A ventilator oldalsé

részén elhelyezked6 szimbdlum (G) jelzi a [égaramlas iranyat.

9. Helyezze fel a ferriteket és csatlakoztassa a féldkabelt (C). A fogazott alatétet a lehetd
legkdzelebb kell helyezni a hiitébordahoz. 6,0 £ 0,6 Nm (53,1 £5,3 hiivelyk font)
forgatonyomatékkal hizza meg a csavart.

10. Csatlakoztassa az 0sszes vezetéket. 1,0 £ 0,2 Nm (8,9 +1,8 hlvelyk font)
forgatonyomatékkal hizza meg a csavart.

11. Gy6z6djoén meg arrdl, hogy az IP pajzs megfeleléen helyezkedik el az oldalsé panel
belsején (E).

12. Szerelje dssze az oldalsé panelt (F).

13. Huzza meg az oldalsoé panelen talalhaté csavarokat a 3 £ 0,3 Nm (26,6 +

2,7 havelyk font) forgatbnyomatékkal.

N —

o o

® N
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4 TELEPITES

(B)

5.5"/140 mm

11.8"/300 mm

0.3"/8 mm

O|X

D e
0.37/8 mm

L1 L2 L3
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5 UZEMELTETES

5 UZEMELTETES

5.1 Attekintés

A késziilék kezelésére vonatkozo altalanos biztonsagi szabalyok a "Biztonsag" c.
fejezetében talalhaték. Tanulmanyozza alaposan a berendezés bekapcsolasa el6tt.

MEGJEGYZES!

A berendezés mozgatasahoz az erre valé fogantyut hasznalja. Soha ne huzza a
kabeleknél fogva.

FIGYELMEZTETES!
Aramiités! Miikddés kdzben ne érjen a munkadarabhoz vagy a hegesztéfejhez!

5.2 Csatlakozasok és vezeérlo eszkozok

1. Vezérlépanel 5. Halozati fékapcsolo, O/l
2. Pozitiv hegeszt6 kimenet 6. USB-csatlakozas
3. Negativ hegesztd kimenet 7. Halozati kabel
4. Csatlakoztatas a tavvezérl6 egységhez

MEGJEGYZES!

Mindig hasznalja a fedelet, amikor nem hasznal USB-csatlakozast.
5.3 A hegesztokabel és a testkabel csatlakoztatasa

Az aramforrasnak két kimenete van, egy pozitiv hegeszt6 kimenet (+) és egy negativ
hegesztd kimenet (-) a hegesztd és a testkabelek csatlakoztatdsahoz. A hegesztési eljarastol
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5 UZEMELTETES

vagy a hasznalt elektréda tipusatol figg, hogy a hegesztékabelt melyik kivezetéshez kell
csatlakoztatni.

Csatlakoztassa a testkabelt az aramforras masik kimenetéhez. Régzitse a testkabel
erintkezéjét a munkadarabhoz, és biztositsa, hogy jo legyen az érintkezés a munkadarab és
a hegesztd aramforras testkabelének kivezetése kozott.

+ TIG-hegesztés esetén a hegesztépisztoly a negativ hegesztd kimenetet (-), a
testkabel pedig a pozitiv hegesztd kimenetet (+) hasznalja.

+  MMA hegesztés esetén, a hasznalt elektroda tipusatdél fliggden, a hegesztékabel
csatlakoztathato a pozitiv hegeszté kimenethez (+) vagy a negativ (-) hegeszté
kimenethez. A kivezetés polaritdsa megtalalhatoé az elektroda csomagolasan.

54 A halézati csatlakozas be-/kikapcsolasa
A kapcsolé ,I” dllasba kapcsolasaval helyezze aram ala a berendezést.
A berendezést a kapcsol6 ,O” allasba forditasaval kapcsolja ki.

Ha az aramellatas megszakad vagy az aramforrast a szokasos modon kikapcsoljak, a
hegesztési programok elmentédnek, és azok a berendezés kévetkezd bekapcsolasakor
rendeltetésre allnak.

VIGYAZAT!
Hegesztés kdzben (terhelés alatt) ne kapcsolja ki az aramforrast.

5.5 Ventilatorvezérlés

Az aramforras egy automatikus hészabalyozéval van ellatva. A ventilator a hegesztés
befejezése utan még par percig mikodik, majd az aramforras energiatakarékos tizemmaodra
kapcsol. A ventilator a hegesztés folytatasakor ujraindul.

Energiatakarékos lizemmaodban a ventilator idénkét elindul, és par percig mikodik.

5.6 Hovédelem

Az dramforras rendelkezik tulmelegedés elleni hévédelemmel. Tulmelegedés
esetén ledll a hegesztés, a panelen vilagitani kezd a tulhevulést jelzé lampa, és
egy hibalzenet jelenik meg a kijelzdn. A védelem automatikusan helyreall, amint
megfeleld mértékben lecsdkken a hdmérséklet.

5.7 Funkciok és szimbolumok
= MMA hegesztés
/ Az MMA hegesztést bevonatos elektrédaval végzett hegesztésnek is nevezik.
Az ivhuzas megolvasztja az elektrédat, annak bevonata védéréteget képez.

MMA hegesztés esetén a hegeszt6 aramforrast a kovetkez6k egészitik ki:

* hegesztdkabel elektrodafogoval
+ Testkabel bilinccsel
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5 UZEMELTETES

Az iver6sség

Arc Force Az iver6sség funkcioé hatarozza meg az aramerdsség valtozasat az iv
hosszanak hegesztés soran torténd valtozasa kdzben. Hasznaljon alacsony
ertékl iverésséget egy nyugodtabb, kevesebb anyagot kifrocskold ivért, illetve
magasabb értékl iverésséget a forro ivért.

Az iverésség csak MMA hegesztésre vonatkozik.

Meleginditas

Hot Start A meleginditas funkcié ideiglenesen megndveli az aramértéket a hegesztés
elején. Ezzel a funkciéval csokkentheti az elégtelen fuzid, valamint az elektroda
hegedésének és karcolasanak kockazatat.

Meleginditas csak MMA hegesztésre vonatkozik.

Cel Cel 6010

601 0 Optimalizalt ivtulajdonsagok a 6010 és hasonlé tipusu celluléz elektrodakhoz.

TIG-hegesztés
TIG-hegesztés soran a nem olvadé volfram elektrédaval huzott ivvel
A megomlesztik a munkadarabot. Az dmledéket és az elektrodat véddgaz veszi

, korul.

TIG-hegesztés esetén a hegeszté aramforrast a kdvetkezbk egészitik ki:
* TIG-hegeszt6épisztoly és gazszelep
* argongaz-palack
* argongaz nyomasszabalyozo
» volfram elektréda
Az aramforras végrehaijtja a Live TIG start-ot.

A volfram-elektrédat hozza kell érinteni a munkadarabhoz. Amikor késébb
elemelik azt a munkadarabtdl, az iv korlatozott aramszinten jon létre.

Fesziltségcsokkentd eszkoz (VRD)

VRD A VRD-funkcid biztositja, hogy az Uresjarati feszliltség ne haladja meg a 35V
értéket, amikor nem folyik hegesztés. Ezt a panelen egy vilagité VRD lampa
jelzi. E funkcid aktivalasa érdekében vegye fel a kapcsolatot egy engedéllyel
rendelkezd ESAB szerviztechnikussal.
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5.8 Vezérl6panel

O\ Hot Start

Arc Force

A

it

o 00

Q@? ?Q

1. A hegesztési program gombjaiért tekintse 7. Jelzi a paraméter-visszajelzét.
meg a HEGESZTESI PROGRAM cimii
részt.
2. A képernyén latszanak a beallitott és mért 8. Visszajelzd beallitasa.
értékek.
3. Valaszthat6 hegesztési médszer: MMA 9. Valassza ki azt a paramétert, amit a
vagy TIG. kijelzén latni szeretne; a kovetkezé jelzi:
(7).
4. A ,celluléz” elektrédatipus valasztasa 10. Tulmelegedés visszajelzése.
MMA hegesztés soran.
5. Tavvezérl6 egyseg be- vagy kikapcsolasa. 11. VRD-funkcié (csdkkentett Uresjarati
feszliltség) visszajelzb.
6. Gomb az adatok beallitasahoz.

MEGJEGYZES!
A vezérl6panelen megjelend esetleges vizualis eltérések nem befolyasoljak az

ismertetett funkcidkat.
5.8.1 Navigacio
Parameéter kivalasztasa

A (9) gomb megnyomasaval szamos értéket meg lehet jeleniteni és valtoztatni. A (6) gomb
megnyomasaval valtoztassa meg az értékeket. A sorrend a kdvetkezé:

1. Beallitott aram értékek.
2. Meért aram értékek.
3. Mért feszlltség értékek.

0463 415 101 -19 - © ESAB AB 2017



5 UZEMELTETES

4. Meleginditas, tartomany beallitdsa: 0-100%, alapértelmezett: 0%. (csak MMA)
5. iverésség, 0-100%. (csak MMA)

Paraméterek beallitasa

A beallitasi visszajelz6 (8) vilagitani kezd, amikor egy érték médositasa elérhetévé valik.
Aktivalt tavvezérld esetén az érték nem modosithatoé a panelrél. Az érték
megvaltoztatasanak a meért érték lUzemmaddban torténé megkisérlése automatikusan a
beallitott aramérték tzemmaddra valo atallashoz vezet.

5.8.2 Hegesztési program

Minden hegesztési folyamathoz (MMA/TIG) harom kilénb6zé hegesztési program tarolhaté
a vezérlépanel memdriajaban (1). Tartsa lenyomva 3 masodpercig az 1., 2. vagy 3.
valasztégombot a hegesztési adatok tarolasahoz. A folyamat befejez6désével a memoria
jelzélampaja vilagitani kezd.

A kuldnb6z8 hegesztéprogramok kozoétt az 1., 2. és 3. gombokkal valthat.

5.9 Tavvezérlo

Csatlakoztassa a tavvezérlét az aramforras hatsé oldalahoz, majd a panelen
/ talalhato tavvezeérlé6 gomb (5) megnyomasaval aktivalja a tavvezérlét

(aktivalaskor a tavvezérl6 gombija vilagitani kezd). A tavvezérl§ aktivalasakor a
vezérlépanel nem engedélyezi az interakciét, hanem az aktudlis hegesztési
adatokat mutatja.

5.10 USB-csatlakozas

Mindig hasznalja az USB-fedelet, ha nem hasznal USB-csatlakozast.
o-%» Ne hasznalja mobiltelefonok és hasonl6 eszkdzdk toltéséhez.

A hegesztési folyamat USB-adattarolé csatlakoztatasakor blokkolva van. Az
USB-kapcsolat segitségével lehivhatja a hegesztéssel kapcsolatos
statisztikakat. A statisztikakban megtekintheti az eddig elvégzett hegesztések
szamat, a hegesztés teljes idétartamat és az atlagos feszliltséget.

A hegesztési statisztikak lehivasa

Mindig gy6z6djén meg réla, hogy az aramforrast nem hasznaljak hegesztéshez
a hegesztési statisztikak lehivasa kozben.

1. Helyezzen egy ures USB-adattarolét az aramforras USB-csatlakozéjaba.
Az aramforras kijelzéjén egy pillanatra felvillan az ,USB” szoveg — ezzel
megerdésitve, hogy az aramforras sikeresen beolvasta az USB-adattarolét
—, majd az ,USB” sz6éveg folyamatosan lathatéva valik a kijelzén.

3.  Amikor az ,USB” széveg folyamatosan lathaté a kijelzén: Tavolitsa el az
USB-adattarol6t az USB-csatlakozobal.

4. Az USB-adattarolén egy .txt kiterjesztésl szovegfajl talalhato, amely a
hegesztési statisztikakat tartalmazza.

5. A szovegfajl megnyitdsahoz a Microsoft WordPad vagy Microsoft Word
program ajanlott.
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6 KARBANTARTAS

FIGYELMEZTETES!
Aramtalanitsa a késziiléket a karbantartas megkezdése el6tt.

VIGYAZAT!

A véddlemezek eltavolitasat kizarélag megfeleld villamosagi ismeretekkel
rendelkez6 (jogosult) személyek végezhetik.

n VIGYAZAT!

A termékre gyartdi garancia vonatkozik. Ha a szervizelést jogosulatlan
szervizkézpont végzi, a garancia érvényét veszti.

MEGJEGYZES!

A biztonsagos és megbizhaté mikodés érdekében fontos a rendszeres
karbantartas.

MEGJEGYZES!
Rendkivil poros kdrnyezet esetén gyakrabban végezzen karbantartast.

Minden hasznalatot megel6zden ellenérizze a kdvetkezdket:
+ Atermék és a kabelek nem sérlltek,
* A pisztoly tiszta és nem sértilt.

6.1 Szokasos karbantartas

Karbantartasi itemterv normal korilmények mellett. Minden hasznalat elétt ellenérizze a
berendezést.

Intervallum Karbantartasi terulet
3 havonta VR
% 1\/&
A ullﬂ -
Tisztitsa meg vagy Tisztitsa meg a Ellenérizze vagy
tavolitsa el az hegesztékimeneteket: cserélje ki a
olvashatatlan hegesztdkabeleket.
cimkéket.
6 havonta )

Tisztitsa meg a
berendezés belsejét.
Hasznaljon
csOkkentett nyomasu,
szaraz siritett
leveg6t.
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6.2 Tisztitasi utmutato

Az aramforras teljesitményének fenntartasa és élettartamanak névelése érdekében
elengedhetetlen a termék rendszeres tisztitasa. A gyakorisag a kévetkez6ktdl fligg:

* a hegesztési eljaras,
* azivhuzas ideje
* a munkakérnyezet

n VIGYAZAT!

Gy6z6djon meg rola, hogy a tisztitast megfeleléen elékészitett munkatertleten
végzik.

VIGYAZAT!
Tisztitas kbzben mindig viselje az ajanlott személyi védbfelszereléseket, pl.

fuldugot, védbészemiiveget, maszkot, keszty(t és biztonsagi cipét.
1. Kapcsolja le az aramforrast a féaramkoérrél.

FIGYELMEZTETES!

A mivelet folytatasa el6tt varjon legalabb 30 masodpercet a kondenzatorok
kisuléseig.

2. Tavolitsa el a jobb oldali panelt tarté négy csavart, (R) majd tavolitsa el a panelt.

3. Tisztitsa meg csOkkentett nyomasu, szaraz siritett levegével az aramforras jobb
oldalat.
MEGJEGYZES!

Mivel az aramforrasnak egy ,piszkos oldala” (a jobb oldal) és egy ,tiszta
oldala” (a bal oldal) van, fontos, hogy ne tavolitsa el a bal oldali panelt
addig, amig az aramforras jobb oldalat meg nem tisztitotta.
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4. Tavolitsa el a bal oldali panelt tarté négy csavart, (L) majd tavolitsa el a panelt.

5. Tisztitsa meg csOkkentett nyomasu, szaraz sdritett leveg6vel az aramforras bal
oldalat.

Gy6z6djon meg roéla, hogy az aramforras egyetlen részén sem maradt por.

Az aramforras megtisztitasa utan forditott sorrendben szerelje vissza az aramforras
paneljeit.

MEGJEGYZES!

A jobb oldali panel visszaszerelésekor gy6z6djon meg rola, hogy a panel
belsé oldalan talalhaté IP-pajzs megfeleld pozicidoban van. Az IP-pajzsnak
nagyjabol 90°-ban kell allnia az aramforrashoz képest ugy, hogy a
hegesztd kimeneti csatlakozodja és a transzformator-kimenetek k6zé
keruljon.

No

HN
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8. Huzza meg az oldalsé panelen talalhaté csavarokat 3 Nm + 0,3 Nm
(26,6 hivelyk font + 2.6) forgatdnyomatékkal.
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7 HIBAELHARITAS

A szakszerviz értesitése elbtt prébalkozzon az alabbi ellendrzési és vizsgalati médszerekkel.

A hiba tipusa Megsziintetésére tett intézkedés
MMA hegesztési * Ellendrizze, hogy a hegeszt6- és testkabelek helyesen
problémak vannak-e csatlakoztatva az aramforrashoz.

Ellenérizze, hogy a bilincs megfeleléen érintkezik-e a
munkadarabbal.

Ellenérizze, hogy megfeleld elektrodakat és polaritast
hasznaljon. A polaritast az elektréda csomagolasan
ellendrizheti.

Ellenérizze, hogy a helyes aramérték van-e beallitva.
iver6sség és meleginditas modositasa.

TIG hegesztési problémak

Ellenérizze, hogy a hegesztd- és a testkdbelek helyesen
vannak-e csatlakoztatva az aramforrashoz.

Ellendrizze, hogy a bilincs megfeleléen érintkezik-e a
munkadarabbal.

Ellendrizze, hogy a TIG pisztoly kabele csatlakozik-e a
negativ hegeszt6 kimenethez.

Ellendrizze, hogy a megfeleld védégazt, gazaramot,
hegesztéaramot, t6ltérid elhelyezkedést,
elektrédaatméraét, illetve hogy az aramforras megfelel
hegesztési médjat hasznalja-e.

Ellendrizze, hogy a gazszelep be van-e kapcsolva a TIG
pisztolyon.

Nincs iv

Ellenérizze azt, hogy be van-e kapcsolva a képerny6; igy
meggy6zédhet arrél, hogy az aramforras aram alatt van-e.
Ellenérizze, hogy a vezérlpanel kijelzdje helyes értékeket
mutat-e.

Ellenérizze, hogy a f6kapcsold be van-e kapcsolva.
Ellendrizze, hogy a halozat, a hegesztd és a testkabelek
helyesen vannak-e csatlakoztatva.

Ellenérizze a villamos haldzat biztositékait.

Hegesztés kdzben
megszakad a
hegeszt6aram-ellatas.

Ellendrizze, hogy a tulmelegedés lampa (hévédelem) a
vezérlépanelen be van-e kapcsolva.
Folytassa a ,Nincs iv” hibatipussal.

A hévédelem gyakran
mikodésbe lép.

Ugyeljen arra, hogy ne lépje tul az On éltal hasznalt
hegesztési aram ajanlott mikodési ciklusat.

Tekintse meg az MUSZAKI ADATOK fejezet ,Miikodési
ciklus” részét.

Ellenérizze, hogy a leveg8beszivo és kifujé nyilasok
nincsenek-e eldugulva.

A szokasos karbantartasnak megfeleléen tisztitsa meg a
berendezés belsejét.
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8 HIBAKODOK

A hibakod azt jelzi, hogy valamilyen hiba keletkezett a berendezésben. A hibakat a kijelzén
megjelend ,Err” szoveg, valamint az azt kdvetd hibakdd jelzi.

Egyszerre t0bb hiba érzékelése esetén csak az utoljara eléfordulé hiba kddja jelenik meg.

8.1 A hibakodok ismertetése

A felhasznalé altal elharithaté hibak kodjai alabb olvashatdk. Barmely hibakdd megjelenése
esetén vegye fel a kapcsolatot egy engedéllyel rendelkezd ESAB szerviztechnikussal.

Hibakdéd |Leirasat

Err1 Hoémérséklettel kapcsolatos hiba
Az dramforras hémeérséklete tul magas. Felvillan a hémérséklettel kapcsolatos
hibat jelzé LED lampa a panelen.
Intézkedés: Ha az aramforras lehilt és ismét hasznalhat6, a hibakéd
automatikusan eltiinik, és a hémérséklettel kapcsolatos hibat jelzé LED lampa
kikapcsol.

Err 3 Tapellatashiba
Az aramforras tapellatasa tul alacsony vagy tul magas.
Intézkedés: Gy6z8djon meg arrdl, hogy az aramellatas stabil, minden
vezeték csatlakozik, illetve a halézati fesziltség (mindharom fazis) rendben
van, majd inditsa Ujra a rendszert. Ha a hiba tovabbra is fennall, forduljon egy
szerviztechnikushoz.

Err 4 Kommunikacios hiba
Megszakadt a kommunikacié az aramforrasban.
Intézkedés: Inditsa Ujra az aramforrast. Ha a hiba tovabbra is fennall,
forduljon egy szerviztechnikushoz.

Err5 Memoéria hiba
Sérult a programmemoria. Ez a hiba letilthatja az elérebedllitott funkcidkat,
vagy mas olyan funkcidkat, amelyek értékeket tarolnak.
Intézkedés: A panelen talalhaté gomb megnyomasaval eltavolithatja a
hibajelzést a kijelzérél. Inditsa Ujra az aramforrast. Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon egy szerviztechnikushoz.

Err 6 Id6zitési hiba
Az aramforras elektronikaja nem képes az dsszes funkcio idében torténd
elvégzésére.
Intézkedés: Inditsa Ujra az aramforrast. Ha a hiba tovabbra is fennall,
forduljon egy szerviztechnikushoz.

Err7 OCV hiba
Az OCV tul magas, vagy megszakadt az OCV elektronikus vezérlése.
Intézkedés: Inditsa Ujra az aramforrast. Ha a hiba tovabbra is fennall,
forduljon egy szerviztechnikushoz.
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9 POTALKATRESZEK RENDELESE

VIGYAZAT!
Javitast és elektromos munkakat csak engedéllyel rendelkez6 ESAB
szerviztechnikus végezhet. Csak eredeti ESAB cserealkatrészeket hasznaljon.

Az ES 300i tervezése és tesztelése a nemzetkdzi és eurdpai szabvanynak megfeleléen
tortént. IEC/EN 60974-1 és IEC/EN 60974-10-nél nagyobb vagy azzal azonos zarlati
arammal jellemezhetd halézathoz csatlakoztassak. Szervizelés vagy javitas elvégzése utan
a munkat végz6 személy(ek) feladata annak biztositasa, hogy készlilék tovabbra is

megfeleljen a fenti szabvany el6irasainak.
Pot- és kopo alkatrészek rendelheték a legkdzelebbi ESAB forgalmazétdl. Lasd e kiadvany

legutolso oldalat. Rendeléskor adja meg a termeék tipusat, sorozatszamat, megnevezését s
a potalkatrész listanak megfeleléen a potalkatrész szamat. Ez lehetdvé teszi a rendelés

Osszeallitasat és a pontos szallitast.
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RENDELESI SZAMOK

Ordering number Denomination Type Notes
0445 100 880 Welding power source |ES 300i Europe
0463 423 001 Poétalkatrészjegyzék |[ES 300i

Technical documentation is available on the Internet at www.esab.com
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TARTOZEKOK

TIG torches

0700 300 539
0700 300 545
0700 300 553
0700 300 556

TXH™ 151V, OKC 50,4 m
TXH™ 151V, OKC 50, 8 m
TXH™ 201V, OKC 50,4 m
TXH™ 201V, OKC 50, 8 m

0460 330 881

Trolley

0445 197 880

Shoulder strap kit

0700 006 902
0700 006 888

0700 006 903
0700 006 889

Electrode holder OKC 50, 3 m
Electrode holder OKC 50, 5 m

Return cable OKC 50, 3 m
Return cable OKC 50, 5 m

0160 360 881

OKC 50 male contact, pack 4 pcs

0445 536 881 ER 1 Remote control
(5 m (16.4 ft) interconnection cable, 6 pin,
included)
0445 280 880 Interconnection cable, 6 pin, 5 m (16.4 ft)
0445 280 881 Interconnection cable, 6 pin, 10 m (32.8 ft)
0445 280 882 Interconnection cable, 6 pin, 25 m (82 ft)

0463 415 101
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ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIUM

S.A. ESAB N.V.
Heist-op-den-Berg
Tel: +32 152579 30
Fax: +32 152579 44

BULGARIA

ESAB Kft Representative Office
Sofia

Tel: +359 2 974 42 88

Fax: +359 2 974 42 88

THE CZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.o.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +45 36 30 01 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

GREAT BRITAIN

ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03

ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1 30 75 55 00
Fax: +33 130 75 55 24

GERMANY

ESAB Welding & Cutting GmbH
Langenfeld

Tel: +49 2173 3945-0

Fax: +49 2173 3945-218

HUNGARY

ESAB Kift

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 1 20 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Bareggio (Mi)

Tel: +39 02 97 96 8.1
Fax: +39 02 97 96 87 01

THE NETHERLANDS
ESAB Nederland B.V.

Amersfoort

Tel: +31 33 422 35 55

Fax: +31 33 422 35 44

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 33 12 10 00
Fax: +47 33 11 52 03

POLAND

ESAB Sp.zo.o0.
Katowice

Tel: +48 32 351 11 00
Fax: +48 32 351 11 20

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax: +351 1 859 1277

ROMANIA

ESAB Romania Trading SRL
Bucharest

Tel: +40 316 900 600

Fax: +40 316 900 601

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 (495) 663 20 08
Fax: +7 (495) 663 20 09

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +421 7 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

San Fernando de Henares
(MADRID)

Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 50 92 22

ESAB International AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND
ESAB Europe GmbH
Baar

Tel: +41 1741 25 25
Fax: +41 1 740 30 55

UKRAINE

ESAB Ukraine LLC

Kiev

Tel: +38 (044) 501 23 24
Fax: +38 (044) 575 21 88

North and South America

ARGENTINA
CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039
Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZIL

ESAB S.A.
Contagem-MG

Tel: +55 31 2191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 0220
Fax: +1 905 670 4879

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting
Products

Florence, SC

Tel: +1 843 669 4411
Fax: +1 843 664 5748

Asia/Pacific

AUSTRALIA

ESAB South Pacific
Archerfield BC QLD 4108
Tel: +61 1300 372 228
Fax: +61 7 3711 2328

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 2326 3000
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 33 478 45 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 45 670 7073
Fax: +81 45 670 7001

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
usJ

Tel: +603 8023 7835

Fax: +603 8023 0225

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55 269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: +971 4 887 21 11

Fax: +971 4 887 22 63

Africa

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2 393 32 13

SOUTH AFRICA

ESAB Africa Welding & Cutting
Ltd

Durbanvill 7570 - Cape Town
Tel: +27 (0)21 975 8924

Distributors

For addresses and phone
numbers to our distributors in
other countries, please visit our
home page

www.esab.com

Y
ESAB

www.esab.com




	Tartalomjegyzék
	1 BIZTONSÁG
	1.1 Jelmagyarázat
	1.2 Biztonsági óvintézkedések

	2 BEVEZETÉS 
	2.1 Áttekintés
	2.2 A berendezés

	3 MŰSZAKI ADATOK
	4 TELEPÍTÉS
	4.1 Helyszín
	4.2 Emelési utasítások
	4.3 Hálózati áramellátás

	5 ÜZEMELTETÉS
	5.1 Áttekintés
	5.2 Csatlakozások és vezérlő eszközök
	5.3 A hegesztőkábel és a testkábel csatlakoztatása
	5.4 A hálózati csatlakozás be-/kikapcsolása
	5.5 Ventilátorvezérlés
	5.6 Hővédelem
	5.7 Funkciók és szimbólumok
	5.8 Vezérlőpanel
	5.8.1 Navigáció
	5.8.2 Hegesztési program

	5.9 Távvezérlő
	5.10 USB-csatlakozás

	6 KARBANTARTÁS
	6.1 Szokásos karbantartás
	6.2 Tisztítási útmutató

	7 HIBAELHÁRÍTÁS
	8 HIBAKÓDOK
	8.1 A hibakódok ismertetése

	9 PÓTALKATRÉSZEK RENDELÉSE
	GRAFIKON
	RENDELÉSI SZÁMOK
	TARTOZÉKOK

