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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to
The Low Voltage Directive 2014/35/EU
The EMC Directive 2014/30/EU
The RoHS Directive 2011/65/EU

Type of equipment
Arc welding wire feeder

Type designation Stock number From serial number
Robust Feed, U6, 0445 800 887; 0445 800 888; 014 XXX XXXX

0445 800 889; 0445 800 890;

0445 800 895; 0445 800 897
Robust Feed, Pulse, 0445 800 891; 0445 800 892; 014 XXX XXXX

0445 800 893; 0445 800 894,

0445 800 896

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

EN 60974-5:2013, Arc Welding Equipment — Part 5: Wire feeders
EN 60974-10:2014 Arc Welding Equipment — Part 10: Electromagnetic compatibility requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential.
Robust Feed U6 and Robust Feed Pulse are part of ESAB Aristo® product family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s

authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety requirements stated above.

Gothenburg, 2020-05-12

Standard Equipment Director c € 2020
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1 BIZTONSAG

1 BIZTONSAG

1.1 Jelmagyarazat

A kézikonyvben mindeniitt: Veszélyre hivja fel a figyelmet! Legyen 6vatos!

® VESZELY!

Kozvetlen veszélyt jelent, mely azonnali, sulyos személyi sériilést és
életvesztést okoz, ha nem keriilik el.

FIGYELMEZTETES!

Potencialis veszélyt jelent, mely azonnali, sulyos személyi sériilést és
életvesztést okozhat.

Olyan veszélyt jelez, ami kisebb személyi sériilést eredményezhet.

A
A VIGYAZAT!
A\

FIGYELMEZTETES!
Hasznalat el6tt olvassa el és ismerje meg a hasznalati A |L.’JJ
Utmutatoét, valamint kbvesse a cimkéken szerepld

utasitasokat, munkaltatdja biztonsagi elGirasait és a
biztonsagi adatlapokat (SDSs).

1.2 Biztonsagi 6vintézkedések

Az ESAB készulék hasznaldi maguk felelnek azért, hogy barki, aki a berendezést hasznalja,
vagy annak kdzelében dolgozik, minden vonatkozo biztonsagi évintézkedést betartson. A
biztonsagi évintézkedéseknek meg kell felelnilik az adott tipusu készilékre vonatkozo
koévetelményeknek. A munkahelyen alkalmazandoé szokasos el6irasok mellett a kovetkezd
ajanlasoknak is eleget kell tenni.

Minden munkat szakképzett személynek kell végeznie, aki jol ismeri a készllék mikodését.
A késziilék szabalytalan Uzemeltetése veszélyhelyzetet teremthet, és a késziléket
Uzemeltetd sérilését, vagy a készllék meghibasodasat eredményezheti.

1. Mindenkinek, aki a készlléket Uzemelteti, tisztaban kell lennie a kovetkez6kkel:
a hegesztdkészilék mikodése,
a vészkapcsolok helye,
funkcidja,
a vonatkozé biztonsagi ovintézkedések,
hegesztés és vagas vagy a készllék egyéb miikddése.
2. A készilék Gzemeltetdjének biztositania kell, hogy
o illetéktelen személy ne tartézkodjon a készulék hatésugaraban, amikor azt
beinditjak,
o senki se maradjon véd6eszkoz nélkil ivhuzaskor vagy a készulékkel torténd
munkavégzés megkezdésekor
3. A munkahelynek
o munkavégzésre alkalmasnak kell lennie
o huzatmentesnek kell lennie.

O

O
O
O
O
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1 BIZTONSAG

4. Egyéni védbeszkdzok:
o Mindig hasznalja az ajanlott egyéni védbeszkdzOket, azaz a védbszemiveget, a
langallo védéruhat és a védbkesztylket.
o Ne viseljen laza ruhazatot, példaul salat, vagy karkotét, gyarit, stb., ami
beakadhat vagy égési sérulést okozhat.
5. Altalanos 6vintézkedések:
o Ellenérizze, hogy a testkabel csatlakozasa rendben van-e.
o Nagyfeszlltségl berendezésen csak szakképzett villanyszerel6 végezhet

munkat.
o Legyen kéznél jol lathato jeléléssel ellatott, megfeleld tlizoltd késziilék
o Uzemeltetés kézben a késziiléken nem végezhetd olajozas és karbantartas

FIGYELMEZTETES!
A huzalelbtolok csak MIG/MAG tzemmodu tapegységekkel vald hasznalatra
szolgalnak.

Mas hegesztési mddban, példaul MMA-ban hasznalva a huzalelbtol6 és a tapegység
kozotti hegesztbkabelt le kell csatlakoztatnia, kuldnben a huzalel6tolé aram ala
kerilhet, feltéltédhet.

Felszerelt ESAB hiitéegység esetén

Csak az ESAB altal jovahagyott hitbkozeget hasznaljon. A nem jovahagyott hiitékdzeg
karosithatja a berendezést, és veszélyeztetheti a termék biztonsagat. Ehhez hasonl6 kar
esetén az ESAB altal vallalt 6sszes garancia érvényét veszti.

Az ajanlott ESAB hitékdzeg rendelési szama: 0465 720 002.
A rendeléssel kapcsolatos informacidkat 1asd a hasznalati utmutaté , TARTOZEKOK” c.
fejezetében.

FIGYELMEZTETES!

Az ivhegesztés és vagas sérilést okozhat. Hegesztés és vagas esetén tegyen
dvintézkedéseket.

0446 253 101 -6 - © ESAB AB 2020



1 BIZTONSAG

:Q AZ ARAMUTES - halalos lehet!
- e

» Puszta kézzel, nedves kesztylivel vagy ruhazattal ne érjen aram alatti
alkatrészekhez vagy elektrodakhoz.
+ Szigetelje magat a munkadarabtdl és a foldtél.
» Gondoskodjon rola, hogy a munkavégzés helye biztonsagos legyen

AZ ELEKTROMOS ES A MAGNESES MEZOK (EMF) — veszélyeztethetik az
egészséget

%0

A szivritmus-szabalyozoval rendelkezd hegesztd hegesztés elbtt
konzultaljon orvosaval. Az EMF és egyes szivritmus-szabalyozok kozott
interferencia johet létre.

* Az EMF-nek mas, eddig ismeretlen egészségugyi hatasai is lehetnek.

* A hegesztd az alabbi eljarasok alkalmazasaval minimalizalhatja az EMF
hatasainak valo kitettségeét:

o Vezesse az elektrédat és a munkakabeleket egyitt, teste azonos
oldalan. Ha lehetséges, rogzitse ragasztdszalaggal azokat. Ne
helyezkedjen a hegesztdpisztoly és a munkakabelek kdzé. Figyeljen
arra, hogy a hegeszt6pisztoly kabele vagy a munkakabelek ne
tekeredjenek a teste koré. Tartsa a hegesztépisztoly aramforrasat és
a kabeleket olyan tavol a testétdl, amennyire csak lehetséges.

o Csatlakoztassa a munkakabelt a munkadarabhoz minél kézelebb a
hegesztend§ felllethez.

A GOZOK ES GAZOK - veszélyeztethetik az egészséget.
* Ne lélegezze be a gbézoket.

* Alkalmazzon szell6ztetést, elszivast vagy mindkettét az iv kbézelében, hogy
a g6zoket és gazokat eltavolitsa a kdzelébdl a belélegzett levegdbdl.

AZ iV FENYE - szemsériilést és borégést okozhat.

+ Védje szemét és testét. Hasznaljon megfelel6 véddpajzsot és
véddszemuveget, valamint viseljen védéruhazatot.
* A kozelben levéket védje megfeleld pajzzsal vagy fuggdnnyel.

ZAJ - a tal nagy zaj hallaskarosodast okozhat.

{

A

4

Védje hallasat. Hasznaljon fililvédét vagy mas hallasvédelmet.

MOZGO ALKATRESZEK - sériilést okozhatnak

« Valamennyi ajto, panel és fed6lap legyen zarva és biztonsagos helyzetben.
Karbantartas és hibaelharitas esetén kizarélag szakképzett személy
tavolithatja el a fed6lapokat. A szervizelés végeztével, a motor elinditasa
el6tt helyezze vissza a paneleket vagy fedélapokat, és zarja be az ajtdkat.

* Az egység Uzembe helyezése vagy csatlakoztatasa el6tt allitsa le a motort.

+ Kezét, hajat, laza ruhadarabjait és a szerszamokat tartsa a mozgé
alkatrészektél tavol.

TUZVESZELY!
AN, .
& * A szikra (a szétfroccsend anyag) tlizet okozhat. Ugyeljen arra, hogy ne

legyen gyulékony anyag a kdzelben.
* Ne hasznalja zart tartalyok kdzelében.

S .
%% 5 e

)\
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BIZTONSAG

FORRO FELULET - alkatrészek altali égési sériilés veszélye

* Ne érjen puszta kézzel az alkatrészekhez.

* A munka megkezdése elétt varja meg, amig a berendezés lehdil.
+ Az égési sérulések elkerulése érdekében a forrd alkatrészeket csak arra
alkalmas eszkdzokkel és/vagy szigetelt hegesztkeszty(t viselve fogja

meg.

MEGHIBASODAS - meghibasodas esetén kérje szakérté segitségét.
VEDJE SAJAT MAGAT ES MASOKAT!

VIGYAZAT!
A termék kizarolag ivhegesztésre szolgal.

VIGYAZAT!

Az A osztalyu berendezés nem hasznalhaté
lakokornyezetben, ahol az aramellatas a kisfeszultségi
halézaton keresztll biztositott. A vezetett, valamint a
sugarzott zavaras kovetkeztében ezeken a helyeken
esetleg nehézséget okozhat az A osztalyu berendezés
elektromagneses kompatibilitdsanak biztositasa.

MEGJEGYZES!

Az elektromos berendezéseket ujrahasznosito
létesitményben helyezze el!

Az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékairdl szolé 2012/19/EK iranyelvre és annak a
nemzeti jogszabalyok szerinti végrehajtasara tekintettel
az elektromos és/vagy elektronikus berendezéseket
hasznos élettartamuk leteltével ujrahasznositd
létesitményben kell elhelyezni.

Miutan 6n felel a berendezésért, az 6n feladata, hogy
tajékozédjon a jovahagyott begylijtéhelyekrél.

Tovabbi tajékoztatasért forduljon a legkdzelebbi ESAB
forgalmazdhoz.

Az ESAB-nal hegesztési tartozékok és személyi védofelszerelések széles valasztéka

kaphato6. Rendeléssel kapcsolatos informaciékért forduljon a helyi ESAB

forgalmazohoz, vagy latogasson el weboldalunkra.

0446 253 101 -8-

© ESAB AB 2020



2 BEVEZETES

2 BEVEZETES

Az U6 vagy Pulse vezérl6panellel felszerelt Robust Feed MIG/MAG hegesztéshez
hasznalhat6é a 400 A, 500 A és 600 A CAN alapu hegeszté aramforrassal.

A huzalel6tolé egység kiilonbozé valtozatokban all rendelkezeésre, lasd a ,RENDELESI
SZAM” c. fejezetet.

MEGJEGYZES!

Az EASB Logic Pump (ELP) intelligens szivattyUvezérléssel felszerelt tipusu
huzalel6tolé egységek ELP-vel felszerelt hegeszté aramforrassal hasznalhatok
egyutt. Az ELP-vel kapcsolatos tovabbi informacidkért tekintse meg a
,HUt6folyadék-csatlakozas” cim( részt.

A huzaladagoldk zartak és négy huzaladagolé mechanizmust, valamint vezérl§ elektronikat
tartalmaznak.

Hasznalhaték az ESAB MarathonPac™-en lévé huzallal vagy huzaldobbal (szabvany
atmérd: 200 mm és 300 mm).

A huzalel6told egység telepithet6 kiskocsira, felfliggesztheté a munkatertlet folé, illetve
elhelyezhetd a padlon (felallitva vagy lefektetve, kerékkészlettel vagy anélkiil).

A késziilékhez valé ESAB tartozékok jelen utmutaté ,,TARTOZEKOK?” fejezetében
talalhatok.

2.1 Berendezés

A huzaladagol6 egységet a kdvetkezbkkel szallitjuk:

* Helyi nyelvli hasznalati atmutaté a huzaladagoléhoz

* Angol nyelvi hasznalati utmutaté a vezérlépanelhez

* Hajtogdrgdk: 0,9/1,0 mm (0,040 havelyk)/1,2 mm (0,045 hivelyk)
* Vezet6csovek: 0,6—1,6 mm (0,023—1/16 hivelyk)

A hasznalati utmutatok mas nyelveken letdlthetdk az internetrél: manuals.esab.com

o http://manuals.esab.com :] ]p [:]

0446 253 101 -9. © ESAB AB 2020
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3 MUSZAKI ADATOK

Robust Feed U6 és Robust Feed Pulse, a 014-xxx-xxxx sorozatszamtoél kezdédoéen

Tapfesziiltség

42V AC, 50-60 Hz

Energiafelvétel

181 VA

Névleges taparam |,

43A

Beallitasi adatok:

Huzalel6tolasi sebesség

0,8-25,0 m/perc (32—-984 hivelyk/perc)

A pisztoly csatlakozasa

EURO, Tweco 4

A huzaldob maximalis atméréje

300 mm (12 hivelyk)

Huzalméret:

Fe 0,6—2,0 mm (0,023-5/64 hiivelyk)
Ss 0,6—1,6 mm (0,023—1/16 huvelyk)
Al 0,8-1,6 mm (0,031-1/16 hlvelyk)

Porbeles huzal

0,9-2,4 mm (0,035-3/32 hiivelyk)

Tomeg

16,7-18,5 kg (36,8—40,8 font)

Huzaltekercs maximalis tomege

20,0 kg (44,1 font)

Méretek (hxszxm)

675x265x418 mm (26,6%10,4%x16,5 huvelyk)

Uzemi hémérséklet

-20 °C-t8] +55 °C-ig (-4 °F-t8l +131 °F-ig)

Szallitasi és tarolasi homérséklet

-40-t8| +80 °C-ig (-40-t81 +176 °F-ig)

Védégaz

Minden tipus MIG/MAG hegesztéshez valo

Maximalis gaznyomas

5 bar (0,5 Mpa)

Hiitéko6zeg 2)

Az ESAB gyari hitékdzege

Hiit6k6zeg maximalis nyomasa

5 bar (0,5 Mpa)

Megengedhetd terhelés +40 °C-on:

35%-0s eszkozkihasznaltsag esetén 630 A
60%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 500 A
100%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 400 A
Megengedheté terhelés +55 °C-on:

35%-0s eszkozkihasznaltsag esetén 600 A
60%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 450 A
100%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 350 A
A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya IP44

1) A maximalis sebesség minden huzal teljes sebességtartomanya esetében garantalt.
2,0 mm-es tomor és 2,4 mm-es porbeles huzal esetén a sebesség a 0,8-8,0 m/perces
(32—315 htivelyk/perc) sebességtartomanyban garantalt. A Robust Feed U6 és a
Robust Feed Pulse a 8,0 m/perces (315 hlivelyk/perc) sebességtartomanyban gyorsabb
huzalel6tolasi sebességet képes elérni, de magasabb tlréshatarokkal.

2) ,Robust Feed U6, Offshore, Water’, ,Robust Feed U6, Offshore, Water, Push Pull’,
+.Robust Feed Pulse, Offshore, Water’ és ,Robust Feed Pulse, Offshore, Water, Push

Pulr’)

0446 253 101

-10 - © ESAB AB 2020




3 MUSZAKI ADATOK

Miikodési ciklus

A mikodeési ciklus szazalékban kifejezve arra az idétartamra utal egy tizperces idészakon
belll, ameddig tulterhelés nélkil meghatarozott terheléssel hegeszthet, illetve vaghat.

A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya

Az IP kod a készulékhaz érintésvédelmi osztalyat jeldli, vagyis a szilard testek, illetve a viz
behatolasa elleni védelem mértékét.

Az IP44 jelzéssel ellatott berendezések beltéri és kultéri hasznalatra is alkalmasak, és
védettek a barmely iranybdl érkezé esé ellen.

0446 253 101 -11 - © ESAB AB 2020
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4

TELEPITES

A telepitést szakembernek kell végeznie.

A

A

FIGYELMEZTETES!

Elektromos aram miatt jelentés veszélyt rejtdé kornyezetben végzett hegesztés esetén
csak az adott kérnyezetben hasznalhaté aramforrast alkalmazza. Az ilyen

aramforrasokon a kovetkez6 szimbdlum lathaté .

VIGYAZAT!

A terméket ipari hasznalatra tervezték. Lakokornyezetben a berendezés interferenciat
okozhat. A megfeleld 6vintézkedések megtétele a felhasznalo feladata.

N

p
X ;
i
N\ (i
i | i
\2
4.1 Emelési utasitasok

VIGYAZAT!
A huzaladagol6 emelésekor fennall a zuzédasos sérilés veszélye. Védje dnmagat és
figyelmeztesse a korulallékat a veszélyre.

VIGYAZAT!

A személyi sérllés és a berendezés karosodasanak elkerllése érdekében az itt
bemutatott mddszereket és felfliggesztési pontokat hasznalva végezze az emelést.

0446 253 101 -12 - © ESAB AB 2020



4 TELEPITES

VIGYAZAT!

Az emelés soran ne helyezzen és ne régzitsen nehéz targyakat a huzalel6tolo
berendezéshez. Az emelési pontok legfeljebb 44 kg/97 font 6ssztomeg emelésére
alkalmasak a berendezés két felsé emel6fogantyujaval torténé emelése esetén (lasd
a fenti abrat).

A 44 kg-0s/97 fontos jovahagyott tomeg a huzalel6told egységet és annak tartozékait
foglalja magaban (a huzalel6tol6 standard témege 18,5 kg/40,8 font, a tovabbi
tdmegértékeket lasd a MUSZAKI ADATOK cimii fejezetben).

0446 253 101 -13 - © ESAB AB 2020
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5 UZEMELTETES

A késziilék kezelésére vonatkoz6 altalanos biztonsagi szabalyok e kézikonyv
"BIZTONSAG" c. fejezetében taldlhaték. A berendezés hasznalata el6tt tanulmanyozza
alaposan!

FIGYELMEZTETES!

Az aramutés elkerllése érdekében ne érjen hozza az elektréda huzalhoz vagy a
hozza kapcsoldédo alkatrészekhez, a szigeteletlen kabelhez vagy csatlakozasokhoz.

MEGJEGYZES!

A berendezés mozgatasahoz a raszerelt fogantyut hasznalja. A hegesztépisztolynal
fogva soha ne vonszolja a berendezést.

ﬁ FIGYELMEZTETES!
Gondoskodjon réla, hogy mikodés kézben az oldalsé panelek zarva legyenek.

ﬁ FIGYELMEZTETES!

Hogy a tekercs ne csuszhasson le
az agyrol, rogzitse a tekercset az
anyacsavar meghuzasaval.

n VIGYAZAT!

A hegeszt6huzal bef(izése elbtt ellenbrizze, hogy a téréspont és a sorjak el legyenek
tavolitva a huzal végérdl, hogy a huzal ne akadjon el a pisztoly huzalvéddjében.

ﬁ FIGYELMEZTETES!

A forgé alkatrészek sérilést okozhatnak; legyen nagyon
ovatos!

‘@r
P70
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5 UZEMELTETES

FIGYELMEZTETES!

Roégzitse a berendezést, kildndsen, ha azt egyenetlen vagy lejtés fellleten hasznalja.

5.1 Csatlakozékabelek javasolt maximalis aramerésség-értékei

+25 °C kornyezeti hdmérséklet és normal, 10 perces ciklus esetén:

Kabelkeresztmetszet

Miikodési ciklus

Fesziiltségveszteség

100% 60% 35% 10 m-en
70 mm? 350 A 400 A 480 A 0,28 V /100 A
95 mm? 400 A 500 A 600 A 021V /100 A

+40 °C kornyezeti hémérséklet és normal, 10 perces ciklus esetén:

Kabelkeresztmetszet

Mikodési ciklus

Fesziiltségveszteség

100% 60% 35% 10 m-en
70 mm? 310 A 350 A 420 A 0,30 V/100 A
95 mm? 375 A 430 A 525 A 0,23V /100 A

Miikodési ciklus

A mikodési ciklus szazalékban kifejezve arra az idétartamra utal egy tizperces idészakon
belll, ameddig tulterhelés nélkul meghatarozott terheléssel hegeszthet, illetve vaghat.

0446 253 101

-15-

© ESAB AB 2020




5 UZEMELTETES

5.2 Csatlakozasok és vezérlé eszk6zok
16 ——
P
7 15 /%
14—
——1 L
“a o
9
2 @
0 5%—3 @ >—10
£
‘ 4 12 11
5
6
1. KUIsérvezérI()’paneI (lasd a 9. Az MMA hegesztépisztoly csatlakozasa
,WVEZERLOPANELEK” cim( fejezetet) (OKC)3) (csak az MMA-val rendelkezé

termékvaltozatoknal)

2. KEK csatlakozas a hegeszt6pisztolyhoz ~ 10. Huzalbemenet Marathon Pac™ val6
tovabbitott hiitéfolyadék szamara, hasznalathoz (opcionalis)
ELP")-vel (csak az ELP-vel rendelkezd
termékvaltozatoknal)

3. PIROS csatlakozas a 11. Osszekéts fesziiltségmentesits az
hegeszt6pisztolytol visszaérkezd aramforras kabelei szamara
hitéfolyadék szamara

4. A Tweco csatlakozékabel csatlakozasa 12. Az dramforrastol érkez6 hegesztbéaram

(csak Tweco hegesztpisztollyal csatlakoztatasa (OKC)
hasznalva)
5. Atavvezérl6 egység csatlakozasa 13. PIROS csatlakozas az aramforrashoz
(opcionalis) (hUtbegyseéghez) vezetett hitéfolyadék
szamara
6. A MIG/MAG hegesztbpisztoly 14.KEK csatlakozas az aramforrastol
csatlakozasa (Euro vagy Tweco tipus)?2) (hUtbegysegtol) érkezé hitéfolyadék
szamara
7. Bels6 vezeérl6panel (lasd a 15. A védbégaz csatlakoztatasa
,VEZERLOPANELEK” cim(i fejezetet)
8. Hokészlet-kapcsolo (Offshore 16. Az aramforrastol vezetett vezérlbkabel
valtozatok) csatlakoztatasa

1) ELP = ESAB Logic Pump intelligens szivattyu (lasd a ,H{t6folyadék-csatlakozas” cim
részt)
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5 UZEMELTETES

FIGYELMEZTETES!

Hegesztés vagy huzalelbtolas esetén zarja be a huzalelétold egység bal és jobb
oldali ajtajat. Ha az egység egyik vagy mindkét ajtaja nyitva van, ne végezzen
hegesztést vagy huzalelétolast!

2) Elektromos veszély! MIG/IMAG hegesztéskor elébb tavolitsa el az MMA
elektrédat az elektrédafogdbdl, és tartsa a hegesztés soran tavol a munkadarabtdl,
illetve barmilyen aramvezet6 anyagtol. Az elektrodafogot lehetéség szerint el kell
tavolitani a hegesztéegység OKC-csatlakoz6jabdl, és a csatlakozot
szigetelésapkaval kell lefedni.

3) Elektromos veszély! MMA hegesztéskor vagja vissza a kinyulé vezetéket a MAG
hegesztépisztollyal val6 véletlen érintkezés kockazatanak minimalizalasa
érdekében. A hegesztbpisztolyt tartsa tavol a munkadarabtdl, illetve barmilyen
aramvezet6 anyagtol!

5.3 A hiitéegység csatlakoztatasa

Folyadékh(itéses hegesztdpisztoly csatlakoztatasa esetén az aramforras fékapcsoléjanak Ki
allasban, a hiitéegység kapcsoléjanak pedig ,0” allasban kell lennie.

A huzaladagold egységek egyes olyan tipusai, amelyek hiitéfolyadék-csatlakozast is
tartalmaznak, az ESAB Logic Pump (ELP) intelligens szivattyu elnevezésli
érzékelbrendszerrel is fel vannak szerelve, amely ellenérzi, hogy a tomlék csatlakoztatva
vannak-e. Amikor a vizh(itéses hegesztbpisztoly viztomléi be vannak kotve, a vizszivattyu
automatikusan miikodésbe Iép. Az érzékelés csak ELP-vel felszerelt aramforrasok esetén
mikodik (pl. Aristo 4004i és Cool 1 egylttes hasznalata esetén). ELP funkcio nélkiili
aramforrasoknal (pl. Aristo 500ix és Cool 2 egylttes hasznalata esetén) a hiitéegység be- és
kikapcsolasa manualisan torténik.

VIGYAZAT!

ELP-vel nem rendelkezé tipusu adagolokat tilos ELP-vel felszerelt aramforrassal
egyutt hasznalni! Ha az ELP-vel nem rendelkez adagolét ELP-vel felszerelt
aramforrassal hasznalja, a hiitékézeg aramlasanak hidnya miatt karosodhat a
folyadékh(itéses hegesztbpisztoly.

A folyadékhlités készlete tartozékként rendelheté (lasd a ,TARTOZEKOK” cimdi fiiggeléket).
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5.4

Az 0sszekoto fesziultségmentesitd készlet utélagos

felszerelése

18 Nm 1.8 Nm /
159.3 in. Ib #15.9 in. Ib
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5 UZEMELTETES

A fenti abran az dsszekdétd fesziltségmentesité készlet (rendelési szam: 0446 050 880)
utdlagos felszerelése lathatd, ahol a hegesztéaram és a vezérlékabelek, valamint (adott

esetben) a hiitéfolyadék és a véddgaz kabelei a feszlltségmentesité eszk6zdn vannak
atvezetve.

Lehetdség van tovabba egy elére 6sszeszerelt, feszijlts:égmentesitét is magaban foglalé
O0sszekotd kabelkészlet hasznalatara (lasd a ,TARTOZEKOK” cim( fejezetet).

MEGJEGYZES!

* Az Osszekoto fesziltségmentesito tiszta kabelekhez rogzithetd.

* Helyezze a hegeszt6éaram kabelét a feszultségmentesitd bilincs nagyobb
nyilasaba.

» Ellenérizze, hogy a szigetel6hlUvely koril talalhatd kabelkotegelbk
megfeleléen meg vannak-e huzva.
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5.5 Hoékészlet-kapcsold (csak Offshore valtozatok)

7 1)
(o) Hegesztés Kl

[ Hegesztés BE Nl |

2 Fiités BE és hegesztés KI ‘ TN
Az orsozasi terilet fitott, hogy a

hegeszt6huzal szaraz maradjon. Az
orsozasi terulet felmelegitése magas
paratartalom vagy valtozékony
hémeérséklet esetén rendkivul hasznos
lehet. 1)

1) A kiils6 kezelépanel OFF (KI) allapotban lesz, ha ezen bedllitdsok barmelyikét
kivalasztja.

5.6 Inditasi eljaras

A huzaladagolas inditasakor az aramforras hegeszté fesziltséget termel. Ha harom
masodpercen belll nincs hegesztéaram, az aramforras lekapcsolja a hegesztd fesziltséget.

A huzaladagolas addig tart, ameddig a hegesztépisztoly kapcsoldja ki van kapcsolva.

MEGJEGYZES!

Fontos, hogy az el6tol6é egységgel egytitt hasznalt aramforras bekapcsolt allapotban
GMA (MIG/MAG) izemmodba legyen allitva. Ez biztositja, hogy a hegesztési miivelet
megkezdése el6tt végbemenjen az elbtold és az aramforras kozotti kalibralas. Ha
bekapcsolaskor az aramforras masik hegesztési modra van allitva, az elétolé paneljén
megadott feszlltségbeallitasok nem garantalhatok! Ebben az esetben kapcsolja ki az
aramforrast, allitsa az tzemmaodkapcsolot a GMA (MIG/MAG) tzemmodhoz, és
inditsa Ujra az aramforrast.

5.7 Vilagitas a huzalel6tolé egységben

A huzalel6tolé egység szekrényében vilagitas talalhaté.

A huzaldob kdzelében talalhaté lampa a hegesztés megkezdésekor, illetve a bal oldali ajto
kinyitasakor automatikusan bekapcsol. A lampa a hegesztés befejezédése, illetve az oldalso
ajté becsukasa utan 4 perc mulva automatikusan kikapcsol.

Az adagolészerkezet kdzelében talalhatd lampa a bal oldali ajto kinyitasakor automatikusan
bekapcsol, és az ajtdé becsukasakor ismét kikapcsol.

A huzalel6tolé bekapcsolasakor, a bels6 vezérlépanel valamely paraméterének
modositasakor, huzalbeflizéskor és a hegesztést kdvetdéen a fények automatikusan
bekapcsolnak. A fények néhany perc utan automatikusan kikapcsolnak.

5.8 Dobfék

A dobfék erejét épp csak annyira szabad megndvelni, hogy megakadalyozza az el6tolt huzal
tulfutasat. A ténylegesen sziikséges féker6 a huzalel6tolas sebességétdl, valamint a dob
méretétdl és tomegétdl fligg.

Ne terhelje tul a dobféket! A tul nagy fékeré a motor tulterheléséhez és a hegesztési
eredmény romlasahoz vezethet.
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A dobfék erejének beallitasahoz helyezzen egy 6 mm-es hatszogletli imbuszcsavart a
tekercs anyacsavarjanak kozepéhez.

5.9 Huzalcsere és -beflizés
1. Nyissa ki a huzalelétol6 bal oldali ajtajat.
2. Lazitsa meg és tavolitsa el a tekercs anyacsavarjat, majd tavolitsa el a régi

huzaltekercset.

3. Helyezzen egy Uj huzaltekercset az el6tolé egységbe, majd egyenesitse ki az Uj huzal
10-20 cm-ét. Miel6tt a huzal végét beillesztené az adagolomechanizmusba, tavolitsa
el a sorjakat és az éles széleket.

4. Rodgzitse a huzaltekercset az agyra a tekercs anyacsavarjanak meghuzasaval.

5. Vezesse at a huzalt az adagoldmechanizmuson (az elétolé egység belsé részén
talalhato illusztraciénak megfelel6en).

6. Zarja be és rogzitse a huzalel6told bal oldali ajtajat.

5.10 A huzaladagol6 gorgok cseréje

Ha masik huzaltipusra valt, az adagologorgéket is az Uj huzaltipushoz megfeleld gérgbkre
kell cserélnie. A huzal atméréjének és tipusanak megfelelé adagologérgbkkel kapcsolatos
informaciokért tekintse meg a KOPO ALKATRESZEK cimdi fiiggeléket. (A jelen kézikényv
»1arolérekesz a kopé alkatrészek szamara” cim(i részében hasznos tippet talalhat a kopo
alkatrészek egyszeri elérésével kapcsolatban.)

1. Nyissa ki a huzalelétold bal oldali ajtajat.
2. Oldja ki a cserélendd goérgbket az egyes gorgékhdz tartozé gyorsrogziték (A),
elforgatasaval.
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3.

5.
6.
7

5.1

Hajtsa le a feszit6egységeket (B), ezzel csdkkentve a gorgékon Iévé nyomast és
kiengedve a leng6karokat (C).

Tavolitsa el az adagologérgéket, majd helyezze fel a megfeleld gérgdket (a KOPO
ALKATRESZEK cim(i fejezetnek megfeleléen).

Allitsa vissza az adagolégdrgékon 1évé nyomast a lengékarok (C) lenyoméasaval, majd
rogzitse a karokat a feszitéegységek (B) segitségével.

Rogzitse a gorgdket a hozzajuk tartozé gyorsrégzitdk (A) elforgatasaval.

Zarja be és rogzitse a huzalel6tolé bal oldali ajtajat.

A huzalvezetd cseréje

Ha masik huzaltipusra valt, eléfordulhat, hogy a huzalvezetéket is az uj huzaltipushoz
megfeleld vezetdkre kell cserélnie. A huzal atméréjének és tipusanak megfeleld
huzalvezetSkkel kapcsolatos informaciokért tekintse meg a KOPO ALKATRESZEK cimii
fuggeléket. (A jelen kézikdnyv ,Tarolorekesz a kopd alkatrészek szamara” cimd részében
hasznos tippet talalhat a kopo alkatrészek egyszerl elérésével kapcsolatban.)

5111 Bemeneti huzalvezet6

1.

2.

Hajtsa ki és oldja ki a bemeneti
huzalvezet6 gyorsrogzitéjét (A).
Tavolitsa el a bemeneti
huzalvezeté6t (B).

Helyezze be a megfeleld bemeneti
huzalvezetét (a KOPO
ALKATRESZEK cimdi fliggeléknek
megfeleléen).

Rogzitse az Uj bemeneti
huzalvezetét a huzalvezeté
gyorsrogzitéjének (A) segitségével.

/'t
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5.11.2 Kozépsb huzalvezetd

1. Fejtsen ki némi nyomast a kézépsé
huzalvezet6 kapcsara, majd huzza
ki a k6zépsb huzalvezetét (A).

2. Nyomja be a megfeleld tipusu
huzalvezetét (a KOPO
ALKATRESZEK cimi fiiggeléknek
megdfeleléen). Ha a huzalvezetd
megfeleld pozicidba kerult, a kapocs
automatikusan rogziti.

5.11.3 Kimeneti huzalvezeto

1. Tavolitsa el a jobb alsé
adagolégorgét (lasd A
huzaladagol6 gorgék cseréje” cimi
részt).

2. Tavolitsa el a kdézépsb6 huzalvezetét
(l&sd a ,K6zépsb huzalvezetd” cimi
részt).

3. Hajtsa ki és oldja ki a kimeneti
huzalvezet6 gyorsrogzitéjét (A).

4. Tavolitsa el a kimeneti
huzalvezetét (B).

5. Helyezze be a megfelel6 kimeneti
huzalvezetét (a KOPO
ALKATRESZEK cim(i fiiggeléknek
megfeleléen).

6. Rdgzitse az uj kimeneti huzalvezet6t
a huzalvezetd gyorsrégzitdjének (A)
segitségével.

7. Helyezze vissza a masodik par
adagoldégorgdt, és allitsa vissza az
adagolégorgék nyomasat (lasd ,A
huzaladagol6 gorgék cseréje” cimi
részt).

512 Az adagolégorgdk nyomasa

Az adagolégorgbk nyomasat minden feszitéegységnél kilon, a hasznalt huzal anyaganak és
atméréjének megfeleléen kell bedllitani.

Kezdje azzal, hogy biztositja, hogy a huzal egyenletesen haladjon keresztul a vezet6gorgén.
Maijd allitsa be a huzalelétold feszitégorgdjének nyomasat. Fontos, hogy a nyomas ne
legyen tul nagy.
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Viceosazsas

(3]
3
3

A abra B abra

Az adagolé nyomas megfeleld beallitdsanak ellendrzésére hasznalhat egy szigetelt targyat,
példaul egy fadarabot.

Amikor a hegesztépisztolyt kb. 5 mm-re (0,2 hiivelykre) tartja a fadarabtol (A abra), az
adagoldgorgdknek csuszniuk kell.

Amikor a hegesztpisztolyt kb. 50 mm-re (2 hivelykre) tartja a fadarabtol (B abra), a
huzalnak meggorbiilve tul kell 16gnia.

Az alabbi tablazat iranymutatasként szolgal: a gérgényomas standard kértilmények mellett,
megfeleld dobfék-eré esetén érvényes hozzavetbleges beallitasi értékeit mutatja meg.
Hosszu, piszkos vagy elkopott pisztolykabelek esetén eléfordulhat, hogy a nyomasbeallitast
novelni kell. Minden specifikus esetben ellendrizze a gérgényomas beallitasat egy szigetelt
targy segitségével, a fenti médszer alkalmazasaval. Egy, a hozzavetbleges beallitasi
értékeket tartalmazo tablazat a huzalelétold belsé felének bal oldalan is megtalalhaté.

Huzalatméré (hiivelyk) | ,023 | ,030 | ,040 | ,045 ,052 | 1/16 | ,070  5/64 | 3/32
(mm) 06 08 10 1,2 14|16 18 20 24
A nyomas beallitasa
Huzal Fe, Ss|1. 2,5
anyaga feszitbegyseég
2. 3-3,5
feszitbegység
Bels6 |1. 2
mago |feszitbegység
S 2. 2,5-3
feszitbegység
Al 1. 1
feszitbegyseég
2. 2-3
feszitbegyseég
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1. 1. feszitbegység 2. 2. feszitbegység

5.13 Tarolérekesz a kop6 alkatrészek szamara

A huzalel6tolé bal oldali ajtajanak belsé felén egy, a kopo alkatrészek tarolasara szolgalé
rekesz talalhatd, igy egyszeriibben hozzaférhet az extra gérgé- és huzalvezet6
készletekhez.
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CONTACT
TIPS

RN

m
A4

ard

B
(3 J/
1. Bemeneti huzalvezetd 4. Adagologorgok (4 darab)
2. Kdzépsb huzalvezetd 5. Erintkezécslcs a hegesztépisztolyhoz (4

darab)
3. Kimeneti huzalvezet6

5.14 A kerékkészlet felszerelése

5.14.1 A kerékkészlet felszerelése a kerékkészlet keretére

Miel6tt a kerékkészletet a huzalel6tolod egységre szerelné, szerelje fel a kerekeket a keretre
M12-es csavarok, alatétek és anyacsavarok hasznalataval, valamint 40 £4 Nm

(354 £35,4 in. Ib) meghuzasi nyomaték alkalmazasaval. A hatsé részre szerelt kerekeknek a
keretre parhuzamosan kell allniuk.
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Huzalel6tol6 egység fiiggoleges helyzetben

5.14.2

10 Nm 1 Nm /
88.5in.1b £8.5in. Ib

1/2”

13 mm/

Huzalel6tol6 egység vizszintes helyzetben

5.14.3

Ha a huzalel6told egységet vizszintes helyzetben szeretné a kerékkészlethez
rogziteni, el kell tavolitania a huzalel6tolé egység ajtajan 1évo két Utkdzét!

MEGJEGYZES!

© ESAB AB 2020
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13 mm/
1/2”

5.15 A két kerékkészlet és a pisztoly fesziiltségmentesitd
tartozékanak felszerelése

Ha ugy szeretné hasznalni a pisztoly feszultségmentesit6 tartozékat, hogy a kerékkészlet
fuggbleges helyzetben van roégzitve, az 6sszeszerelést az alabbi sorrendben kell elvégezni:
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1. ROdgzitse a pisztoly feszliltségmentesit6 tartozékat a huzalelétolé egységhez a két
Torx 5 csavar segitségével.

2. Rogzitse a kerékkészletet a huzalel6told egységhez a huzalel6told hatso felének
kézelében talalhato két csavaros kdtés hasznalataval. Ugyeljen arra, hogy a két
tavtarto alatét a kerékkészlet és a huzalel6told kozott helyezkedjen el!

3. Rogzitse a kerékkészletet és a pisztoly fesziltségmentesitd tartozékat a huzalel6told
egységhez a huzalel6tolo ellilsé feléhez kozelebb 1&6vd két csavaros kotés
hasznalataval.

3 Nm +0.3 Nm /
26.6 in. Ib £2.7 in. Ib

13 mm/
1/2”
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6 VEZERLOPANELEK

6 VEZERLOPANELEK

6.1 U6

6.1.1 Klls6 vezériépanel

1. Kijelzd 4. Kijelz6 nyomégombok (funkciogombok),
lasd az U6 vezérl6panel kezelési
kézikbnyveének tovabbi magyarazatat

Feszlltség beallité gomb 5. Meni gomb

A huzaladagolas sebességét és a

hegeszt6aram értékét kivalaszté gomb

wn
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6.1.2 Bels6 vezérlopanel

0446132002

A

L/min ft3/min

1. Kapcsolé gazkifuvatashoz vagy 3. A gazaramlas beallitasara szolgald
huzalbeflizéshez forgatégomb (csak a gazarammérdével
rendelkezé termékvaltozatoknal)
2. Tavvezérlési vagy helyi kapcsolo (csak
Push Pull valtozatokhoz)

6.1.3 Az egyes funkcidk ismertetése

Gaz kifuvatas
A gazzal val¢6 lefuvatast akkor alkalmazzak, ha mérni kivanjak a gazaramot,
/ / vagy ha a hegesztés megkezdése elbtt el kivanjak tavolitani a leveg6t vagy a

nedvességet a tdomlékbél. A gazzal valé lefuvatas addig tart, ameddig a gombot
lenyomva tartjak, és feszlltség nélkil, a huzaladagolas beindulasa elétt torténik.

Huzalbeflizés

Huzalbetolast akkor alkalmaznak, amikor hegeszt6fesziltség nélkul van
szUkség a hegeszt6huzal adagolasara. A huzal elétolasa addig torténik,
ameddig a gombot lenyomva tartjak.

Tavoli hasznalat

A tavvezérld funkcio lehetévé teszi a Push Pull pisztoly vagy a Miggytrac/Railtrac opcidk
tavvezérlését, és letiltja a huzaladagolo kilsé vezérlbpanelét.

Helyi

A helyi funkcio lehetévé teszi a huzaladagoloban [év6 kilsé vezérl6panel hasznalatat, és
letiltja a Push Pull pisztoly vagy a Miggytrac/Railtrac opciok tavvezérlését.
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6 VEZERLOPANELEK

6.2 Impulzus

6.2.1 Klls6 vezériépanel

o~ | @ = ockr || @]

® as

o7 o | o~ | @}

ROBUST
FEED
1. Funkcidgombok, lasd a tovabbi 4. Annak jelzése, hogy mely paraméterek
magyarazatot a Pulse vezérlpanel és mértékegységek jelennek meg a
kezelési kézikdnyvében kijelz6n
2. Kijelz6 5. A huzaladagolas sebességét és a
hegesztb6aram értékét kivalaszté gomb
3. Feszlltség/QSet™ beallitasara 6. Az aktivalt VRD jelzése
szolgalo forgatégomb (Feszultségcsokkenté eszkoz)
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6 VEZERLOPANELEK

6.2.2 Bels6 vezérlopanel

1. A gazaramlas beallitasara szolgald
forgatbgomb

6.3 A gazaramlas beallitasa

ATCO, A gazaramlast a belsé vezérlpanelen talalhatéd forgatdgomb segitségével
allithatja be. A gazaramlas aktualis értéke a forgatbgomb feletti gazarammeérén
lathato.

MEGJEGYZES!

R A gazaramméron lathato érték csak abban az esetben helyes, ha
a huzalelétol6 fiiggbleges helyzetben van!

6.4 A kiilsé vezérlépanel elforgatasa

A huzalelétolo vizszintes helyzetben valé hasznalatahoz lehetésége van arra, hogy 90°-kal
elforgassa a kuls6 vezérlépanelt.

1. Tavolitsa el a vezérldpanel két csavarjat, majd tavolitsa el a panelt.

2. Forgassa el a vezérl6panelt 90°-kal az éramutato jarasaval ellentétes iranyba.

3. Rogzitse a vezérlépanelt, Ugyelve arra, hogy a kis fllek a megfeleld helyen legyenek.
4. Huzza meg a csavarokat.
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7 KARBANTARTAS

7 KARBANTARTAS

MEGJEGYZES!
A biztonsagos és megbizhaté miikodés érdekében fontos a rendszeres karbantartas.

VIGYAZAT!
A szallité minden garancialis kotelezettsége megsz(inik, ha a vevd a garancialis
idészak alatt megkisérli, hogy barmilyen hibat sajat maga javitson ki.

71 Ellenorzés és tisztitas

Huzaladagolé mechanizmus
Rendszeresen ellendrizze, hogy a huzaladagol6 egység ne legyen elszennyezédve.

* A huzaladagol6 egység elkopott részeit rendszeresen meg kell tisztitani €s cserélni
kell, hogy a huzaladagolas zavarmentes legyen. Megjegyzend6, hogy ha az eléfeszités
tul erés, a nyomogorgd, az adagolégoérgd és a huzalvezetd tulzottan elkophat.

* Rendszeres id6kdzonként (illetve ha a huzalel6told lassunak tlinik) tisztitsa meg a
huzalvezetbket és a huzaladagol6 mechanizmus egyéb mechanikus alkatrészeit
s(ritett levegd hasznalataval.

+ Csucscsere

* A hajtokerék ellen6rzése

+ A fogaskerék-csomag csereje

Hegesztopisztoly

* A problémamentes huzaladagolas érdekében a hegesztépisztoly kopé alkatrészeit
rendszeresen meg kell tisztitani és ki kell cserélni. Rendszeresen fuvassa ki a
huzalvezet6t és tisztitsa meg a fuvdkacsucsot.
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8 HIBAELHARITAS

8 HIBAELHARITAS

A klls6 vezérldpanelen megjelend hibak magyarazatat lasd az adott vezéridpanel kezelési
kézikdnyvében.

A szakszerviz értesitése el6tt probalkozzon az alabbi ellenérzési és vizsgalati modszerekkel.

Hibatiinet A hiba megsziintetésére tett intézkedések

A huzal lassan/mereven » Tisztitsa meg a huzalvezetéket és a huzaladagol6
jon ki a huzaladagol6 mechanizmus egyéb mechanikus alkatrészeit siiritett
mechanizmusbdl. leveg6 hasznalataval.
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9 POTALKATRESZEK RENDELESE

9 POTALKATRESZEK RENDELESE

VIGYAZAT!
Javitast és elektromos munkakat csak engedéllyel rendelkezé ESAB szerviztechnikus

végezhet. Csak eredeti ESAB cserealkatrészeket hasznaljon.

A Robust Feed U6 és a Robust Feed Pulse kialakitasa és tesztelése az IEC/EN 60974-5 és
az IEC/EN 60974-10, A osztalyu nemzetkdzi és eurdpai szabvany, a CAN/CSA-E60974-5
kanadai szabvany és az ANSI/IEC 60974-5 amerikai szabvany szerint torténik. A
szervizelést vagy javitast végz6 szervizcsapat feladata annak ellenérzése, hogy a termék

tovabbra is megfeleljen az emlitett szabvanyoknak.
Pot- és kopo alkatrészek a legkdzelebbi ESAB forgalmazoétdl rendelhetdk, lasd:

esab.comértéket. Rendeléskor adja meg a termék tipusat, sorozatszamat, megnevezését és
a potalkatrész listanak megfeleléen a pétalkatrész szamat. Ez lehetévé teszi a rendelés

Osszeallitasat és a pontos szallitast.
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GRAFIKON

GRAFIKON

Robust Feed U6/Pulse
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GRAFIKON

Robust Feed U6/Pulse EURO Push Pull
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GRAFIKON

Robust Feed U6/Pulse Tweco Push Pull
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RENDELESI SZAM

RENDELESI SZAM

Ordering no.

Denomination

Note

0445 800 897

Robust Feed U6, Water

With EURO connector, torch
cooling system

0445 800 887

Robust Feed U6, Offshore, Water

With EURO connector, torch
cooling system, heater, gas flow
meter and MMA

0445 800 888

Robust Feed U6, Offshore, Water, ELP,
Push Pull, Mechanized MIG

With EURO connector, torch
cooling system, ELP, heater, gas
flow meter and MMA

0445 800 894

Robust Feed Pulse, Water

With EURO connector, torch
cooling system

0445 800 891

Robust Feed Pulse, Offshore, Water

With EURO connector, torch
cooling system, heater, gas flow
meter and MMA

0446 253 101
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RENDELESI SZAM

Ordering no.

Denomination

Note

0445 800 892

Robust Feed Pulse, Offshore, Water,
ELP, Push Pull, Mechanized MIG

With EURO connector, torch
cooling system, ELP, heater, gas
flow meter and MMA

0445 800 889

Robust Feed U6, Offshore

With Tweco 4 connector, heater,
gas flow meter and MMA

0445 800 890

Robust Feed U6, Offshore, Push Pull,
Mechanized MIG

With Tweco 4 connector, heater,
gas flow meter and MMA

0445 800 893

Robust Feed Pulse, Offshore, Push Pull

With Tweco 4 connector, heater,
gas flow meter and MMA

0463 708 001

Spare parts list

Robust Feed U6,
Robust Feed Pulse

0463 707 001

Service manual

Robust Feed U6,
Robust Feed Pulse

0459 287 *

Instruction manual

Aristo® U6

0463 459 *

Instruction manual

MAZ25 Pulse

A kézikbnyv dokumentumszamanak harom utols6é szamjegye a kézikdnyv verziéjat mutatja.
Ezért itt * szimbélummal helyettesitjik azokat. Gy6z6djon meg arrél, hogy a termékhez
tartozé sorozatszamu vagy szoftververziéju kézikdnyvet hasznalja, lasd a kézikdnyv elsé

oldalat.

A miszaki dokumentacié a kovetkez6 oldalon érhet6 el: www.esab.com.
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KOPO ALKATRESZEK

KOPO ALKATRESZEK

Fe, Ss and cored wire

Wire diameter (in.)|.023 |.030 | .040 | .045.052 1/16|.070|5/64 O
(mm)| 0.6 | 0.8 |0.9/1.0/ 1.2 |14 16 | 1.8 2.0
Feed roller
V-groove X X 0445 850 001
rh/ﬂ X X 0445 850 002
X 0445 850 003
X X 0445 850 004
X 0445 850 005
X X 0445 850 006
X 0445 850 007

Inlet wire guide

Middle wire guide

Outlet wire guide

T I — e
0445 830 883 (T
0445 822 001 0446 080 882 (Tweco)
(2 mm) 0445 830 881 (Euro)

Cored wire — Different wire guides dependent on wire diameter!

Wire diameter (in.), .040 | .045 | .052 | 1/16 | .070 | 5/64 | 3/32
(mm)|0.9/1.0| 1.2 1.4 1.6 1.8 2.0 2.4
Feed roller
V-K-knurled X X 0445 850 030
M X 0445 850 031
X X 0445 850 032
X 0445 850 033
X 0445 850 034
X 0445 850 035
X 0445 850 036
Inlet wire guide | Middle wire guide Outlet wire guide
M= EZjit:] cﬂ]ﬂ::m
i i _ i 0445 830 883 (Tweco
Wire diameter 0.040-1/16 in.| 0445 822 001 0446 080 882 ( )
0.9-1.6 mm (2 mm) 0445 830 881 (Euro)
ire di _ i 0445 830 884 (Tweco
Wire diameter 0.070-3/32 in.| 0445 822 002 0446 080 883 ( )
1.8-2.4 mm (3 mm) 0445 830 882 (Euro)

0446 253 101
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KOPO ALKATRESZEK

Al wire
Wire diameter (in.)|.023|.030 | .040 |.045.0521/16|.070
(mm) 0.6 0.8 0910 1.2 | 14 | 1.6 138
Feed roller
U-groove X X 0445 850 050
W X X 0445 850 051
X X 0445 850 052

Inlet wire guide

Middle wire guide

Outlet wire guide

= = <=
0445 830 886 (T
0445 822 001 0446 080 881 (Tweco)
(2 mm) 0445 830 885 (Euro)
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TARTOZEKOK

TARTOZEKOK

0446 081 880

Wheel kit

0349 313 450

Trolley

0446 123 880

Liquid cooling kit

0446 082 880

Torch strain relief

F102 440 880

Quick connector Marathon Pac™

0459 491 880

Remote control unit MTA1 CAN
MIG/MAG: wire feed speed and voltage
MMA: current and arc force

TIG: current, pulse and background current

0459 491 882

Remote control unit M1 10Prog CAN
Choice of one of 10 programs
MIG/MAG: voltage deviation

TIG: and MMA current deviation

0446 253 101
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TARTOZEKOK

0459 554 880

Remote cable CAN 4 pole — 12 pole, 16 ft 5
in. (5.0 m)

0459 554 980

Remote cable CAN 4 pole — 12 pole, 16 ft 5
in. (5.0 m)HD

Interconnection cable with pre-assembled strain relief:

0446 255 880

70 mm?, gas cooled, 6 ft 6 in. (2.0 m)

0446 255 881

70 mm?, gas cooled, 16 ft 5 in. (5.0 m)

0446 255 882

70 mm?, gas cooled, 32 ft 10 in. (10.0 m)

0446 255 883

70 mm?, gas cooled, 49 ft 3 in. (15.0 m)

0446 255 884

70 mm?, gas cooled, 65 ft 7 in. (20.0 m)

0446 255 885

70 mm?, gas cooled, 82 ft (25.0 m)

0446 255 886

70 mm?, gas cooled, 114 ft 10 in. (35.0 m)

0446 255 890

70 mm?, liquid cooled, 6 ft 6 in. (2.0 m)

0446 255 891

70 mm?, liquid cooled, 16 ft 5 in. (5.0 m)

0446 255 892

70 mm?, liquid cooled, 32 ft 10 in. (10.0 m)

0446 255 893

70 mm?, liquid cooled, 49 ft 3 in. (15.0 m)

0446 255 894

70 mm?, liquid cooled, 65 ft 7 in. (20.0 m)

0446 255 895

70 mm?, liquid cooled, 82 ft (25.0 m)

0446 255 896

70 mm?, liquid cooled, 114 ft 10 in. (35.0 m)

Interconnection cable without strain relief:

0459 528 960

95 mm? gas cooled, 5 ft 6 in (1.7 m)

0459 528 961

95 mm? gas cooled, 16 ft 5in (5 m)

0459 528 962

95 mm? gas cooled, 32 ft 10 in (10 m)

0460 528 963

95 mm? gas cooled, 49 ft 3 in (15 m)

0460 528 964

95 mm? gas cooled, 82 ft (25 m)

0460 528 965

95 mm?2 gas cooled, 114 ft 10 in (35 m)

0459 528 970

95 mm? liquid cooled, 5 ft 6 in (1.7 m)

0459 528 971

95 mm? liquid cooled, 16 ft 5 in (5 m)

0459 528 972

95 mm? liquid cooled, 32 ft 10 in (10 m)

0459 528 973

95 mm? liquid cooled, 49 ft 3 in (15 m)

0459 528 974

95 mm? liquid cooled, 82 ft (25 m)

0459 528 975

95 mm? liquid cooled, 114 ft 10 in (35 m)

These cables need the
additional strain relief kit
0446 050 881.

0446 050 881

Interconnection strain relief kit
(for update of cables without strain relief)
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TARTOZEKOK

MIG/MAG welding torches:

More informa- |EURO, Tweco and Push Pull torches
tion at the
nearest ESAB
agency

0457 357 882 |Miggytrac™ B501
Equipment for mechanized welding

0459 990 645 |Miggytrac™ B5001
Equipment for mechanized welding

0398 146 016 |Railtrac™ B42V
Equipment for mechanized welding

0459 990 644 |Railtrac™ BV2000
Equipment for mechanized welding

Railtrac
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For contact information visit esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

http://manuals.esab.com
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