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SE Vtterligare sprak av bruksanvisningen och reservdelsférteckning finns tillgangligt
pa internetadressen www.esab.com

Under "Products” och "Welding & cutting equipment” finns lanken till sidan dar du
bade kan sbka efter och ladda ned bruksanvisningar och reservdelsforteckning.

DK Du kan finde yderligere sprogversioner af brugsanvisningen og reservedelsfor-
tegnelsen pa internet-adressen www.esab.com

Under "Products” og "Welding & cutting equipment” findes linket til den side, hvor du
bade kan s@ge efter og downloade brugsanvisninger og reservedelsfortegnelser.

NO Du finner flere sprakversjoner av bruksanvisningen samt reservdelsliste pa
Internett-adressen www.esab.com

Under "Products” og "Welding & cutting equipment” finner du lenken til siden hvor du
kan sgke etter of laste ned bruksanvisninger og reservdelslister.

FI Muilla kielilla olevia kayttoohjeita ja varaosaluetteloita |0ydat Internet-sivuiltamme
www.esab.com

Kohdassa "Products” ja "Welding and cutting equipment” on linkki sivulle, jossa

voit etsia ja ladata kayttdohjeita ja varaosaluetteloita.

GB The instructions and the spare parts list are available in other languages on the
Internet at www.esab.com

Under "Products” and "Welding & cutting equipment”, you will find a link to the page
where you can both search for and download instructions and spare parts lists.

DE Weitere Sprachversionen von Betriebsanweisung und Ersatzteilverzeichnis
finden Sie im Internet unter www.esab.com.

Unter den Menupunkten "Products” (Produkte) und "Welding and cutting equipment”
(SchweiB- und Schneidausrustung) befindet sich der Link zu einer Seite, auf der Sie
Betriebsanweisungen und Ersatzteilverzeichnisse suchen und herunterladen
konnen.

FR Les instructions et la liste des pieces de rechange sont disponibles dans
d’autres langues sur le site www.esab.com.

Vous trouverez sous les intitulés « Products » et « Welding & cutting equipment »
un lien vers les pages permettant de rechercher et télécharger les instructions et les
listes de pieces.

NL Op www.esab.com vindt u de instructies en de lijsten met reserveonderdelen in
andere talen.

Onder "Products” en "Welding & cutting equipment” staat een link naar de pagina
waar u instructies en lijsten met reserveonderdelen kunt opzoeken en downloaden

PT As instrucoes e a lista de pecas sobressalentes estao disponiveis noutras
linguas na Internet em www.esab.com

Em "Products” e "Welding & cutting equipment” encontrara um link para a pagina
onde podera fazer busca e download de instrucoes e de listas de pecas
sobressalentes.

www



ES Las instrucciones y las listas de repuestos estan disponibles en otros idiomas en
Internet, en la direccion www.esab.com

Haciendo clic en "Products” y luego en "Welding & cutting equipment” encontrara un

vinculo a una pagina de busqueda y descarga de instrucciones y listas de repuestos.

IT Le istruzioni e I'elenco dei pezzi di ricambio sono disponibili in altre lingue su
Internet all’'indirizzo www.esab.com

In "Products” (Prodotti) e "Welding & cutting equipment” (Strumenti per la saldatura e
il taglio), potrete trovare un collegamento alla pagina nella quale € possibile eseguire
ricerche e scaricare istruzioni ed elenchi di pezzi di ricambio.

PL Instrukcja i lista czesci zamiennych sg dostepne w innych wersjach jezykowych w
Internecie w witrynie www.esab.com

W sekcjach "Products” i “"Welding & cutting equipment”, znajduje sie Iacze do strony,
gdzie mozna wyszukiwac i pobiera¢ instrukcje i listy czesci zamiennych.

CZ Pokyny a seznam néhradnich dill v jinych jazycich jsou k dispozici na Internetu na
adrese www.esab.com

Pod "Products” (Vyrobky) a "Welding & cutting equipment” (Svarovaci a fezaci zarizeni)
najdete odkaz na strdnku, na které mizete vyhledavat a stahovat pokyny a seznamy
néhradnich dild.

HU Az utasitdsok és a potalkatrészlista mas nyelveken elérhetd az interneten a
www.esab.com honlapon.

A ,Products” (Termékek) és a ,,Welding & cutting equipment” (Hegeszto és
vagdberendezések) cim alatt ugrépontot talal arra az oldalra, ahol megkeresheti és letoltheti
az utasitasokat és a potalkatrészlistét.

Svenska 0459 560 001 SE Norsk 0459 560 001 NO
Dansk 0459 560 001 DK Soumi 0459 560 001 FI

English 0459 560 001 GB Deutsch 0459 560 001 DE
Francais 0459 560 001 FR Nederlands 0459 560 001 NL
Espariol 0459 560 001 ES Italiano 0459 560 001 IT

Portugués 0459 560 001 PT Polski 0459 560 001 PL
Cesky 0459 560 001 CZ Magyar 0459 560 001 HU

www
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1 IRANYELV

NYILATKOZAT
ESAB Welding Equipment AB, S-695 81, Laxa, Sweden, feledssége tudataban kinyilatkozza, hogy az 414
hegeszt6pisztoly MXL 150v, MXL 200, MXL 270, MXL 340 h(itogép kielégiti az EN 60974-7 szabvanyt a
(73/23/EEG) sz. utasitas el6irdsai szerint a (93/68/EGK) kiegészitéssel egyitt..

ESAB Welding Equipment AB
695 81 LAXA
SWEDEN Tel: + 46 584 81000 Fax: + 46 584 411924

2  BIZTONSAG

Az ESAB hegeszt6készUlék hasznaldi végs6 soron maguk felelnek azért, hogy barki, aki a
berendezést hasznalja, vagy annak kdzelében dolgozik, minden vonatkozé biztonsdgi 6vintézkedést
betartson. A biztonsagi 6vintézkedéseknek meg kell felelnilk az adott tipusu hegesztokésziilékre
vonatkozé kovetelményeknek. A munkahelyen alkalmazandé szokdsos el6irdsok mellett a kdvetkezd
ajanlasoknak kell eleget tenni:

Minden munkat szakképzett személynek kell végeznie, aki jol ismeri a hegesztdkészilék mikodését.
A hegesztkészlék szabdlytalan Uzemeltetése veszélyhelyzetet teremthet, és a készUléket
Uzemeltet6 sérilését, vagy a készllék meghibasodasat eredményezheti.

1. Mindenkinek, aki a hegesztékészuléket Uzemelteti, tisztdban kell lennie a kdvetkezdkkel:
a hegesztokészilék mikodésével,

a vészkapcsoldk helyével,

azok funkciojaval,

a vonatkozé biztonsdgi dvintézkedésekkel,

a hegesztés menetével.

2. Akészllék Gzemeltetdjének biztositania kell, hogy
« illetéktelen személy ne tartdzkodjon a készllék hatdsugaraban, amikor azt beinditjak,
* ahegesztbiv kozelében mindenki hasznélja a védéeszkozoket.

3. A munkahely legyen
* munkavégzésre alkalmas,
¢ huzatmentes,

4. Egyéni védbeszkozok
» Mindig hasznéljék az ajanlott egyéni védbeszkozoket, azaz a védészemlveget, a t(zallo
védbruhat és a véddkesztylket.
» Ne viseljenek laza ruhadarabokat, példaul salat, vagy karkotdt, gylrt, stb., ami beakadhat
vagy égési sérulést okozhat.

5. Altaldnos dvintézkedések
* Ellendrizzik, hogy a visszavezetd kabel csatlakozésa rendben van-e.
» Nagyfesziltségl berendezésen csak szakképzett villanyszerel6 dolgozhat.
o JOl lathato jeloléssel elltott, megfeleld tlzoltd készlék legyen kéznél.
o Uzemeltetés kozben a készuléken nem végezhetd olajozés és karbantartés.

bg13d1u
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A VIGYAZAT! A

VHEGESZTES ES VAGAS SERULESVESZELYES LEHET ONRE ES KORNYEZETERE. LEGYEN OVATOS
HEGESZTESKOR. TARTSA BE A BIZTONSAGI ELOIRASOKAT MELYEK A GYARTO FIGYELMEZTETO
SZOVEGEIRE EPULNEK.

ARAMUTES - Haldlos lehet
. Az elbirdsoknak megfelelden kdsse be és foldelje a hegesztdgépet.

. Ne nydljon dram alatti részekhez vagy elektdddkhoz csupasz kézzel vagy nedves védéberendezéssel.
. Szigetelje el 6nmagét a foldtdl és a munkadarabtol.
. Biztositson maganak biztos munkahelyzetet.

FUST ES GAZ - Veszélyes lehet egészségére
. Tartsa tavol arcat a hegesztési fUsttdl.

. Szelléztessen és szivassa el a hegesztési flstot és gzt a munkakornyezetbdl

iV - Megsértheti a szemet és égési sebet okozhat a béron

. Ovja a szemét és testét. Haszndljon sz(rdbetétes hegesztdsisakot és viseljen véddoltozetet.
. Védje a kornyezetét fallal vagy fliggonnyel.

TOZVESZELY
. Szikra tlizet okozhat. Ezért tévolitson el minden éghet6t a munkakornyezetbdl.

ZAJ - Erés zaj hallasi sériilést okozhat
. Védje a flleit. Hasznéljon flldugdt vagy mas hallasvédét.

. Figyelmeztesse a kornyezetben tartézkodokat a veszélyre.
HIBA ESETEN - Forduljon szakemberhez

[ OLVASSA EL FIGYELMESEN A HASZNALATI UTASITAST A BEKOTES ES HASZNALATBAVETEL ELOTT |
VEDJE ONMAGAT ES KORNYEZETET!

Az ESAB minden hegesztéshez sziikséges védbeszkozt és kiegészitot kinal.

3  BEVEZETES

Az ebbe a sorozatba tartozd MIG/MAG hegesztdpisztolyok kizérélag inert gazos (MIG) vagy
aktiv gdzos (MAG) ivhegesztésre szolgainak; megfeleld szakképzettségd munkatdrsak
haszndlhatjék ipari vagy kereskedelmi célokra. A pisztolyok csak manudlis verzidban allnak
rendelkezésre.

4 SZALLITAS ES CSOMAGOLAS

Bar az alkatrészeket korultekintéen ellendrzik és csomagoljak, szallitds kozben sérulés
el6fordulhat.

Ellendrzési eljaras az aruk megérkezésekor
* Ellendrizze, hogy a széllitmany megfelel-e a fuvarlevélnek.

Sériilés esetén

» Szemrevételezéssel ellendrizze, hogy a csomagoldson vagy az alkatrészeken latszik-e
sérulés.

bg13d1u
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Panasz esetén

Ha a csomag és/vagy az alkatrészek a szallitads soran megsérultek

* Azonnal vegye fel a kapcsolatot az utolsé fuvarozdval.

o Orizze meg a csomagoldst (hogy a szallité vagy a fuvarozé megvizsgélhassa, vagy
felhaszndlhassa az aruk visszaszallitdsdhoz).

Tarolas zart térben

Kornyezeti hdmérséklet

-25°C’'2d+55°C

20 °C hémérsékleten legfeljebb 90%.

- szAllits és tdrolds kozben: :
Relativ pératartalom:

5 MUSZAKI ADATOK

Hegeszt6pisztoly MXL 150v [MXL 200 MXL 270 MXL 340
H(tés tipusa Géaz Géaz Géaz Géaz
Megengedett terhelés
35%-o0s szakaszos mikodés

Széndioxid CO, 150 A 200 A 270 A 340 A

Vegyes gar Ar/CO, 150 A 170 A 260 A 320 A
Ajanlott gdzaram 10-181/perc |10-181/perc [10-181/perc |10 - 20 I/perc
Huzal 4tméré 06-08mm |06-08mm [08-12mm [0.8-12mm
Tomeg
2,5 m tomlét tartalmazé csomag | 1.1 kg - - -
3,0 m toml6t tartalmazé csomag | - 1,6 kg 2,2kg 2.6 kg
4,0 m tomI6t tartalmazé csomag | - 2,0kg 2.6 kg 3.7 kg
Kabelszerelvény
Szabvéany hosszUség 25m 3.0m/40m [3.0m/40m [3.0m/40m
Szabvény vezérldkabel kétpdlusu kétpdlusu kétpdlusu kétpdlusu

Miikodeési ciklus

A mUkodési ciklus szézalékban kifejezve arra az id6tartamra utal egy tizperces iddszakon belll, ameddig
tulhevilés nélkidl meghatarozott terheléssel hegeszthet.

A hegesztdpisztoly altalanos adatai, hivatkozassalaz az IEC/EN 60 974-7-re

A fesziltség tipusa:
Huzaltipus:

A vezeto tipusa:
Feszlltségmérés:

Erintésvédelem
Gép feldli oldal (EN 60 529):

Védogaz:

IP3X
CO, vagy vegyes gaz Ar/CO,

Egyenfeszlltség
Szabvany kerek huzal
maunalis

113V csucsérték

6 UZEMELTETES

A berendezés kezelésére vonatkozo altalanos biztonsagi szabalyok aaz
oldalon 5 talalhatok. A berendez€s hasznalata elott tanulmanyozza alaposan!

bg13d1u
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A VIGYAZAT!

Ez a termék ipari haszndlatra készUlt. Lakdsban és irodai kornyezetben radiéfrekvencias vételi zavart
okozhat. Az Gzemeltet6 kotelessége, hogy megtegye a megfelel6 dvintézkedéseket.

Az MXL hegesztdpisztolyok minden hegesztési pozicidban hasznalhatok.

Az MXL hegesztdpisztoly max. 42 V-on, legfeljebb 1 A-ig hasznélhat.

6.1 A védobetét csatlakoztatasa

Szerelje fel a huzaltipus és -atmérd szerint megfelelé huzalvezetd véddbetétet, lasd 7.3 .

Az Uj védobetétek felszerelésére és a helyes szerelési eljarasra vonatkozd
informaciot lasd a "Karbantartas” c. fejezetben.

Spirdlis véddbetét = acélhuzalhoz.Teflon védbbetét = aluminium, réz,
nikkel és rozsdamentes acél huzalhoz

6.2 A hattyunyak osszeszerelése

A kovetkez6 dbrak a kulonféle tipusu hegesztdpisztolyok osszeszerelésének maddjat
mutatjak be.

MXL150v @—mﬂ% @%m o

©,
MXL200 Q)—TI1 == %

MXL270 @—Eﬂ]}]g % mﬂﬂ%
MXL340 @ﬁ@ @ g
aw L %

1. Gazfuvoka 2. Fuvokacsucs 3. Fuvokarugo 4. Csucs adapter 5. Gaz diffuzor
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6.3 A kozponti adapterszerelvény felszerelése a berendezésre

1. Ellendrizze, hogy a huzalvezetd véddbetét helyesen van-e felszerelve.

2. lllessze a kozponti csatlakozét a huzaladagoldn Iévé foglalatba és rogzitse ugy, hogy az
adapter anyat szorosra huzza.

6.4 A véddgaz szintjének a beallitasa

A gazszabalyozdval dllitsa be a kivant gdzmennyiséget. A felhasznalandd géz tipusa és
mennyisége fligg az elvégzendd hegesztési feladattol.

6.5 Ellenorzolista

* A huzaladagoléhoz vald csatlakoztatast megel6zden ellendrizze a kabelszerelvényt;
gy6zddjon meg rdla, hogy a huzal véddbetétje megfeleld a huzaldtméréhoz és
huzaltipushoz.

e Ellendrizze a befogott vég kopd alkatrészeit a hattydnyakon; megfelel-e
azfuvdkacsucs, stb. a huzaldtmérdnek és a huzaltipusnak.

6.6 Huzalcsere

» Huzalcserekor gondoskodjon réla, hogy a huzal vége sorjétlanitva legyen.
* A hasznalati utasitdsnak megfeleléen illessze a huzalt a huzaladagoldba.
e A huzal beillesztésekor nyomja meg a huzaladagoldn 1évé huzaltovébbitéd gombot.

7  KARBANTARTAS

A rendszeres karbantartas fontos a biztonsagos €és megbizhato mikédéshez.

Hegesztopisztoly

e Rendszeres idokozonként meg kell tisztitani és cserélni kell a hegesztdpisztoly kopd
alkatrészeit, hogy a huzaladagolds zavarmentes legyen. Rendszeresen flvassa ki a
huzalvezet6t és tisztitsa meg a fuvokacsucsot.

A tisztitast, szervizelést és javitdsi munkalatokat megeldzden a kovetkezd
ledllitasi eljarast kell betartani.

1. Kapcsolja ki az dramellatast.

2. Zérja el a gazellatast.

Gondoskodjon réla, hogy a gép szervizelésének ideje alatt az &ram- és
gazellatas kikapcsolva maradjon.

7.1 Kabelszerelvény

» Ellendrizze, hogy minden anya szorosan meg legyen huzva.
e Ha a véddbetét kopott vagy szennyezett, cserélje ki!
e Cserélje ki a sérult, deformalodott vagy kopott alkatrészeket.

bg13d1u
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7.2 A huzaladagolo tisztitasa

Szerelje le a hegesztOpisztoly kabelszerelvényét a berendezésrdl, és fektesse le egyenes
vonalban.

Lazitsa meg az anyét és hlzza ki a huzaladagold véddbetétjét. Tavolitsa el a tobbi
elemet is a hattyunyakbdl.

A huzalvezetéket mindkét végérdl fivassa 4t sdritett levegdvel a huzalrészecskék
eltdvolitdsa érdekében, és a véddbetétet is fUvassa &t.

lllessze be a véddbetétet a huzalvezetékbe és csavarja vissza az anyat.

E] Az Uj huzalvédét megfelelé méretiire kell véagni.

Kérem, kovesse az alabbi otleteket és javaslatokat:

7.3 Spirdlis véddobetét /Teflon™ véddbetét

1.

Csavarozzon le minden szerelvényt a hattydnyakrol.
Csavarozza le a hollandi anyét és a kozponti csatlakozét.

Tavolitsa el a régi betétet és tolja végig a huzalvezetd védobetétjét a tomldn, ameddig csak
lehet.
Gondoskodjon réla, hogy a kébel tobbé-kevésbé egyenes legyen.

Kézzel hizza meg a hollandi anyét.
A hattylnyaknal vagja le a tulnyulo részt és ismét tavolitsa el a spirdl véddbetétet.

Az érintkez6 csucshoz vald sima adtmenet érdekében koszordlje le a spirdlt kb. 40°-ban.
Sorjatlanitsa a szélet.

Tolja végig a kinegyezett spiral véddbetétet a tomldn a tartd anydig.
Csavarja a helyére a hollandi anyét és hizza meg a csavarkulccsal.
Csavarozza a helyUkre a szerelvényeket.

-10 -
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7.4 A hattyldnyak tisztitasa

* Rendszeresen tisztitsa meg a gdzfuvdka belsejét, tévolitsa el a hegesztési cseppeket és

permetezze be az ESAB ® csepptaszitd bevonataval.

» Ellendrizze, hogy a kop¢ alkatrészeken latszik-e sérlilés nyoma, és szukség szerint

cserélje ki azokat.

8 HIBAKERESES

Amennyiben az aldbbiakban leirt intézkedések nem jarnak sikerrel, kérje a markakereskedd
vagy a gyartd tanacsat.

A hegesztd berendezés elemeit, példaul az daramforrast €s a huzaladagolo

egységet illetéen olvassa el a hasznalati utasitast.

Probléma Ok Megoldas
A hegesztdpisztoly e Aflvokacsucs /a befogdpatron e Ellendrizze, és hiizza meg
tulmelegszik nem elég szoros

Az dramcsatlakozd a
hegesztbpisztoly feldli oldalon és a
munkadarab tul laza

Ellendrizze, és huzza meg

A kapcsold funkcié nem
mkodik

A szabélyoz6 vezeték megszakadt
/ hibas

Ellendrizze / javitsa meg

A huzal rdégett a
favokacsucsra

Hibas paraméter beallitas

Kopott érintkezdcsucs

Ellendrizze és korrigélja a
beéllitdsokat

Cserélje ki!

Szabalytalan huzalada-
golas

A védobetét elakadt

A flvoka csucs és a huzaldtmér6
nem egyezik.

Hibas feszitGerd bedllitas a
huzaladagolé egységben

Ki kell favatni mindkét iranyban
Cserélje ki a fuvokacsucsot

Korrigalja a gyarté utasitdsai
szerint

Rovid iv a gdzfuvoka és a
munkadarab kozott

Freccsend cseppek ive a
favokacsucs és a gdzfuvoka
kozott

Tisztitja meg a gazfuvdka belsejét
és permetezze be

Vaéltozo iv

A flvdkacsucs nem felel meg a
huzaldtmérdnek, vagy a
favokacsucs elkopott

Helytelen hegesztési paraméterek
bedllitasa

A védébbetét elkopott

Ellendrizze és cserélje ki a
favokacsucsot

Korrigalja a hegesztési
paramétereket

Cserélje ki a huzalvezet6t

Lyukacsos hegesztési
varrat

Nagy mennyiség(i csepp a
gdzfuvokaban

Elégtelen gazpajzs vannak annak
teljes hianya

A védépajzsot megzavarta a
huzat

Tisztitsa meg a gazfuvokat

Ellendrizze a gézpalack tartalmat
és a nyomasbedllitasokat

Védje a hegesztési terlletet
paravannal

bg13d1u
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9 SZETSZERELES ES MEGSEMMISITES

A hegesztOpisztoly legnagyobb részt acélbdl. teflonbdl és nem-fémes anyagokbdl készuilt;
azt a helyi kornyezetvédelmi elbirdsok szerint kell megsemmisiteni.

10  VESZHELYZETBEN

Vészhelyzetben az dramforrast azonnal ki kell kapcsolni.
llyen esetekben a tovabbi intézkedéseket lasd az “Aramforras” haszndlati utasitasét.

11 POTALKATRESZEK RENDELESE

A MXL 150v, MXL 200, MXL 270, MXL 340 kialakitasa és tesztelése az IEC/EN 60974-7
és az EN 60974-7 nemzetkozi és eurdpai szabvanyok szerinti. A szervizelést vagy
javitast végzo szerviz feladata annak ellendrzése, hogy a termék még megfelel-e a
felsorolt szabvanyoknak.

Potalkatrészek rendelhetdk a legkozelebbi ESAB forgalmazotol. Lasd e kiadvany legutolsd
oldalat. Rendeléskor kérjuk adja meg a termék tipusat, sorozatszdmat, megnevezését és a
potalkatrész listdnak megfeleléen a potalkatrész szamat.

Ez lehetdvé teszi a rendelés 0sszeallitasat és a pontos szallitast.

-12 -
bg13d1u



ESAB MX Torches ™ MXL 150v, MXL 200, MXL 270, MXL 340

Rendelési szam

Ordering Numbers for ESAB MX Torch™

Ordering no. Type Description Notes
0700 200 001 MXL 150v Welding torch 2.5 m with fixed connection
0700 200 002 MXL 200 Welding torch 3.0 m EURO Connection
0700 200 003 MXL 200 Welding torch 4.0 m EURO Connection
0700 200 004 MXL 270 Welding torch 3.0 m EURO Connection
0700 200 005 MXL 270 Welding torch 4.0 m EURO Connection
0700 200 006 MXL 340 Welding torch 3.0 m EURO Connection
0700 200 007 MXL 340 Welding torch 4.0 m EURO Connection

bg13or
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ESAB MX Torches ™ MXL 150v, MXL 200, MXL 270, MXL 340

Tartalékalkatrészlista

Pos Denomination Ordering no. | MXL150v | MXL 200 | MXL 270 | MXL 340 Notes
101 [Head insulator 0700 200 096 X X
102 | Swan neck Standard 0700 200 050 X
103 | Swan neck Standard 0700 200 051 X
104 | Swan neck Standard 0700 200 052 X
105 | Swan neck Standard 0700 200 053 X
106 | Trigger 2 pol 0700 200 077 X MXL 150v
106 | Trigger 2 pol 0700 200 095 X X X MXL 200/270/340
107 |Handle complete 0700 200 093 X MXL 150v
Incl trigger pos 106
107 |Handle complete 0700 200 094 X X X MXL 200/270/340
Incl trigger pos 106
108 [ Adaptor nut complete 0700 200 097 X X X
109 | Liner lock nut 0700 200 098 X X X M10x1
110 | Central connector 0700 200 101 X X X Incl. control leads
bg13sp -14 - Edition 040624



ESAB MX Torches ™ MXL 150v, MXL 200, MXL 270, MXL 340
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ESAB MX Torches ™ MXL 150v, MXL 200, MXL 270, MXL 340

Kopd alkatrészek

Pos Denomination MXL150v MXL 200 MXL 270 MXL 340
1 Gas nozzle standard @ 12 mm 0700 200 054 0700 200 054
Gas nozzle standard @ 15 mm 0700 200 055
Gas nozzle standard @ 16 mm 0700 200 056
Gas nozzle straight @ 16 mm 0700 200 057 0700 200 057
Gas nozzle straight @ 18 mm 0700 200 058
Gas nozzle straight @ 19 mm 0700 200 059
Gas nozzle conical @ 9.5 mm 0700 200 060 0700 200 060
Gas nozzle conical @ 11.5 mm 0700 200 061
Gas nozzle conical @ 12 mm 0700 200 062
2 | Contact tip Cu W0.6 Méx25 0700 200 063 0700 200 063
Contact tip Cu W0.8 Méx25 0700 200 064 0700 200 064
Contact tip Cu W0.9 Méx25 0700 200 065 0700 200 065
Contact tip Cu W1.0 Méx25 0700 200 066 0700 200 066
Contact tip Cu W0.8 M6x28 0700 200 068 0700 200 068
Contact tip Cu W0.9 Méx28 0700 200 069 0700 200 069
Contact tip Cu W1.0 M6x28 0700 200 070 0700 200 070
Contact tip Cu W1.2 M6x28 0700 200 071 0700 200 071
3 Nozzle spring 0700 200 078 0700 200 078
Nozzle spring 0700 200 079
4 Tip adaptor M6 MXL 150v 0700 200 076
Tip adaptor M6 MXL 200 0700 200 072
Tip adaptor M6 MXL 270 0700 200 073
Tip adaptor M6, 28 mm MXL 340 0700 200 074
Tip adaptor M6, 32 mm MXL 340 0700 200 075
5 Gas diffusor white 0700 200 080
6 | Steelliner W0.6 - W0.8 25m 0700 200 099
Steel liner W0.6 - W0.8 3.0m 0700 200 085 0700 200 085 0700 200 085
Steel liner W0.6 - W0.8 4.0m 0700 200 086 0700 200 086 0700 200 086
Steel liner W0.9 - W1.2 3.0m 0700 200 087 0700 200 087 0700 200 087
Steel liner W0.9-W1.2 40m 0700 200 088 0700 200 088 0700 200 088
Teflon liner W0.6 - W0.8 3.0m 0700 200 089 0700 200 089 0700 200 089
Teflon liner WO0.6 - W0.8 4.0m 0700 200 090 0700 200 090 0700 200 090
Teflon liner W0.9-W1.2 3.0m 0700 200 091 0700 200 091 0700 200 091
Teflon liner W0.9-W1.2 40m 0700 200 092 0700 200 092 0700 200 092
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ESAB MX Torches ™ MXL 150v, MXL 200, MXL 270, MXL 340
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ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIUM

S.A. ESAB N.V.
Brussels

Tel: +32 2 745 11 00
Fax: +32 2 726 80 05

THE CZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.0.
Prague

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Copenhagen-Valby
Tel: +45 36 30 01 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1 30 75 55 00
Fax: +33 1 30 75 55 24

GERMANY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: +49 212298 0
Fax: +49 212 298 204

GREAT BRITAIN

ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03

ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

HUNGARY

ESAB Kit

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 1 20 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Mesero (Mi)

Tel: +39 02 97 96 81
Fax: +39 02 97 28 91 81

THE NETHERLANDS
ESAB Nederland B.V.
Utrecht

Tel: +31 30 248 59 22
Fax: +31 30 248 52 60

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 3312 10 00
Fax: +47 33 11 52 03

POLAND

ESAB Sp.z.0.0
Warszaw

Tel: +48 22 813 99 63
Fax: +48 22 813 98 81

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 1 837 1527
Fax: +351 1 859 1277

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +421 7 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.
Alcobendas (Madrid)
Tel: +34 91 623 11 00
Fax: +34 91 661 51 83

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 50 92 22

ESAB International AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND
ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 1741 2525
Fax: +41 1 740 30 55

North and South America
ARGENTINA

CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039

Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZIL

ESAB S.A.
Contagem-MG

Tel: +55 31 3369 4333
Fax: +55 31 3369 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting Products
Florence, SC

Tel: +1 843 669 44 11

Fax: +1 843 664 44 58

Asia/Pacific

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 6539 7124
Fax: +86 21 6543 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 33 478 45 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. Esabindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 01 88
Fax: +62 21 461 29 29

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
Selangor

Tel: +60 3 703 36 15

Fax: +60 3 703 35 52

SINGAPORE

ESAB Singapore Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 861 43 22

Fax: +65 861 31 95

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 861 74 42

Fax: +65 863 08 39

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyung-Nam

Tel: +82 551 289 81 11
Fax: +82 551 289 88 63

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East

Dubai

Tel: +971 4 338 88 29

Fax: +971 4 338 87 29

Representative offices

BULGARIA

ESAB Representative Office
Sofia

Tel/Fax: +359 2 974 42 88

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2393 32 13

ROMANIA

ESAB Representative Office
Bucharest

Tel/Fax: +40 1 322 36 74

RUSSIA-CIS

ESAB Representative Office
Moscow

Tel: +7 095 937 98 20

Fax: +7 095 937 95 80

ESAB Representative Office
St Petersburg

Tel: +7 812 325 43 62

Fax: +7 812 325 66 85

Distributors
For addresses and phone

numbers to our distributors in
other countries, please visit our

home page

www.esab.com

ESAB AB .
SE-695 81 LAXA
SWEDEN

Phone +46 584 81 000

www.esab.com
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