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BIZTONSAG

1

BIZTONSAG

Az ESAB készulék hasznaldi végsd soron maguk felelnek azért, hogy barki, aki a
berendezést hasznalja, vagy annak kbzelében dolgozik, minden vonatkozé biztonsagi
ovintézkedést betartson. A biztonsagi ovintézkedéseknek meg kell felelnitik az adott tipusu
készulékre vonatkozé kdvetelményeknek. A munkahelyen alkalmazando szokasos eldirasok
mellett a kdvetkez6 ajanlasoknak is eleget kell tenni.

Minden munkat szakképzett személynek kell végeznie, aki jol ismeri a készllék mikodését.
A készillék szabalytalan GUzemeltetése veszélyhelyzetet teremthet, és a késziléket
Uzemeltetd sérilését, vagy a készilék meghibasodasat eredményezheti.

1.

Mindenkinek, aki a készuléket lizemelteti, tisztaban kell lennie a kovetkezbkkel:
o a hegesztékésziilék mikodése,

a vészkapcsolok helye,

funkciogja,

a vonatkozo biztonsagi 6vintézkedések,

hegesztés és vagas vagy a készilék egyéb miikddése.

O O O O

A készulék tzemeltet6éjének biztositania kell, hogy

o illetéktelen személy ne tartézkodjon a készulék hatésugaraban, amikor azt beinditjak,

o senki se maradjon véd6eszkoz nélkil ivhuzaskor vagy a készilékkel torténé
munkavégzés megkezdésekor.

A munkahelynek

o munkavégzésre alkalmasnak és

o huzatmentesnek kell lennie.

Egyéni védbeszkdzok:

o Mindig hasznalja az ajanlott egyéni védbeszkozoket, azaz a védészemuveget, a
langallé védoéruhat és a védokesztyiket.

o Ne viseljen laza ruhazatot, példaul salat, vagy karkoétét, gydr(t, stb., ami beakadhat
vagy egesi sérilést okozhat.

Altalanos 6vintézkedések:

o Ellenérizze, hogy a testkabel csatlakozasa rendben van-e.

o Nagyfeszultségl berendezésen csak szakképzett villanyszereld végezhet munkat.

o Legyen kéznél jOl lathato jeldléssel ellatott, megfeleld tlzoltd készilék.

o Uzemeltetés kdzben a készlléken nem végezhetd olajozas és karbantartas.

0463 362 001 -4 - © ESAB AB 2013



1 BIZTONSAG

ﬁ FIGYELEM!

Az ivhegesztés és vagas seérilést okozhat. Hegesztés és vagas esetén tegyen
ovintézkedéseket. Ismerje meg munkaltatéjanak biztonsagi elbirasait, amelynek
a gyarto biztonsagi adatain kell alapulniuk.

AZ ARAMUTES - halalos lehet!
* A hegesztdokészuléket az alkalmazandd szabvanyok szerint telepitse és
foldelje.

* Puszta kézzel, nedves kesztylvel vagy ruhazattal ne érjen aram alatti
alkatrészekhez vagy elektrédakhoz.

» Szigetelje magat a foldtdl és a munkadarabtol.
* Gondoskodjon réla, hogy a munkavégzés helye biztonsagos legyen.

A GOZOK ES GAZOK - veszélyeztethetik az egészséget.

* Ne lélegezze be a gazokat, gézoket.

* Alkalmazzon szell6ztetést és elszivast az iv kbzelében vagy mindkettét, hogy
a g6zoket és gazokat eltavolitsa a kozelébdl a belélegzett levegdbél.

AZ IV FENYE — szemsériilést és b6régést okozhat.

» Védje szemét és testét. Hasznaljon védépajzsot és védbszemiveget és
viseljen védéruhazatot.

* A kozelben lévéket védje megfelel pajzzsal vagy fuggonnyel.
TUZVESZELY!

« A szikra (a szétfreccsend anyag) tiizet okozhat. Ugyeljen arra, hogy ne
legyen gyulékony anyag a kdzelben.

ZAJ — a tul nagy zaj hallaskarosodast okozhat.

* Védje hallasat. Hasznaljon fulvédét vagy mas hallasvédelmet. Védje hallasat.
Hasznaljon fllvédét vagy mas hallasvédelmet.

* A kozelben léviket figyelmeztesse a veszélyre.
MEGHIBASODAS — meghibasodas esetén kérje szakértd segitségét.

Telepités vagy uizemeltetés el6tt olvassa el és ismerje meg a hasznalati
utasitast.

VEDJE SAJAT MAGAT ES MASOKAT!

ﬁ FIGYELEM!

Ne hasznalja a hegeszt6készlléket befagyott csdvek kiolvasztasara!l

@ VIGYAZAT!

Telepités vagy Uzemeltetés elbtt olvassa el és ismerje
meg a hasznalati utasitast.

@ VIGYAZAT!

A termék kizarolag ivhegesztésre szolgal.
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1 BIZTONSAG

@ VIGYAZAT!
Az A osztalya berendezés nem hasznalhato
lakokornyezetben, ahol az aramellatas a kisfeszultségi
halézaton keresztil biztositott. A vezetett, valamint a
sugarzott zavaras kdvetkeztében ezeken a helyeken
esetleg nehézséget okozhat az A osztalyu berendezés
elektromagneses kompatibilitasanak biztositasa.

MEGJEGYZES!

Az elektromos berendezéseket Ujrahasznosito
létesitményben helyezze el!

Az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékairol szolé 2002/96/EK iranyelvre és annak a
nemzeti jogszabalyok szerinti végrehajtasara tekintettel
az elektromos és/vagy elektronikus berendezéseket
hasznos élettartamuk leteltével Gjrahasznositd
Iétesitményben kell elhelyezni.

Miutan on felel a berendezésért, az 6n feladata, hogy
tadjékozddjon a jovahagyott begyljtéhelyekrél.

Tovabbi tajékoztatasért forduljon a legkdzelebbi ESAB
forgalmazohoz.

Az ESAB minden sziikséges hegesztéshez hasznalatos védoeszkozt és kiegészitot
kinal.

0463 362 001 -6 - © ESAB AB 2013



2 BEVEZETES

2 BEVEZETES

2.1 Attekintés

A Warrior 400i CC/CV és a Warrior 500i CC/CV hegesztd aramforrasok MIG/MAG
hegesztésnél, valamint porbeles hegesztéhuzallal (FCAW-S) végzett hegesztésnél, TIG
hegesztésnél, bevonatos elektrédaval végezett hegesztésnél (MMA) és faragasnal
hasznalhatok.

Az aramforras a kdvetkezd huzalel6told egyseégekkel hasznalhaté:

*  Warrior Feed 304
Warrior Feed 304w

A késziilékhez valé ESAB tartozékok e kézikonyv "TARTOZEKOK" c. fejezetében
talalhatok

2.2 A berendezés
Az aramforrast az alabbi tartozékokkal egyutt szallitjuk:

* 5 m-es testkabel foldeld érintkezbvel
* 3 m-es haldzati csatlakozo6 kabel
e Hasznalati utasitas

0463 362 001 -7 - © ESAB AB 2013



3 MUSZAKI ADATOK

3 MUSZAKI ADATOK

Warrior 400i CC/CV

Warrior 500i CC/CV

Halozati fesziiltség 380415V +£10%, 380-415V +10%,
3~ 50/60 Hz 3~50/60 Hz

Halézati aramellatas Sq,ip, 6,4 MVA 7,2 MVA

Elektromos halézat, Z .., 0,025 Q 0,022 Q

Primér aram | .,

MIG/MAG 28 A 37 A

TIG 23 A 30A

MMA 28 A 38 A

Terhelés nélkiili aramfelvétel

energiatakarékos lGzemmaodban,

hegesztés utan 6,5 perccel 30W 30 W

Beallitasi tartomany
MIG/MAG

TIG
MMA

16 A/15V—-400A/34V
5A/10V-400A/26V
16 A/20V-400A/36V

16 A/15V-500A/39V
5A/10V-500A/30V
16 A/20V-500A/40V

Megengedheté terhelés
MIG/MAG hegesztésnél

60 %-0s eszkdzkihasznaltsag
esetén

100%-0s eszkézkinasznaltsag | FO0 A/ 34V S00A739V

esetén 300A/29V 400A/34V

Megengedheté terhelés TIG

hegesztésnél

60 %-os eszkdzkihasznaltsag

esetén

100%-0s eszkdzkihasznaltsag 400A726V S00A/30V

esetén 300A/22V 400A/26V

Megengedhet6 terhelés MMA

hegesztésnél

60 %-os eszkdzkihasznaltsag

esetén

100%-0s eszkézkinasznaltsag | TO0 A/ 36V S00A740V

esetén 300A/32V 400A/36V

Teljesitménytényezé maximalis

aramerfsseg esetén 0.91 0.91

Hatékonysag maximalis

aramerfsség esetén 88 % 89 %

Elektroda tipusok Bazikus Bazikus
Rutilos Rutilos
Celluloz Celluloz

Uresjarasi fesziiltség
VRD funkcié nélkdl

78 V DC (egyenaram)

78 V DC (egyenaram)

0463 362 001
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3 MUSZAKI ADATOK

Warrior 400i CC/CV

Warrior 500i CC/CV

Eszlelhetd teljesitmény
maximalis aramerfsség esetén

18,0 kVA

24,6 kVA

Aktiv teljesitmény maximalis
aramer@sség esetén

16,4 kW

22,5 kW

Uzemi hémérséklet

-10 °C-tol +40°C-ig

-10 °C-tol +40°C-ig

Szallitasi homérséklet

-20 °C-tél +55°C-ig

-20 °C-t6l +55°C-ig

Allandé hangnyomas iiresjaras
esetén

<70 db (A)

<70 db (A)

Méretek Hx Szx M

712 x 325 x 470 mm

712 x 325 x 470 mm

Tomeg 58,5 kg 58,5 kg
Szigetelési osztaly H H

A késziilékhaz védettségi foka |IP 23 IP 23
Alkalmazasi osztaly

Elektromos halézat, Sq in

A halézatban a minimalis zarlati aram megfelel az IEC 61000-3-12 szabvanynak.

Elektromos halézat, Z ..,

A halézatban a maximalis megengedett vonali impedancia megfelel az IEC 61000-3-11

szabvanynak.

Makodési ciklus

A mikddési ciklus szazalékban kifejezve arra az idétartamra utal egy tizperces idészakon
belll, ameddig tulterhelés nélkul meghatarozott terheléssel hegeszthet, illetve vaghat. A
mikddési ciklus 40 °C-ra van tervezve.

A késziilékhaz védettségi foka

Az IP kod a készilékhaz érintésvédelmi osztalyat jeldli, vagyis a szilard testek, illetve a viz
behatolasa elleni védelem mértékét.

Az IP23 jelli berendezés beltéri és kiiltéri hasznalatra egyarant alkalmas.

Alkalmazasi osztaly

A szimbolum azt jelzi, hogy az aramforras fokozottan veszélyes kérnyezetben térténé

hasznalatra lett tervezve.

0463 362 001
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4 TELEPITES

4 TELEPITES

4.1 Altalanos

A telepitést szakembernek kell végeznie.

4.2 Emelési utasitasok
N
Max 30°
V. V)
Y,
Max 78.5 kg/ 173 Ibs
A FIGYELEM! (c )
Roégzitse a berendezeést, a
kiléndsen, ha a talaj egyenetlen, >]0
vagy lejtés.
10°
NS Z

4.3 Helyszin

A hegeszt6é aramforras elhelyezésekor tigyeljen arra, hogy semmi se akadalyozza a
hitélevegd aramlasat a bemeneti és kimeneti nyilasokon keresztil.

0463 362 001 -10 - © ESAB AB 2013



4 TELEPITES

44 Halézati aramellatas

MEGJEGYZES!

Az elektromos halézatra vonatkozé kovetelmények

E berendezés megfelel az IEC 61000-3-12 szabvanynak azzal, hogy a zarlati
aram meghaladja vagy azonos az Sq.,i, ertékkel a felhasznalo igéenybeveteli

pontja és a nyilvanos halozat kdzotti csatlakozasi ponton. A berendezés
telepitdje vagy hasznaldja felelés azért, hogy — szilkség esetén a halézat
Uuzemeltetbjével vald konzultacioé révén is — biztositsa, hogy a berendezést a
fentiek szerint csak Sq,i-n€l nagyobb vagy azzal azonos zarlati arammal

jellemezhetd halézathoz csatlakoztassak. Lasd a miiszaki adatokat a Miiszaki
adatok c. szakaszban.

A hegeszt§ aramforrast kizarélag megfelelé paraméterekkel rendelkezd, megfelel6 méreti
biztositékkal védett hal6zatra csatlakoztassa. Az el6irasoknak megfelel6 védéfoldelést kell

kialakitani.

465515002

Dg MAINS VOLTAGE
SETTING:

O3s3sov Q4oov (Oa15Vv

AL

Rating plate with supply connection data

Tablazat 1. Ajanlott biztositék méretek és minimalis kabelkeresztmetszet — Warrior 400i CC/CV

Warrior 400i CC/CV

Halézati fesziiltség 380 V 3~ 50/60 Hz 400 V 3~ 50/60 Hz 415V 3~ 50/60 Hz
_K'abglkeresztmetszet 4 x 6 mm? 4 x 6 mm? 4 % 6 mm?
i értékek
Maximalis a arték
| aximalis aramérté 28 A 27 A 25 A
max
e
MIG/MAG 20 A 19 A 18 A
TIG 16 A 16 A 14 A
MMA 21 A 20 A 19 A
Biztositék
Tularam védelem 25 A 25 A 20 A
C MCB tipus 25A 25 A 20A
0463 362 001 -1 - © ESAB AB 2013



4 TELEPITES

Tablazat 2. Ajanlott biztositék méretek és minimalis kabelkeresztmetszet — Warrior 500i CC/CV

Warrior 500i CC/CV

Haloézati fesziiltség 380 V 3~ 50/60 Hz 400 V 3~ 50/60 Hz 415V 3~ 50/60 Hz
Kabelkeresztmetszet |4 x 6 mm? 4 x 6 mm? 4 x 6 mm?
i értékek
Maximalis aramérték 38 A 36 A 35A
Imax
lyeft
MIG/MAG 28 A 27 A 26 A
TIG 23 A 22 A 26 A
MMA 29A 28 A 26 A
Biztositék
Talaram védelem 35A 35A 35A
C MCB tipus 32A 32A 32A

MEGJEGYZES!

A fentiekben bemutatott kabelkeresztmetszeti értékek és biztositék méretek
megfelelnek a svéd elbirasoknak. Az aramforras hasznalata soran tartsa be a
vonatkozd nemzeti rendeleteket és eldirasokat.

Utasitasok a csatlakozas kialakitasahoz

Az aramforras gyarilag 400 V AC-ra van beallitva. Ha mas halézati fesziltség szlikséges, a
nyomtatott aramkori lapon 1évé kabelt at kell helyezni a megfelel pozicidba. Egyidejlileg az
aramforras hatuljan a halézati feszlltséget feltlinteté cimkét is frissiteni kell. Ezt a miiveletet
megfeleld villanyszerel6i tudassal rendelkezé személynek kell elvégeznie.

0463 362 001
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4 TELEPITES

MEGJEGYZES!

Ez az dramforras verzié 380—-415 V AC névleges bemeneti feszilltséghez készult.
Az ESAB nem javasolja, hogy a nyomtatott aramkéri lapon a kabelt a 440, 460
vagy 575 V AC poziciéhoz csatlakoztassak.

Ha a haldzati kabelt ki kell cserélni, az alsé lemezen a foldel6 csatlakozast és a ferriteket
megfeleld mdédon kell kialakitani. A ferritek, az alatétek, az anyak és a csavarok elhelyezését

lasd az alabbi képen.

300
10 200

® oo Teed-

0463 362 001 -13 - © ESAB AB 2013



5 UZEMELTETES

5 UZEMELTETES

5.1 Attekintés

A késziilék kezelésére vonatkozé altalanos biztonsagi szabalyok a "Biztonsag"” c.
fejezetében talalhaték. Tanulmanyozza alaposan a berendezés bekapcsolasa elétt.

5.2 Csatlakozasok és vezeérlo eszkozok

: .8
9 ) "

1. Halézati fékapcsold, O/l 9. Csatlakozas (-): MIG/MAG: Testkabel TiG:
Hegesztépisztoly MMA: Test- vagy
hegesztdkabel

2. Jelz6lampa, sarga, tulmelegedés 10. Csatlakozas (+): MIG/MAG:
Hegesztékabel TIG: Testkabel MMA:
Hegeszt6kabel vagy testkabel

3. Jelzélampa, zo6ld, VRD-funkcio 11. Aramkori megszakito, 10 A, 42V

(csOkkentett Uresjarasi feszlltség)
4. Kijelzd, aram (A) és feszlltség (V) 12. Huzaladagol6 berendezés csatlakoztatasa
5. Gomb a bedllitasokhoz: MMA/TIG faragas: 13. Csatlakoztatas a taviranyité egységhez
Aram (A) Mobil adagolas lizemméd: (valaszthato)
Fesziltség (V)
6. Elektrédatipus kivalaszté gomb 14. Csatlakozas az elektromos halézathoz
7. Az induktiv feszultség (MIG/MAG) és az  15. Emel6ful

iver6sség (MMA) beallité gombija:
8. A hegesztési mbédszer valaszté gombja

0463 362 001 -14 - © ESAB AB 2013



5 UZEMELTETES

5.3 A hegesztokabel és a testkabel csatlakoztatasa

Az aramforrasnak két kimenete van, egy pozitiv kivezetés (+) és egy negativ kivezetés (-) a
hegesztd és a testkabelek csatlakoztatasahoz. A hegesztési eljarastol vagy a hasznalt
elektréda tipusatol fligg, hogy a hegesztékabelt melyik kivezetéshez kell csatlakoztatni.

Csatlakoztassa a testkabelt az aramforras masik kimenetéhez. Régzitse a testkabel
érintkezdjét a munkadarabhoz, és biztositsa, hogy j6 legyen az érintkezés a munkadarab és
a hegesztd aramforras testkabelének kivezetése kdzott.

MMA hegesztés esetén, a hasznalt elektroda tipusatol fliggéen, a hegesztékabel
csatlakoztathato a pozitiv kivezetéshez (+) vagy a negativ kivezetéshez (-). A kivezetés
polaritasa megtalalhaté az elektréda csomagolasan.

54 A halézati csatlakozas be-/kikapcsolasa

A kapcsolét "I" allasba kapcsolva csatlakozzon az elektromos halézathoz, lasd az alabbi
képen az 1-et.

A berendezést a kapcsol6 ,0” allasba forditasaval kapcsolja ki.

Ha az aramellatas megszakad vagy az aramforrast a szokasos modon kikapcsoljak, a
hegesztési adatok elmentdédnek, és azok a berendezés kdvetkezé bekapcsolasakor
rendeltetésre allnak.

VIGYAZAT!
Hegesztés kdzben (terhelés alatt) ne kapcsolja ki az aramforrast.

5.5 Ventilatorvezérlés

Az aramforras id6ézitével van felszerelve, ami azt jelenti, hogy a ventilatorok a hegesztés
befejezése utan még 6,5 percig miikédnek, majd az aramforras energiatakarékos
Uzemmddra kapcsol. A ventilatorok a hegesztés folytatdsakor ujraindulnak.

5.6 Szimboélumok és funkciok
Az emel6fll Feszlltségcsdkkentd
elhelyezése eszkéz
9 VRD
Tulhevilés elleni Bazikus elektroda
védelem .
Basic
Rutilos elektroda Celluldz elektroda
Rutile Cel
Az iv ereje Inductancia

0463 362 001 -15 - © ESAB AB 2013



5 UZEMELTETES

TIG hegesztés (Live Faragas
é TIG) =—
L
— h
MMA hegesztés MIG/MAG hegesztés
I C
e
i Huzaladagol6 egység Védéfoldelés
Mobil adagolas CV
Mobile (allando feszltség)

Feed CV

Fesziltségcsokkentd eszkdz (VRD)

A VRD-funkci6 biztositja, hogy az Uresjarasi feszultség ne haladja meg a 35 V-t, amikor nem
folyik hegesztés. Ezt a vilagité VRD LED jelzi.

A VRD-funkcié blokkolddik, amikor a rendszer érzékeli, hogy megkezd6dott a hegesztés.

E funkcio aktivalasa érdekében vegye fel a kapcsolatot egy engedéllyel rendelkez6 ESAB
szerviztechnikussal.
Talhevilés elleni védelem

A hegeszt6é aramforras tulhevilés elleni védelemmel rendelkezik, amely akkor Iép
mikodésbe, ha a hédmérséklet tul magas lesz. Amikor ez bekdvetkezik, a hegesztéaram
megszakad és a tulhevilésjelz6 lampa vilagitani kezd.

A tulmelegedés elleni védelem automatikusan kikapcsol, amikor a hémérséklet a normalis
Uzemi hédmérsékletre csokken.

Az iv ereje

Az iv er6ssége fontos annak meghatarozasaban, hogy az aram hogyan valtozik az ivhossz

valtozasanak hatasara. Kisebb érték esetén nyugodtabb, kevesebb anyagot kifrocskol6 iv
keletkezik.

Csak MMA hegesztésre vonatkozik.

Inductancia

A nagyobb induktiv ellenallas mélyebb beolvadast és kevesebb frocskolést eredményez. A
kisebb induktanciat erételjesebb hang kiséri, de stabil, koncentralt ivet eredményez.

Csak MIG/MAG hegesztésre vonatkozik.

TIG hegesztés

TIG-hegesztés soran a nem olvadd volfram elektrodaval huzott ivvel megdmlesztik a
munkadarabot. Az dmledéket és az elektrodat véddgaz veszi korul.

"Live TIG-start"

,Live TIG-start” esetén a volfram-elektrodat kell hozzaérinteni a munkadarabhoz. Amikor
késébb az elektrodat elemelik a munkadarabtdl, az iv korlatozott aramszinten jon létre.
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5 UZEMELTETES

TIG-hegesztés esetén a hegeszté aramforrast a kdvetkezdk egészitik ki:

* TIG-hegesztdpisztoly és gazszelep

* agrongaz-palack

* argongaz nyomasszabalyozé

+ volfram elektréda

Faragas

Faragashoz egy rézbevonatos szénrudbdl all6 kilonleges elektrodat hasznalnak.

Az iv a szénrud és a munkadarab kozott jon Iétre, ami megolvasztja az anyagot. S(ritett
levegét hasznalnak, hogy a megolvasztott anyagot elfujjak.

Faragas esetén a hegeszt6 aramforrast a kdvetkezdk egészitik ki:
» faragopisztolyok

+ Testkabel bilinccsel

» slritett leveg6

Tablazat 3. Faragashoz ajanlott

Elektréda Fesziiltség min. Feszultség max. Elektréda
hosszabbitas

6 mm (1/4") 36V 49V 50 - 76 mm

8 mm (5/16") 39V 52V (2-3

10 mm (3/8") 43V 52V

MMA hegesztés

Az MMA hegesztést bevonatos elektrédaval végzett hegesztésnek is nevezik. Az ivhuzas
megolvasztja az elektrédat, annak bevonata védéréteget képez.

MMA hegesztés esetén a hegeszté aramforrast a kdvetkez8k egészitik ki:

* hegesztékabel elektrodafogdval
+ Testkabel bilinccsel

MIG/MAG és sajat védelemmel rendelkezd belsd magos huzallal végzett hegesztés
A folyamatosan adagolt huzalt az iv megolvasztja. A hegesztési 6mledéket védégaz vedi.

MIG/MAG és sajat védelemmel rendelkezé belsé magos huzallal végzett hegesztés esetén
az aramforrast a kovetkez6k egészitik ki:

* huzalelétol6 egység

* hegesztbpisztoly

» az aramforrast a huzalel6told egységgel 6sszekotd kabel

* gazpalack

» Testkabel bilinccsel
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6 KARBANTARTAS

6 KARBANTARTAS

6.1 Attekintés

A biztonsagos, megbizhaté mikddés érdekében fontos a rendszeres karbantartas.

A védélemezek eltavolitasat kizardlag kell6 villamos szakmai ismeretekkel rendelkezé (erre a
feladatra kijeldlt) dolgozé végezheti.

VIGYAZAT!

A szallité minden garancialis kotelezettsége megsz(linik, ha a vevé a garancialis
id6szak alatt megkisérli, hogy barmilyen hibat sajat maga javitson ki.

6.2 Aramforras

Rendszeresen ellendrizze, hogy a hegesztd aramforras szell6z6 nyilasai nem tomdédtek el a
szennyez6déstdl. Az elzarodott vagy eltomédott Iégbemenetek vagy kimenetek
tulmelegedést eredményezhetnek.

A tisztitas gyakorisaga és az alkalmazandé maédszer a kévetkez6ktdl figg:
* ahegesztési eljaras,

* azivhuzas ideje

* akoérnyezet

* akdrnyezet

Altalaban elegendd, ha évente egyszer szaraz siiritett levegével (csdkkentett nyomassal)
atfuvatja az aramforrast.

6.3 Hegesztépisztoly

A rendszeres karbantartasi program révén csdkkenthet6 a szikségtelen és kodltséges
allasidé.

A hegeszt6pisztolyt minden alkalommal el kell tavolitani az aramforrasrol és at kell fivatni
sUritett levegbvel, amikor a huzaltekercset kicserélik.

A huzalvezetébe beillesztett huzalvég nem lehet éles.

A részletes informaciét lasd a hegesztiszpisztolyokra vonatkozé hasznalati dtmutatdkban.
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7 HIBAKERESES

Miel6tt értesitené a szakszervizt, probalkozzon az alabb javasolt ellenérzési és vizsgalati
modszerekkel:

A hiba tipusa Megsziintetésére tett intézkedés
Nincs iv. * Ellenérizze, hogy a f6kapcsolé be van-e
kapcsolva.

* Ellenérizze, hogy a haldzat, a hegeszt6
és a testkabelek helyesen vannak-e
csatlakoztatva.

* Ellenérizze, hogy a helyes aramérték
van-e beallitva.

« Ellendrizze a villamos hal6zat
biztositékait.

Hegesztés kdzben megszakad a + Ellendrizze, hogy a tulterhelés elleni
hegeszt6aram. védelem kioldott-e (jelzése a berendezés
elején).

« Ellendrizze a villamos halozat
biztositékait.

* Ellendrizze, hogy a testkabelek helyesen
vannak-e csatlakoztatva.

A tulmelegedés elleni védelem gyakran lép |+ Gy6z6djdon meg arrdl, hogy nem lépték-e
miikodésbe. tul az aramforrasra megadott
hatarértékeket (azaz a berendezés
nincs-e tulterhelve).

Gyenge hegesztési teljesitmény. » Ellenérizze, hogy a hegeszt6- és a
testkabelek helyesen vannak-e
csatlakoztatva?

* Ellenérizze, hogy a helyes aramérték
van-e beallitva.

* Ellenérizze, hogy megfelelé huzalt vagy
elektrodat hasznaljon.

* Ellenérizze a villamos hal6zat
biztositékait.

* Ellen6rizze az aramforrashoz
csatlakoztatott berendezésben a
gaznyomast.

"Err" a kijelzdn Uresjarasi tzemmodban * Ellenérizze a villamos halozat
biztositékait.

» Ellendrizze, hogy az aramforras hatso
részeén a fesziltségvalaszta kabelen a
feszlltség megfelel-e a névleges halozati
feszultségnek.

* A fbkapcsoléval inditsa Ujra az
aramforrast.
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8 POTALKATRESZEK RENDELESE

8 POTALKATRESZEK RENDELESE

Javitast és elektromos munkakat csak engedéllyel rendelkez6 ESAB szerviztechnikus
végezhet. Csak eredeti ESAB cserealkatrészeket hasznaljon.

A Warrior 400i CC/CV és a Warrior 500i CC/CV az IEC/EN 60974-1 és a IEC/EN 60974-10
nemzetk6zi és eurdpai szabvany szerint tervezett és tesztelt berendezés. Szervizelés vagy
javitas elvégzése utan a munkat végzé személy(ek) feladata annak biztositasa, hogy
készulék tovabba is megfeleljen a fenti szabvany el6irasainak.

Potalkatrészek rendelheték a legkdzelebbi ESAB-forgalmazétél. Lasd e dokumentum
legutolso oldalat.
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RENDELESI SZAM

RENDELESI SZAM

Ordering number Denomination Type Notes
0465 350 884 Welding power source |Warrior 400i CC/CV  |380-415V
0465 350 883 Welding power source |Warrior 500i CC/CV  |380-415V

0464 254 001

Spare parts list

0464 523 001

Service manual

Technical documentation is available on the Internet at www.esab.com

0463 362 001
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TARTOZEKOK

TARTOZEKOK

0465 250 880  |Warrior™ Feed 304

0465 250 881 Warrior™ Feed 304w,
with water cooling

0558 005 728 | MobileFeed 300 AVS

0459 491 896 Remote control unit AT1
MMA and TIG current

0459 491 897 Remote control unit AT1 CF
MMA and TIG: course and fine setting of
current

Remote control cable 12 pole - 8 pole
0459552880 5m

0459 552 881 10 m
0459 552882 |15m
0459 552883 |25m
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TARTOZEKOK

0465 424 880 |Remote outlet kit
0465416 880  |Wheel kit

0465 510880 |Trolley

0465 427 880 | Cooling unit

Connection set,

70 mm?, 19 poles

0459836880 1.7 m
0459 836 881 5m
0459836882 |10 m
0459836883 |15m
0459 836884 |25m
0459836885 |35m
Connection set water, 70 mm?, 19 poles
0459836890 |1.7m
0459 836 891 5m
0459836892 |10 m
0459836893 |15m
0459836894 |25m
0459836895 |35m

0463 362 001
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TARTOZEKOK

Connection set, 95 mm?, 19 poles

0459 836 980 1.7mC
0459 836 981 5mC
0459 836 982 10mC
0459 836 983 15mC
0459 836 984 25mC
0459 836 985 35mcC
Connection set water, 95 mm?, 19 poles
0459 836 990 1.7mA
0459 836 991 5mC
0459 836 992 10mA
0459 836 993 15mC
0459 836 994 25mcC
0459 836 995 35mcC
TIG torches

0700 300 539
0700 300 545
0700 300 553
0700 300 556

TXH™ 151V, OKC50,4 m A
TXH™ 151V, OKC 50,8 m A
TXH™ 201V, OKC 50,4 m A
TXH™ 201V, OKC 50, 8 m

Arc air torches

0468 253 880
0468 253 016
0468 253 015
0468 253 881
0468 253 036
0468 253 035

Flair 600 incl monocable 2.5 m A

Torch only A

Monocable only A

Flair 1600 incl monocable 2.5 m A

Torch only A

Monocable only A

0463 362 001
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ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIUM

S.A. ESAB N.V.
Brussels

Tel: +32 2 745 11 00
Fax: +32 2 745 11 28

BULGARIA

ESAB Kft Representative Office
Sofia

Tel: +359 2 974 42 88

Fax: +359 2 974 42 88

THE CZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.o.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +45 36 30 01 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

GREAT BRITAIN

ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03

ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1 30 75 55 00
Fax: +33 130 75 55 24

GERMANY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: +49 212298 0
Fax: +49 212 298 218

HUNGARY

ESAB Kift

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 1 20 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Bareggio (Mi)

Tel: +39 02 97 96 8.1
Fax: +39 02 97 96 87 01

THE NETHERLANDS
ESAB Nederland B.V.

Amersfoort

Tel: +31 33 422 35 55

Fax: +31 33 422 35 44

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 33 12 10 00
Fax: +47 33 11 52 03

POLAND

ESAB Sp.zo.0.
Katowice

Tel: +48 32 351 11 00
Fax: +48 32 351 11 20

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax: +351 1 859 1277

ROMANIA

ESAB Romania Trading SRL
Bucharest

Tel: +40 316 900 600

Fax: +40 316 900 601

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 (495) 663 20 08
Fax: +7 (495) 663 20 09

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +421 7 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

Alcala de Henares (MADRID)
Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 50 92 22

ESAB International AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND
ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 1741 25 25
Fax: +41 1 740 30 55

UKRAINE

ESAB Ukraine LLC

Kiev

Tel: +38 (044) 501 23 24
Fax: +38 (044) 575 21 88

North and South America

ARGENTINA
CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039
Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZIL

ESAB S.A.
Contagem-MG

Tel: +55 31 2191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting
Products

Florence, SC

Tel: +1 843 669 44 11
Fax: +1 843 664 57 48

Asia/Pacific

AUSTRALIA

ESAB South Pacific
Archerfield BC QLD 4108
Tel: +61 1300 372 228
Fax: +61 7 3711 2328

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 2326 3000
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 33 478 45 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 45 670 7073
Fax: +81 45 670 7001

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
usJ

Tel: +603 8023 7835

Fax: +603 8023 0225

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55 269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: +971 4 887 21 11

Fax: +971 4 887 22 63

Africa

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2 393 32 13

SOUTH AFRICA

ESAB Africa Welding & Cutting
Ltd

Durbanvill 7570 - Cape Town
Tel: +27 (0)21 975 8924

Distributors

For addresses and phone
numbers to our distributors in
other countries, please visit our
home page

www.esab.com

Y
ESAB

www.esab.com
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