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ESAB

EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

Rogue ET230iP AC/DC from serial number HA336 YY XX XXXX
Xand Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Go6teborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2022+A11:2022  Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

EN IEC 60974-3:2019 Arc Welding Equipment - Part 3: Arc striking and stabilizing devices

Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
EUreg. no. 2019/1784 Directive 2009/125/EC

EN IEC 60974-10:2021 Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date Signature
[ 1—/.
~ T 0
Gothenburg Peter Burchfield

2024-01-23 General Manager, Equipment Solutions
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1 BIZTONSAG

1 BIZTONSAG

1.1 Jelmagyarazat

A kézikonyvben mindeniitt: Veszélyre hivja fel a figyelmet! Legyen évatos!

® VESZELY!
Kozvetlen veszélyt jelent, mely azonnali, stilyos személyi sériilést és életvesztést
okoz, ha nem keriilik el.

FIGYELMEZTETES!

Potencidlis veszélyt jelent, mely azonnali, silyos személyi sériilést és életvesztést
okozhat.

Olyan veszélyt jelez, ami kisebb személyi sériilést eredményezhet.

A
A VIGYAZAT!
A\

FIGYELMEZTETES!
Hasznalat el6tt olvassa el és ismerje meg a hasznalati utmutatét,
valamint kdvesse a cimkéken szerepl6 utasitasokat, munkaltatéja L J

biztonsagi el6irdsait és a biztonsagi adatlapokat (SDSs).

1.2  Biztonsagi évintézkedések

Az ESAB készllék hasznaléi maguk felelnek azért, hogy barki, aki a berendezést hasznalja, vagy
annak kozelében dolgozik, minden vonatkozé biztonsagi 6vintézkedést betartson. A biztonsagi
ovintézkedéseknek meg kell felelnitik az adott tipusu késziilékre vonatkozé kévetelményeknek. A
munkahelyen alkalmazandd szokasos el6irasok mellett a kdvetkezd ajanlasoknak is eleget kell tenni.

Minden munkat szakképzett személynek kell végeznie, aki jol ismeri a készulék mikodését. A
készulék szabdlytalan Uzemeltetése veszélyhelyzetet teremthet, és a késziléket Uzemeltetd sérulését,
vagy a készulék meghibasodasat eredményezheti.

1. Mindenkinek, aki a készUlléket Gzemelteti, tisztaban kell lennie a kovetkez6kkel:
* a hegesztékészilék miikddése,
+ avészkapcsolok helye,
« funkcidja,
+ avonatkozé biztonsagi dvintézkedések,
* hegesztés és vagas vagy a készllék egyéb miikddése.
2. A készllék uzemeltetéjének biztositania kell, hogy
+ illetéktelen személy ne tartézkodjon a készilék hatosugaraban, amikor azt beinditjak,
* senki se maradjon véd6eszkdz nélkul ivhuzaskor vagy a készulékkel térténd munkavégzeés
megkezdésekor
3. A munkahelynek
* munkavégzésre alkalmasnak kell lennie
* huzatmentesnek kell lennie.
4. Egyéni védbéeszkdzok:
* Mindig hasznalja az ajanlott egyéni véddeszkdzdket, azaz a véddszemiveget, a langallé
védéruhat és a védbkesztyiket.
* Ne viseljen laza ruhazatot, példaul salat, vagy karkétét, gydrit, stb., ami beakadhat vagy égési
sérulést okozhat.

0700 500 209 -4 - © ESAB AB 2024



1 BIZTONSAG

5. Altalanos 6vintézkedések:
+ Ellenérizze, hogy a testkabel csatlakozdsa rendben van-e.
» Nagyfesziiltségl berendezésen csak szakképzett villanyszerel6 végezhet munkat.
* Legyen kéznél jol lathato jeldléssel ellatott, megfeleld tlizoltd késziilék
+ Uzemeltetés kdzben a késziiléken nem végezhetd olajozas és karbantartas

Felszerelt ESAB hiitéegység esetén

Csak az ESAB altal jovahagyott hiitékdzeget hasznaljon. A nem jévahagyott h(itbkézeg karosithatja a
berendezést, és veszélyeztetheti a termék biztonsagat. Ehhez hasonlé kar esetén az ESAB altal
vallalt dsszes garancia érvényét veszti.

A rendeléssel kapcsolatos informaciokat lasd a hasznalati utmutaté ,TARTOZEKOK” c. fejezetében.

A FIGYELMEZTETES!
Az ivhegesztés és vagas sérllést okozhat. Hegesztés és vagas esetén tegyen
ovintézkedéseket.

:lﬂ AZ ARAMUTES - halalos lehet!
- e

? * A hegesztdkésziiléket a hasznalati utmutatoban leirtaknak megfeleléen telepitse és
foldelje.

* Ne érjen puszta kézzel, illetve nedves kesztylivel vagy ruhaval az aram alatt all6
elektromos alkatrészekhez vagy elektrédakhoz.

» Szigetelje magat a munkadarabtdl és a foldtdl.

» Gondoskodjon réla, hogy a munkavégzés helye biztonsagos legyen

AZ ELEKTROMOS ES A MAGNESES MEZOK (EMF) — veszélyeztethetik az

‘ egészséget
:?%ﬂ\* * A szivritmus-szabalyozoéval rendelkez6 hegeszté hegesztés elétt konzultaljon
— orvosaval. Az EMF és egyes szivritmus-szabalyozok kdzott interferencia johet létre.
* Az EMF-nek mas, eddig ismeretlen egészséglgyi hatdsai is lehetnek.
* A hegeszt6 az alabbi eljarasok alkalmazasaval minimalizalhatja az EMF hatasainak
valo kitettségét:

o Vezesse az elektrodat és a munkakabeleket egylitt, teste azonos oldalan. Ha
lehetséges, rogzitse ragasztdszalaggal azokat. Ne helyezkedjen a
hegesztbpisztoly és a munkakabelek kézé. Figyeljen arra, hogy a
hegeszt6pisztoly kabele vagy a munkakabelek ne tekeredjenek a teste koré.
Tartsa a hegeszt6pisztoly aramforrasat és a kabeleket olyan tavol a testétol,
amennyire csak lehetséges.

o Csatlakoztassa a munkakabelt a munkadarabhoz minél kdzelebb a hegesztendd
felUlethez.

A GOZOK ES GAZOK - veszélyeztethetik az egészséget.

+ Tartsa a fejét a fusttél tavol.

* Alkalmazzon szell6ztetést, elszivast az ivnél vagy egyszerre mindkét megoldast,
hogy eltavolitsa a fiistoket és gazokat a belélegzés helyérdl és a kérnyezetbdl.

AZ IV FENYE - szemsériilést és bérégést okozhat.

Q + Védje szemét és testét. Hasznaljon megfelelé véd&pajzsot és védészemiiveget,
valamint viseljen védéruhazatot.

* Védje a kdzelben tartézkoddkat megfelelé paravannal vagy fuggoénnyel.

|'\'i\\

ZAJ - a tul nagy zaj hallaskarosodast okozhat.

Védje hallasat. Hasznaljon fiilvédét vagy mas hallasvédelmet.

e
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1 BIZTONSAG

MOZGO ALKATRESZEK - sériilést okozhatnak

» Valamennyi ajtd, panel és fed6lap legyen zarva és biztonsagos helyzetben.
Karbantartas és hibaelharitas esetén kizardlag szakképzett személy tavolithatja el a
fed6lapokat. A szervizelés végeztével, a motor elinditasa el6tt helyezze vissza a
paneleket vagy fed6lapokat, és zarja be az ajtokat.

Az egység Uzembe helyezése vagy csatlakoztatasa el6tt dllitsa le a motort.

Kezét, hajat, laza ruhadarabjait és a szerszamokat tartsa a mozgé alkatrészektol
tavol.

A
ko) Q)
&

TUZVESZELY!

="«  Aszikra (a szétfréccsend anyag) tiizet okozhat. Gyézédjén meg arrél, hogy nincs a
kdzelben gyulékony anyag.
* Ne haszndlja zart tartalyok kozelében.

FORRO FELULET - Alkatrészek altali égési sériilés veszélye

* Ne érjen puszta kézzel az alkatrészekhez.
* A munka megkezdése el6tt varja meg, amig a berendezés lehdl.

+ Az égési sérilések elkerlilése érdekében a forrd alkatrészeket csak arra alkalmas
eszkozokkel és/vagy szigetelt hegesztékesztylit viselve fogja meg.

p),
i

&

MEGHIBASODAS - meghibasodas esetén kérje szakértd segitségét.
VEDJE SAJAT MAGAT ES MASOKAT!

A VIGYAZAT!
A termék kizarélag ivhegesztésre szolgal.

A FIGYELMEZTETES!
Ne hasznalja a hegeszt6késziiléket befagyott csdvek kiolvasztasara!

VIGYAZAT!

Az A osztalyu berendezés nem hasznalhato lakokdrnyezetben,
ahol az dramellatas a kisfesziltségli halézaton keresztul
biztositott. A vezetett, valamint a sugarzott zavaras kdvetkeztében
ezeken a helyeken esetleg nehézséget okozhat az A osztalyu
berendezés elektromagneses kompatibilitasanak biztositasa.

MEGJEGYZES!
Az elektromos berendezéseket ujrahasznosito
létesitményben helyezze el!

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairol szo6lo
2012/19/EK iranyelvre és annak a nemzeti jogszabalyok szerinti
végrehajtasara tekintettel az elektromos és/vagy elektronikus
berendezéseket hasznos élettartamuk leteltével Ujrahasznositd

létesitményben kell elhelyezni. _

Miutan on felel a berendezésért, az 6n feladata, hogy
tajékozadjon a jévahagyott begyUjtéhelyekrél.

Tovabbi tajékoztatasért forduljon a legkdzelebbi ESAB
forgalmazoéhoz.

Az ESAB-nal hegesztési tartozékok és személyi védofelszerelések széles valasztéka kaphato.
Rendeléssel kapcsolatos informacidkért forduljon a helyi ESAB forgalmazéhoz, vagy
latogasson el weboldalunkra.

0700 500 209 -6 - © ESAB AB 2024
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2 BEVEZETES

2 BEVEZETES

A Rogue ET 230iP AC/DC aramforras tobb folyamathoz hasznalhaté csomagot kinal DC TIG, AC
TIG és MMA tdmogatassal.

A késziilékhez valé ESAB tartozékok jelen utmutato ,TARTOZEKOK” fejezetében talalhatok.

2.1 Berendezés

A csomag tartalma:

+ Aramforras

* 3 méter, 3x2,5 mm? bemeneti kabel (Schuko dugasz 16 A)
* Foldelébilincs, 3 méter, 25 mm?2 vezeték

*  Gaztémle, 4 méter (gyorscsatlakozo, nincs)

* ROdvid utmutato

* Biztonsagi kézikbnyv

0700 500 209 -8- © ESAB AB 2024



3 MUSZAKI ADATOK

3

MUSZAKI ADATOK

Rogue ET 230iP AC/DC

Halézati fesziiltség

19 120V, 50/60 Hz

10 230V, 50/60 Hz

Primér aram|

MMA

224 A

27T A

TIG

22A

255A

Teljesitmény liresjarati allapotban (ventilator leallt)

40 W (VRD KIKAPCSOLVA)
20 W (VRD
BEKAPCSOLVA)

40 W (VRD KIKAPCSOLVA)
20 W (VRD BEKAPCSOLVA)

Beallitasi tartomany

szallitaskor)

MMA 10 A/20,4 V - 90 A/23,6 V 10 A/20,4 V - 180 A/27,2V
TIG (AC) 15 A/10,6 V-125 A/15V 15 A/10,6 V - 230 A/19,2V
TIG (DC) 5A/M10,2V-125 A/15V 5A/M10,2V -230 A/19,2V
Megengedhetd terhelés MMA hegesztésnél

30%-o0s eszkdzkihasznaltsag esetén | 90 A/23,6 V 180 A/27,2V

60%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén | 64 A/22,5V 127 A/25V

100%-0s eszkdzkihasznaltsag

esetén 49,3 A/l22V 99 A/23,9V
Megengedhetd terhelés TIG hegesztésnél

30%-o0s eszkdzkihasznaltsag esetén | 125 A/15V 230 A/19,2V

60%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén | 88,4 A/13,5V 163 A/16,5V

100%-0s eszkozkihasznaltsag

esetén 68,5 A/12,7V 126 A/15V

Eszlelhetd teljesitmény L, 2,56 KW 5,79 KW

maximalis aramerdsség esetén

Aktiv teljesitmény I, maximalis 2,10 KW 4,80 KW

aramerdsség esetén

Teljesitménytényez6 maximalis aramerésség esetén

MMA 0,99 0,99

TIG 0,99 0,99

Hatékonysag maximalis aramerdsség esetén

MMA 82% 83%

Uresjarati fesziiltség U, max

VRD kikapcsolva 68V 68V

VRD aktivalva (alapbeallitas 0V 10V

Uzemi hémérséklet

-10 °C-t6l +40 °C-ig (+14 °F-t8l +104 °F-ig)

Szallitasi hémérséklet

-20 °C-t6l +55 °C-ig (-4 °F-t8l +131 °F-ig)

Allandé hangnyomas iiresjaras

<70 db (A)

esetén

0700 500 209
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3 MUSZAKI ADATOK

Rogue ET 230iP AC/DC
Méretek H x Sz x M 460 x 210 x 380 mm
Témeg 19 kg (41,9 font)
Szigetelési osztaly F
A készulékhaz érintésvédelmi IP 23S
osztalya
Alkalmazasi osztaly

Elektromos haloézat, S

sc min

A halézatban a minimalis zarlati aram megfelel az IEC 61000-3-12 szabvanynak.

Miikodési ciklus

A miikodési ciklus szazalékban kifejezve arra az idétartamra utal egy tizperces idészakon belil,
ameddig tulterhelés nélkul meghatarozott terheléssel hegeszthet, illetve vaghat. A mikddési ciklust
legfeljebb 40 °C-ra tervezték.

A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya
Az IP kéd a készllékhaz érintésvédelmi osztélyat jeldli, vagyis a szilard testek, illetve a viz behatolasa
elleni védelem mértékét.

Az IP23S jelzésli berendezés beltéri hasznalatra szolgal, de kultéri hasznalatra is alkalmas, ha
csapadéktol védett helyen all.

Alkalmazasi osztaly

A szimbdlum azt jelzi, hogy az dramforrast fokozottan veszélyes kérnyezetben torténé hasznalatra
tervezték.

0700 500 209 -10 - © ESAB AB 2024



3 MUSZAKI ADATOK

3.1 Informacié a kornyezetbarat kialakitasrol

A berendezést ugy tervezték, hogy megfeleljen a 2009/125/EK iranyelvnek és a 2019/1784/EU
rendeletnek.

Hatasfok és Uresjarati energiafogyasztas:

Név Uresjarati allapotban | Hatasfok maximalis energiafogyasztas
mért teljesitmény mellett
Rogue ET 230iP ACDC 20 W 83%

A hatasfok és az Uresjarati fogyasztas értékét az EN 60974-1:2012 termékszabvanyban
meghatarozott modszerrel és feltételek mellett mérték.

A gyarté neve, tovabba a termék neve, sorozatszama és a gyartas datuma az adatlapon olvashatoé.

1—H— XXXXXXXXXXXXXXX .
P

ESAB AB

Lindholmsallen 9,

Box 8004, SE-41755 2
- SWEDEN

Made in China

Ser. No.:
LLRRRYYWWisitt 3

[LLT RRR [ Yvww[ et |
3A 3 3C 3D

1. Terméknév
2. A gyart6 neve és cime
3. Sorozatszam
3A. Gyartasi hely kédja
3B. Fellilvizsgalati szint (az év utols6 szamjegye és a hét szama)
3C. Gyartas éve és hete (az év utolso két szamjegye és a hét szama)
3D. Szekvencialis szamrendszer (minden hét 0001-gyel kezdddik)

0700 500 209 -1 - © ESAB AB 2024



4 UZEMBE HELYEZES

4 UZEMBE HELYEZES

A telepitést szakembernek kell végeznie.

VIGYAZAT!
A terméket ipari hasznalatra tervezték. Lakokdrnyezetben a berendezés interferenciat
okozhat. A megfeleld évintézkedések megtétele a felhasznalé feladata.

4.1 Helyszin

Ugy helyezze el az aramforrast, hogy a hiitélevegé bemeneti és kimeneti nyilasai ne legyenek
elfedve.

A. Minimum 200 mm (8 huvelyk)
B. Minimum 200 mm (8 htivelyk)

0700 500 209 -12- © ESAB AB 2024



4 UZEMBE HELYEZES

4.2

Emelési utasitasok

Az aramforras barmely fogé segitségével felemelhet6.

A

4.3

FIGYELMEZTETES!
Rdgzitse a berendezést, kiléndsen, ha

a talaj egyenetlen, vagy lejtés. >10°

Halozati aramellatas

MEGJEGYZES!
Az elektromos hal6zatra vonatkozé kdvetelmények

E berendezés megfelel az IEC 61000-3-12 szabvanynak azzal, hogy a zérlati aram
meghaladja vagy azonos az S__ ., értékkel a felhasznalo igénybevételi pontja és a nyilvanos
halézat kdzotti csatlakozasi ponton. A berendezés telepitdje vagy hasznaléja felelés azért,
hogy — szilikség esetén a haldzat Gzemeltetdjével valé konzultacié révén is — biztositsa, hogy a
berendezést a fentiek szerint csak S__ . -nél nagyobb vagy azzal azonos zarlati arammal
jellemezheté halézathoz csatlakoztassak. Tekintse meg a miiszaki adatokat a MUSZAKI
ADATOK c. fejezetben.
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4 UZEMBE HELYEZES

1. Adattabla a tapcsatlakozas adataival a gép
aljan

4.4  Ajanlott biztositékméret és minimalis
kabelkeresztmetszet

A EIGYELMEZTETES!
Aramutés vagy tlizveszély jelentkezhet, ha az elektromos szervizelési utmutaté alabbi
ajanlasait nem kovetik. Ezek az ajanlasok egy adott mellékaramkorre vonatkoznak, melyet a
hegeszt6-aramforras névleges teljesitményéhez és miikddési ciklusahoz igazitottak.

120/230 V, 1 ~ 50/60 Hz
Tapfesziltség 230 VAC 120 VAC

Bemend aram maximalis teljesitmény mellett 27 A 224 A

Ajanlott biztositék* vagy aramkdéri megszakitd maximalis
besorolasa
*Késleltetett biztositék

Ajanlott biztositék vagy aramkdri megszakité maximalis 16 A 40A

besorolasa

Javasolt minimalis huzalméret 2,5 mm?2 2,5 mm?
(13 AWG) (13 AWG)

Ajanlott hosszabbité maximalis hossza 15 m (50 lab) 15 m (50 lab)

Javasolt minimalis foldel6vezeték-méret 2,5 mm?2 2,5 mm?
(13 AWG) (13 AWG)

Aramellatas generatorral

Az aramforras kilénb6zé tipusu generatorokrol taplalhaté. Egyes generatorok azonban esetleg nem
biztositanak elegend energiat a hegeszté-aramforras megfeleld mikddtetéséhez. Automatikus
feszlltségszabalyozassal (Automatic Voltage Regulation — AVR), vagy ezzel egyenértékii vagy jobb
tipusu szabalyozassal rendelkezd, 13 kW-os névleges teljesitményl generatorok ajanlottak.

4.5 Az aramforras és a hiitéegység csatlakoztatasa

Csak megfelel6 villanyszerelési ismeretekkel rendelkezé (jogosult) személyek tavolithatjak el a
biztonsagi lemezeket, hogy bekdssék a berendezést, vagy szervizeljék, karbantartsak vagy
megjavitsak a hegesztékészuléket.

1) Kapcsolja ki a hegeszté aramforrast.
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4 UZEMBE HELYEZES

2) Szerelje fel a szerelvényt az aramforras als6 lemezére.

lemezt.

4) Csatlakoztassa a tapkabelt és az 0sszekotd vezetéket.
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4 UZEMBE HELYEZES

5) Helyezze vissza a négyzet alaku lemezt, és rogzitse csavarral az aramforras aljahoz.

6) Helyezze az aramforrast a hiité tetejére; az aramforrast a hité hatulja fel6l nyomja elére.

MEGJEGYZES!
A hiitékdzeget hegesztépisztoly vagy négy méternél hosszabb csatlakozdkabel
csatlakoztatasa esetén utan kell tolteni.
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5 UZEMELTETES

A késziilék kezelésére vonatkozé altalanos biztonsagi szabalyok e kézikonyv "BIZTONSAG" c.
fejezetében talalhatok. A berendezés hasznalata el6tt tanulmanyozza alaposan!

MEGJEGYZES!
A berendezés mozgatasahoz az erre valo fogantyut hasznalja. Soha ne huzza a kabeleknél
fogva.

A EIGYELMEZTETES!
Aramités! Mikddés kézben ne érjen a munkadarabhoz vagy a hegesztéfejhez!

5.1 Csatlakozasok és vezérlo eszkozok

1 —
= 2 —
.; > o o
\\'\'\ 0“
~ 3 @ o \
o
: (
[\ =5 5
6
11 ’
10
9
7 8 12
1. Fékapcsolo 7. OKC (+)
2. Bemeneti kabel 8. 2Pin csatlakozd
3. TFT 9. 8Pin csatlakozd
4. Folyamatvéalasztas 10. Gazkimenet
5. Csavar 11. OKC (-)
6. Vissza gomb 12. Gazbemenet

5.2 Hegeszto- és testkabelek csatlakoztatasa

Az aramforrasnak két kimenete van, egy pozitiv hegeszt6 kimenet (+) és egy negativ hegeszt6
kimenet (-) a hegeszt6 és a testkabelek csatlakoztatasahoz. A hegesztési eljarastol vagy a hasznalt
elektréda tipusatol figg, hogy a hegesztékabelt melyik kivezetéshez kell csatlakoztatni.
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* TIG-hegesztés esetén a hegesztdpisztoly a negativ hegesztd kimenetet (-), a testkabel pedig a
pozitiv hegeszté kimenetet (+) hasznalja.

*  MMA hegesztés esetén, a hasznalt elekirdda tipusatol fliggbéen, a hegesztdkabel csatlakoztathaté a
pozitiv hegesztdé kimenethez (+) vagy a negativ (-) hegeszté kimenethez. A kivezetés polaritasa
megtalalhaté az elektréda csomagolasan.

1) Csatlakoztassa a testkabelt az aramforras masik kimenetéhez.

2) Rodgzitse a testkabel érintkezbjét a munkadarabhoz, és biztositsa, hogy j6 legyen az érintkezés a
munkadarab és a hegeszt6 aramforras testkabelének kivezetése kdzott.

5.3 A haloézati csatlakozas be-/kikapcsolasa

VIGYAZAT!
Hegesztés kdzben (terhelés alatt) ne kapcsolja ki az aramforrast.

1) A berendezést a kapcsolo ,|” allasba kapcsolasaval helyezheti aram ala.

2) A berendezést a fékapcsold ,0” allasba kapcsolasaval helyezheti Gzemen kivl.

Flggetlendl attdl, hogy az aramellatas szokatlan médon megszakadt vagy az aramforrast a szokasos
maodon kapcsoltak ki, a hegesztési adatok elment8dnek, és azok a berendezés kdvetkez§
bekapcsolasakor rendelkezésre allnak.

54 Ventilatorvezérlés

Az aramforras egy automatikus hészabalyozéval van ellatva. A gép bekapcsolasakor a ventilator 10
masodpercig mikddik, majd leall. A ventilator a hegesztés megkezdését kdvetben a hegesztés
befejése utan még par percig mikddik, majd az aramforras energiatakarékos izemmadra kapcsol. A
ventilator a hegesztés folytatasakor Ujraindul.

5.5 Hovédelem

Az dramforras rendelkezik tulmelegedés elleni hévédelemmel. Amikor a h6mérséklet
eléri a 80%-os korlatot, a tulmelegedés visszajelzbje villogni kezd a panelen; ha a
hémérséklet meghaladja a korlatot, a hegesztés leall, a tilmelegedés visszajelzdje
kigyullad, és a kijelzdn hibalizenet jelenik meg. A védelem automatikusan helyreall,
amint megfeleld mértékben lecsdkken a hémérseklet.

5.6 Fesziltségcsokkentd eszkoz (VRD)

A VRD-funkci6 biztositja, hogy az Uresjarasi feszlltség ne haladja meg a 15 V értéket,
amikor nem folyik hegesztés. Ezt a TFT-kijelz6n egy vilagité VRD lampa jelzi. A VRD

VRD az alapértelmezett beallitas szerint ki van kapcsolva. A VRD S1 kapcsoldja a vezérld
HMI NYAK lapjan talalhato. A bekapcsolashoz kapcsolja bekapcsolt allasba.
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5.7 Felhasznaloi feltilet

5.71 Vezérlopanel

1. Kijelzd

2. Folyamatvalaszté gomb
Nyomija meg a gombot a fémeniibe vald navigalashoz.

3. Vezérlégomb

Forgassa jobbra/balra, majd nyomja meg.
4. Vissza gomb

Visszatérés az el6z6 meniibe.

5.7.2 Informacidés képernyo

Ebben a meniben a felhasznald informaciot talal a fogyo- és potalkatrészekrél, az ajanlott
hegesztépalcakrol, az altalanos karbantartasi leirasra és a felhasznaléi kézikonyvre mutaté Qr-kodral,
illetve tippeket és oOtleteket olvashat.

Process

&--‘

1. Informaciés képernyd

5.7.3 Beallitasok képerny6

Ebben a menulben a beallitasok modosithatdak. A beallitasok eléréséhez nyomja meg a menli gombot
a menuképerny® megjelenitéséhez, majd forditsa a f6gombot a beallitasok ikonra, és nyomja meg a
fégombot.
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| o | 0| =

Process
h

1. Beallitasok képerny6

/ SETTINGS
Language

Unit of measure
Display brightness
TIG home view

Remote min. level

11 TIG HOME VIEW

(e o]
Sequencer
Seq./Pulse

AC settings

/ SETTINGS

Remote min. level

Trigger job shift ©

TIG start parameter ’

Factory reset

About

/1 TIG START PARAMETER
Overwrite default parameters [ O]
ACTIG Start Amps 60 A
[icnosurme———owo: |
DCTIG Start Amps 40 A

DCTIG Start Time 0.010s

1. Nyelvi beallitasok
2. Mértékegység
3. Fényer6 beallitasok
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TIG kezd6nézet

A kezd6képernyon lathatoé TIG hegesztés nézetének kivalasztasara hasznalhaté. A kivalaszto
képerny6hoz forditsa el a f6gombot, majd nyomja meg akkor, amikor a TIG kezdd nézet kerl
kijelolésre. Szekv./Impulzus csak akkor valaszthatd, ha az Impulzus aktivalt.

Ha az AC (valtdaram) beallitasok keriinek kivalasztasra, a kezd6képernyénél megnyomott f{6gomb
azonnal az AC beallitasok oldalra visz.

Tavoli min. beallitasok (az amper beallitas szazalékos aranya)

A tavvezérlén a min. aram beallitasahoz hasznalando. Beallitasa a beallitott aram bizonyos %-anak
megadasaval torténik 0-t6l 99%-ig, 1%-os lépésekben.

Példaul ha az aramerdsség 100 A, és a tavoli min. aram funkcié 20, a tavoli min. aram 20 A lesz.
Ha az aramerésség 80 A, és a tavoli min. aram funkcié 50, a tavoli min. aram 40 A lesz.

A beallitasi képerny6re valod belépéshez nyomja meg a f6gombot, amikor a tavvezérlé min. szint
kerul kiemelésre, majd a jelzetteknek megfelel6en forditsa el a fégombot a szazalékos érték
beadllitasahoz. Erésitse meg a beallitasokat a fégomb megnyomasaval. Ezutan a kijelzén ismét a
menuképerny6 jelenik meg.

Feladateltolas inditasa BE/KI (csak TIG)

A tarolt feladatok el6hivasara szolgal akkor, amikor a gép be van kapcsolva, de nincs ivhizas. Ez a
funkcié a hegesztépisztoly mikddteté kapcsoldjanak megnyomasaval lehetbvé teszi a kiilonféle
hegesztési adatmemoriak kozotti valtast.

Letiltott az MMA-folyamatban, mikézben TIG-folyamat izemmaodban van, ha az MMA-paraméterek
az els6 3 feladat barmelyikében mentésre keriinek, akkor az inditasi feladat eltolasa csak a mentett
TIG-feladatok esetén mikodik.

A felhasznalé kivalaszthatja az elsé harom feladatpozicié egyikét, és el6hivhatja azt. A kapcsolét a
TIG-pisztoly atvalt az 1. feladatra; kétszeri megnyomassal a 2. feladatra, haromszori
megnyomassal a 3. feladatra. Ugras az 1-2-3-1... k6z6tt (csak akkor, ha a feladatpozicié nem ures).
Ha haromnal tébb feladat aktiv, amikor a ,Feladateltolas aktivalasa” inditasra kerll, a feladat addig
aktiv marad, amig a felhasznalé6 meg nem nyomja a kapcsolét egy Uj feladateltolashoz.

A felhasznalé be- vagy kikapcsolhatja a feladateltolas aktivalasa funkciot; bekapcsolas esetén a
kezd6képernyén jelzéfény lathato (lasd a , TIG kezd6képernyd” cimii fejezetet).

TIG inditasi paraméter

A gép alapértelmezett ivinditasi paraméterrel rendelkezik, ha a felhasznal6 kildnb6zé
tipusu/atméréja volframelektrodat valaszt ki. Ez az alapértelmezett beallitas segit a jo ivinditd
karakter kialakitasaban. Ugyanakkor a felhasznalé médosithatja a kezdd paramétereket (aram és
id6). Az ivinditasi aram és id§ beallitasahoz hasznalja az ,Overwrite Parameters” (Paraméterek
felllirasa) lehetéséget.

Gyari visszaallitas

Beallitasok alaphelyzetbe allitasa.

Névjegy

Jelenlegi szoftververzio.

5.7.4 Tavoli képernyo

1.

ﬂ

Process

h O

Téavoli képernyd
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Csatlakoztassa a tavvezérlét az aramforras eliilsé oldalan 1évé 8Pin csatlakozéhoz, és aktivalja a
tavvezeérlét a menuképernydn. A tavvezérl$ aktivalasakor a vezérl6panel nem engedélyezi az
interakciét, de megmutatja a hegesztési adatokat.

Amennyiben egy tavoli eszkdzt csatlakoztat, az aramforrds maximalis dramat az el6lap kezel6gombja
hatarozza meg, fliggetlendl a tavoli eszkdz beallitasaitol.

Ha nincs tavoli eszkdz csatlakoztatva az aramforrashoz, a kijelzén a ,Nincs észlelt taviranyitd” felirat
jelenik meg. Csatlakoztatott tavoli eszkdz esetén (lasd az Informacios meni Tartozékok képernydjén a
lehet6ségeket) kapcsolja be vagy ki az eszkdzt a f6gomb elforgatasaval. Erdsitse meg a valasztast a
fégomb megnyomasaval. Ezutan a kijelzdn ismét a menuképernyd jelenik meg.

No remote detected Remote ON

5.7.5 Feladatok képernyé

DR

Process
s -
h- © | 2

1. Feladatok képernyd

A Rogue ET 230iP ACDC aramforras 10 feladatot képes tarolni minden hegesztési folyamatnal. A
létfontossagu hegesztési adatok a kdnnyebb kivalasztads érdekében megtekintheték a Feladatok
menulben.

/JOBS

A

v

o 6 e
87A | 112A | 130A

"4 AC ot m

Press and hold for 2s to save

Az aktualis hegesztési adatok mentéséhez lIépjen be a Feladatok képernydre, keressen egy ures vagy
lecserélhet6 feladatpoziciot, majd tartsa lenyomva a fégombot két masodpercig.

Feladat el6hivasahoz Iépjen be a Feladatok képernyére a megfelelé hegesztési folyamat
menuképerny6jén, gorgessen végig a feladatok listajan a fégomb forgatasaval, és a fégomb
megnyomasaval erésitse meg a valasztast.
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Feladat eltavolitasahoz forgassa a fégombot a kérdéses feladatpozicidhoz, nyomja meg és tartsa
lenyomva a bissza gombot addig, amig a képernyén meg nem jelenik a ,Feladatpozici6 toriése” felirat,
majd a fdgomb megnyomasaval hagyja ezt jova.

5.7.6 Hegesztési képernyo

75A

®
@ G247 s 20'0 V @

1. Pillanatnyi aramérték hegesztés kdzben, vagy az utolsé hegesztés atlagarama hegesztés utan.

2. Pillanatnyi feszlltségérték hegesztés kdzben, vagy az utolsé hegesztés atlagos fesziiltsége
hegesztés utan.

3. Az utols6 hegesztés aktiv ivideje lathatd hegesztés utan a képernyon.

Az utols6 hegesztés adatai a hegesztés utan tiz masodpercig lathatdk. Tiz masodperc letelte utan, ha
nem nyulnak a felhasznaldi fellilethez, a kijelzé visszaugrik a hegesztés elbtti nézetre.

5.7.7 MMA hegesztés

Az MMA hegesztést bevonatos elektrodaval végzett hegesztésnek is nevezik. Az iv
e — megolvasztja az elektrodat, illetve a munkadarab egy bizonyos részét is. Az olvadas
/ soran képz6doé burok véddréteget képez, és az olvadék Iégkori beszennyezddéstd|
val6 védelme érdekében védégazt hoz létre.

MMA hegesztés esetén a hegesztd aramforrast a kbvetkez6k egészitik ki:

* hegesztékabel elektrédafogoval
» Testkabel bilinccsel

MMA/RUd kezd6képernyo

75A |-

cd. h3 r5 @

1. VRD
A VRD-funkcié biztositja, hogy az Uresjarasi feszlltség ne haladja meg a 35 V értéket, amikor nem
folyik hegesztés. Ha a VRD be van kapcsolva, a kezdéképerny6 allapotsoraban megjelenik a ,VRD”
felirat. A gyari alapértelmezett beallitas a VRD ki (Ausztralia kivételével). E funkcio aktivalasa
érdekében vegye fel a kapcsolatot egy engedéllyel rendelkezé ESAB szerviztechnikussal.

0700 500 209 -23- © ESAB AB 2024



5 UZEMELTETES

2. Elére bedllitott hegesztési aram
Forgassa a fégombot az 6ramutato jarasaval megegyez6 iranyba az elére beallitott hegesztési
aram noveléséhez, vagy az éramutat6 jarasaval ellentétes irdnyba az elére beallitott hegesztési
aram csOkkentéséhez.

3. A kezdbképerny6 alsé savja
Itt lathaté a hegesztési folyamat allapota, az iverd szintje, a meleginditasi szint, a feladatvalasztas
és a tavoli csatlakozas. Barmilyen médositashoz vagy beallitashoz nyomja meg a Menu gombot a
meniképernydre vald belépéshez, majd navigaljon a fégomb elforgatasaval.

MMA/RUd menuképerny6

oS 2 KNS

Process
&

1. MMA/RUd meniképernyd

Folyamatvalasztas
Nyomja meg a fégombot a folyamatvalasztd képernyére vald belépéshez, majd a fégomb ismételt
megnyomasaval valassza ki a Rud (MMA) funkciét.

Elektroda tipus
Valasszon a rutil/alap elektréda és a celluléz elektréda kézott a fégomb elforgatasaval, és erésitse
meg a valasztast a fégomb megnyomasaval.

Rutile /Basic

Rutile/Basic
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Meleginditas

A meleginditas funkcié ideiglenesen megndveli az aramot a hegesztés elején, ezaltal csokkenti a
kezdépontnal el6forduld kotéshiany kockazatat. A fégomb elforgatasaval allitsa be a meleginditasi
szintet 1 és 10 k6zo6tt a meleginditasi képernydn. Erésitse meg a beallitast a fégomb megnyomasaval;
a beallitott meleginditasi szint ezutdn megjelenik a menuképernyén.

Hot start

Az iv ereje

Az iver6sség funkcio hatarozza meg az aramerdsség valtozasat az iv hosszanak hegesztés soran
torténd valtozasa kdzben. Hasznéljon alacsony értéki iver6sséget egy nyugodtabb, kevesebb
anyagot kifrocskol ivért, illetve magasabb értéki iverésséget a forro ivért. Forgassa el a fé6gombot az
iveré 1-10 kozotti szintjének beallitasahoz az iver® képernyén. Erésitse meg a beallitast a f6gomb
megnyomasaval, és a beallitott iver6 megjelenik a menuképernydn.

5.7.8 TIG-hegesztés

TIG-hegesztés soran egy nem olvado volfram elektrédaval huzott ivvel megdmlesztik a
munkadarabot. Az olvadékot és az elektrodat védégaz 6vja, amely altalaban
'- valamilyen inert gazbal all.

TIG-hegesztés esetén a hegesztd aramforrast a kdvetkezdk egészitik ki:

* TIG hegesztdpisztoly

* agazadagol6 bemenetéhez (t6mldbilincs segitségével) csatlakoztatott gaztémlé
* argongaz-palack

* argongaz nyomasszabalyozé

+ volfram elektréda

« testkabel (bilinccsel)

LiftArc TIG gyujtas és TIG HG gyujtas
Ez az aramforras LiftArc TIG gyujtasu és TIG HG gyujtasu.

LiftArc TIG gyujtas
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a felhasznalé megnyomja a mikodtetd kapcsoldt, majd a volfram elektrodat elemeli a
munkadarabtdl. A volfram beszennyez8dési kockazatanak elkerllése érdekében az
inditéaram nagyon alacsony, és lassan emelkedik a beallitott értékre (ezt az

1 l A LiftArc™ akkor hozza létre az ivet, amikor a volfram elektréda a munkadarabhoz ér,
h'

aramfelfutdsi funkcié szabéalyozza).

A volfram elektrodat hozza kell érinteni a munkadarabhoz, majd nyomja meg a
hegesztdpisztoly kapcsoléjat. Amikor késdbb elemelik azt a munkadarabtdl, az iv

korlatozott aramszinten jon létre.

TIG HF gyujtas

A HF (nagyfrekvencias) gyuijtas funkcié egy nagyfrekvencigju feszultséggel rendelkezd

hegesztés megkezdése soran beszennyez8djon. El6fordulhat, hogy a
nagyfrekvenciaju feszlltség megzavarja a kérnyez6 terileteken talalhaté egyéb

; ( pilot ivvel hozza létre az ivet. Ezzel csdkkenti annak kockazatat, hogy a volfram a
h'

elektromos berendezések miikodését.

A HF gyujtas funkcidval ugy lehet ivet hazni, hogy a volfram elektrédat szikrazasig
kozelitik a munkadarabhoz, és megnyomjak a TIG hegeszt6pisztoly kapcsolojat.

TIG kezd6képernyd

21.6mm WP A\ Outofrange 13

j—s{ 20 Hz

EP

'0)

®_
o116 A |

f=+{50%

EN

1. ATIG kezdbképernyd also savja
» Volframelektréda atméréje

Csak AC TIG moédban érhet6 el.

* Volframelektréda tipusa

Csak AC TIG modban érhet6 el.

» Tartomanyon kivl

%’Ac llor N @ 2—@

Ha a hegesztési aram kiviil esik a volframelektréda-korlatozason.

* Feladateltolas inditasa

Csak akkor érhetd el, ha ez a funkcié be van kapcsolva.

* Vizh(it6 csatlakozasa

A vizhiités szimbdluma megjelenik az allapotsorban, amikor vizhiité csatlakoztatott.

2. Elére beallitott hegesztési aram

Forgassa a fégombot az éramutaté jarasaval megegyezd irdnyba az elére beallitott hegesztési
aram noveléséhez, vagy az éramutato jarasaval ellentétes irdnyba az elére beallitott hegesztési

aram csokkentéséhez.

0700 500 209
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5 UZEMELTETES

3. TIG-hegesztés

Az alapnézet, a szekvenszer nézet vagy a szekvenszer/impulzus nézet vagy AC beallitasok nézet
kozotti valtashoz nyomja meg a menii gombot, és Iépjen be a Beallitasok meniibe. Ha az AC

beallitas nézet keril kivalasztasra, a kezd6képernydénél megnyomott f{6gomb azonnal az AC
bedllitasok oldalra visz.

21.6 mm

WP A Out of range

21.6mm WP A Outof range

T02A |[116A 47

2.2s T2A 102A 10.2s

Alapnézet/szekvenszer nézet

21.6mm WP A Outof range M o1.6mm WP A Outofrange o

116 A £/x\c | 116 A

2.2s T2A 102A 10.2s

=+ 50%

-
-\ 4 U1 @O S-Nae o 1T @

LV

Szekv./Impulzus nézet / AC beallitdsok nézet
4. Also sav

A hegesztési folyamat kivalasztott eleme, a kapcsolo lizemmadd, az impulzus, a feladatvalasztas és

a tavoli csatlakozas. Barmilyen médositdshoz vagy beallitdshoz nyomja meg a Menu gombot, majd
navigaljon a funkciok kdzott a f6gomb elforgatasaval.

Szekvenszer/impulzus TIG kezdénézet

@ -l'_‘—l_48%
® 116 A 50% +®

120 Hz

t

pc llor NN @

1. Csucsidd nézet

3. Alaparam nézet
2. Frekvencia nézet
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5 UZEMELTETES

Szekvenszer TIG kezd6nézet

HEA /i

fac 4, 1IN @ J

@éé

1. Hegeszt6gaz-el6aramlas nézet 4. Aramlefutas nézet
2. Kezdééram nézet 5. Végs6 aram nézet
3. Aramfelfutas nézet 6. Utdlagos gazaramlas nézet

TIG menuképernyd

Ha a Lift TIG vagy a TIG HF van kivalasztva, nyomja meg a Meni gombot a TIG menu képerny§
eléhivasahoz.

1. Folyamat kivalasztasa
Ha ez az ikon van kiemelve, a f6gomb megnyomasaval |épjen be a folyamatvalaszté képernyére, és

valasszon a Lift TIG vagy a TIG HF kdzott.

2. AC beallitasok
Nyomja meg a fégombot az AC beallitasok képernyére vald belépéshez, és allitsa be az AC
hegesztés kiilonb6zd paramétereit, mint példaul: egyensuly/frekvencia/eltolas/hullamforma.
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5 UZEMELTETES

1 AC SETTINGS T‘ L[‘|
Welding amperage 104 A ’

Balance 50%
Frequency 20 Hz
Offset 0A

« Egyensuly
Az egyensuly (%) beallitasara szolgal AC TIG haladé lizemmddban; ez az arany az EP és az EN
kozott egy gorbében. Az egyensuly lehetévé teszi az ivszélesség, a hd és a tisztitasi mlvelet stb.
szabalyozasat
Az egyensuly névelésének elényei (azaz az AC TIG-gorbe EN részének ndvelése):

Nagyobb penetracio elérése

Segit a haladasi sebesség névelésében

Segit a hegesztési varrat sz(ikitésében

Segit a volframelektrdéda élettartamanak névelésében és csdkkenti a gydngydsddést.

Csokkenti a bevésett zona méretét a szebb megjelenés érdekében

o

o O O O

Az egyensuly csokkentésének elényei (azaz az AC TIG-gorbe EP részének novelése):
o Jobb tisztitdsi mlvelet az er6sebb oxidacio eltavolitdsdhoz a munkalemezen

o Minimalisra csdkkenti a penetraciot, ami segit megeldzni a vékony anyagok atégését
o Szélesiti a varratprofilt, és segit az illesztés mindkét oldalat hegeszteni

MEGJEGYZES!

Ovatosan 4llitsa be az egyensulyt. Ha egy adott hegesztési aramnal alacsonyabb értékre
csokkenti az egyensulyt, akkor a volfram erésebben fog gyongy6zni, ami csokkenti a
volframelektréda élettartamat, és veszithet az ivstabilitasbol.
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Eltolas

Az AC TIG eltolasi funkcidja az EP vagy az EN aramanak modositasara szolgal, hogy jobb tisztitas,
illetve jobb behatolas legyen elérhetd az egyensuly (ciklus) és/vagy a felhasznalé altal beallitott
aram allitasa nélkul. Az eltolas lehetévé teszi a felhasznalé szamara, hogy egy keskenyebb,
mélyebb behatolassal rendelkezd, lathato tisztitbhatas nélkali varratot vagy egy szélesebb, kisebb
behatolassal és lathato tisztitohatassal rendelkezé varratot hozzon létre, attdl fliggéen, hogy az
eltolast milyen irdnyba allitjak be.

AC TIG Gzemmaddban a felhasznald beallithatja az eltolasi paramétert, amely — (felhasznal6 altal
beallitott aramerésség — MIN) és + (felhasznalé altal beallitott aramerésség — MIN) k6z6tt lesz.
Labkapcsold hasznalatakor a MIN aram beallitott értéke befolyasolja a hasznalhato eltolasi
tartomanyt. Példaul, ha a felhasznal6 altal beallitott aram 104 A, akkor az allithaté eltolasi
tartomany —99 A és +99 A kdz6tt van, mivel a MIN aram 5 A, és ehhez 99 A-t hozzaadva 104 A az
eredmeény. Egy masik példa: +15 A-re allitott eltolas esetén 104 A-es felhasznalo altal beallitott
aramerdsséggel a hegesztési aram EP = 119 A és EN = 89 A.

Az alabbi képeken lathat6 egy példa az AC TIG kimeneti aramra kilonb6z6 egyensuly- és/vagy
eltolasi beallitasok esetén.

User Settings: I = 100A

Default Settings: Balance = 70%
Frequency = 120Hz Off set = 0A

len = 100A

EN EN

EP EP

ler = T00A
70%EN 30% EP 70%EN 30% EP

User Settings: I= 100A

Balance = 75%
Frequency =180Hz
Offset=-20A

len = 120A

EN EN

EP EP

ler = 8B0A

7S%EN  25%EP 75%EN  25%EP

User Settings: 1= 100A Remote Set to Half
Balance = 75% Offset=(-20 x 50%)
Frequency = 180Hz =-10A

Off set =-20A IEN with Offset=60A
IEP with Offset = 40A

len = 60A

EN EN

Ier = 40A EP L

» R ’ »
75%EN  25%EP 75%EN 25%EP

3. Szekvenszer beallitasok

A szekvenszer beallitasok képerny6re kiemelt szekvenszer ikon esetén, a f6gomb megnyomasaval
Iéphet be, a fégomb forgatasaval pedig navigalhat a szekvenszerben. A folyamatok moédositasahoz
nyomja meg a fégombot, amikor a modositani kivant folyamat sarga szinre valt, majd forgassa el a
fégombot a kijelzett értéknek megfeleld beallitashoz. Nyomja meg ismét a fégombot az érték
megerdsitéséhez és a beallitasi izemmaodbdl valo kilépéshez.
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Gazeléaramlas

A gazel6aramlas funkcid szabalyozza azt az id6t, ami alatt a védégaz mar a hegesztbiv létrehozasat
megel6z6en aramlik. A beallitasi tartomany 0,0-99,0 masodperc. A gyari alapértelmezett érték 0,2
masodperc.

Gazutdéaramlas

A gazutéaramlas funkcio szabdlyozza azt az idét, ami alatt a védégaz még a hegesztbiv
megszakitasat kovetden is aramlik. A beallitasi tartomany 0,0-99,0 masodperc. A gyari
alapértelmezett érték 6,0 masodperc.

Felfutas

Az aramfelfutasi funkcié az aramnévekedés idejét szabalyozza a hegesztés inditasi folyamata soran,
ezzel segit elkerllni a volfram elektroda esetleges sérilését. A beallitasi tartomany 0,0-20,0
masodperc. A gyari alapértelmezett érték 2 masodperc.

Aramlefutas

Az aramlefutasi funkcié az aramcsokkenés idejét szabalyozza a hegesztés ledllitasi folyamata soran,
ezzel segit elkerllni a csOvek esetleges sériilését, illetve a repedések kialakulasat. A beallitasi
tartomany 0,0-20,0 masodperc. A gyari alapértelmezett érték 2 masodperc.

4. Impulzus-beallitasok
Az impulzusaram beallitdsahoz négy paraméter szikséges: impulzusaram, alaparam,
impulzusegyensuly és impulzusfrekvencia.

Csucsaram

Impulzusaram hasznalata esetén a két aramérték kozul a magasabb érték. Beallitasi tartomany 5 és
230 A (DC)/15 és 230 A (AC).

Alaparam

Impulzusaram hasznalata esetén a két aramérték kdzil az alacsonyabb érték. Beallitasi tartomany 5
és 230 A (DC)/15 és 230 (AC).

Cslcsido

A csucsid6 az impulzusaram és az alaparam egy impulzus cikluson bellli aranya. Az iv energigjanak
és a hegesztési olvadék méretének szabalyozasahoz a csucsidd médosithaté az egy impulzus
cikluson bellli impulzusaram szazalékanak beallitasaval. A beallitasi tartomany 10-90%, és a f6gomb
minden egyes elforditasa 1%-os értékvaltozast jelent. A gyari alapértelmezett érték 50%.

Példaul ha a csucsidé 50%-ra van allitva, a csicsaram és az alaparam ideje egyenléen oszlik el az
impulzus ciklus soran. Ha a csucsid6 90%-ra van allitva, a csticsaram ideje az impulzus ciklus 90%-at,
az alaparam pedig csupan a 10%-at teszi ki.

Frekvencia

Az impulzus ciklusok szama egy adott iddintervallumon beltl. Minél magasabb a frekvencia, annal
tébb impulzus ciklus fordul el§ egy-egy idSintervallumban. Ha az impulzusfrekvencia alacsony értékre
van allitva, az olvadéknak az egyes impulzusok kdz6tt van ideje arra, hogy részben megszilarduljon.
Ha a frekvencia magas értékre van allitva, még pontosabb iv hozhato |étre.

A beallitasi tartomany 0,5-200 Hz. A gyari alapértelmezett érték 1 Hz.
0,1 (0,5 és 20 Hz kozott)
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1 (20 és 150 Hz kozétt)

5. Kapcsol6 lizemmod

2 iitem

l 1 2 Utem( médban nyomja le a TIG hegeszt6pisztoly mikodtetd kapcsoldjat (1) a
védbégaz dramlasanak elinditdsahoz és az iv létrehozdsahoz. Az aramerdsség a
bedllitott aramértékre emelkedik. Az aram csdkkentéséhez és az iv megszakitasahoz
engedje el a mikodtetd kapcsolot (2). A védégaz aramlasa tovabb folytatodik a
hegesztés és a volfram elektréda védelme érdekében.

_\%---

A = Gazeléaramlas
B = Felfutas
C = Lefutas

D = Gazutéaramlas

4;»

D

4 iitem

I I 4 Gtem( médban nyomja le a TIG hegeszt6pisztoly miikddtet kapcsoléjat (1) a védbégaz
aramlasanak elinditdsahoz, valamint egy prébaszintl iv Iétrehozasahoz. Az aram bedllitott
aramértékre ndveléséhez engedje el a mikddtetd kapcsolot (2). A hegesztés
befejezéséhez nyomja le ismét a mikodtetd kapcsoldt (3). Az aram ismét a probaszintre
csokken. Az iv megszakitdsadhoz engedje el a miikodtetd kapcsolét (4). A védbégaz
aramlasa tovabb folytatddik a hegesztés és a volfram elektroda védelme érdekében.

A = Gazeléaramlas
B = Felfutas

0700 500 209
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C = Lefutas

D = Gazutéaramlas
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4T

2
I I A 4T2 funkcién keresztiil 4t lehet valtani egy masodlagos aram értékre, ami a 4T2
4T2 aktivalas utan a szekvenszerben adhaté vagy valtoztathaté meg. A 4T2 aram funkcio
lehetbveé teszi a felhasznald szamara, hogy alacsonyabb aramerdsségre valtson
sarok- vagy élhegesztésnél, a hegesztés leallitasa nélkil.

A 4T2 csak kapcsold uzemmaéddban érheté el, ha a 4T2 engedélyezett.

Ha a 4T2 lizemmadd engedélyezett, akkor a hegesztés soran egy gyors
kapcsoloérintéssel aktivalhatd. A kapcsolé gyors megnyomasa (megnyomas, majd
felengedés) a kimeneti hegesztéaramot a ,Féaramrél” ,Masodlagos aramra” valija;
egy masik gyors megnyomassal az aram ,Masodlagos aramrél” ,Féaramra” valt, lasd
az alabbi abrat.

A E . D
1 2 3 4 5 6
A = Gazel6aramlas
B = Felfutas
C = Lefutas

D = Gazutbéaramlas
E = Masodlagos aram

Az alabbi abran lathaté a 4T2 Impulzus navigalasa vagy beallitasa az Impulzus képernyén.
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TIG AC - LiftArc 4-stroke

I
N2 [e=

Gas pre-flow

Main current Slope up

an] P ah] P

Start current

Background current Slope down

Final current

Gas post-flow

79A || 102A PRahW

200V
&Uw nn J m

247 s

1. Hegesztési méd valasztasa (AC TIG/DC TIG) 7. Alaparam bedllitasa (B aram)
2. 4T2 izemmdéd kivalasztasa 8. Aramlefutas beallitasa

3. Eléaramlasi gaz beallitdsa 9. Végs6 aram bedllitas

4. Kezddaram beallitas 10. Utéaramlasi gaz beallitasa

5. Aramfelfutas beallitasa 11. Aram beallitasa és attekintés
6. Fo6aram beallitasa (A aram) 12. Hegesztési képernyd

Ponthegesztési lizemméd
( A ponthegesztés két vékony lemez kivant helyen térténd 6sszehegesztésére
- hasznalhat6 ugy, hogy a fels6 és az als6 lemezek 6sszeolvasztasaval egy rogot
° .. képeznek a két elem kdzott. A ponthegesztési idd a ponthegesztési izemmaod aktiv
statusza esetén a szekvenszer menuben allithatd be.

Lasd az alabbi abrat a ponthegesztési mivelettel kapcsolatban.
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Gas pre-flow

120 A

2s 72A 102s

Gas post-flow Spot time

Main current

120 A

E S

22s T2A 0.2s 72A 10.2s

----nllll
22s 2s f2A 102s m

1. Hegesztési mdd kivélasztasa (AC TIG/DC TIG)4. Hegesztéaram beallitasa
2. Ponthegesztési lzemmad kivélasztasa 5. Ponthegesztés idétartamanak beallitasa
3. Eléaramlasi gaz bedllitasa 6. Utéaramlasi gaz bedllitasa

A labpedal funkcidinak ismertetése

Labpedal hasznalata 2 iitemii hegesztés soran a TIG hegesztdpisztoly kapcsoléjaval

2 item{ moédban — a labpedal aktivalasa mellett — nyomja le a TIG hegesztépisztoly mikodtetd
kapcsoldjat (1) a védbégaz aramlasanak elinditasahoz, illetve az iv létrehozasahoz. Az aramerdsség
a min. tavvezérelt aramértékre emelkedik. A labpedal hasznalataval szabalyozhatja a min.
tavvezérelt aram és a beallitott aramérték k6zé esé aramerésséget. Az aram csdkkentéséhez és az
iv megszakitasahoz engedije el a TIG hegesztdpisztoly mikodtetdé kapcsolojat (2). A védégaz
aramlasa tovabb folytatédik a hegesztés és a volfram elektroda védelme érdekében.

. g}G

: A : : . D
1 2

A = Gazeléaramlas E = Beallitott aram

B = Felfutas F = Min. tavvezérelt aram

C = Lefutas G = A labpedal segitségével

D = Gazutéaramlas modosithatdé dramerdésség-tartomany
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Labpedal hasznalata 4 litem(i hegesztés soran a TIG hegesztépisztoly kapcsoldjaval

4 item{ modban — a labpedal aktivalasa mellett — nyomja le a TIG hegesztépisztoly mikdodtetd
kapcsoldjat (1) a védbégaz aramlasanak elinditdsahoz, valamint egy probaszint( iv Iétrehozasahoz.
Az dram min. tdvvezérelt aramértékre ndveléséhez engedje el a mikddtetd kapcsolot (2). A
labpedal hasznalataval szabalyozhatja a min. tavvezérelt aram és a beallitott aramérték k6zé esé
aramerdsséget. A hegesztés befejezéséhez nyomja le ismét a miikddteté kapcsolét (3). Az aram
ismét a probaszintre cstkken. Az iv megszakitasahoz engedje el a mikddtetd kapcsolét (4). A
védbégaz aramlasa tovabb folytatédik a hegesztés és a volfram elektroda védelme érdekében.

! A o Lo D :
1 2 3 4

A = Gazelbéaramlas E = Beallitott aram

B = Felfutas F = Min. tavvezérelt aram

C = Lefutas G = A labpedal segitségével

D = Gazutoaramlas modosithatdé aramerdésség-tartomany

Labpedal

Nyomija le a labpedailt (1) a védégaz aramlasanak elinditasahoz és az iv létrehozasahoz. Az
aramerdsség a min. tavvezeérelt aramértékre emelkedik. A labpedal hasznalataval szabalyozhatja a
min. tavvezérelt aram és a beallitott aramérték kozé esé aramerésséget. Az aram csdkkentéséhez
és az iv megszakitasahoz engedje fel a labpedalt. A védégaz aramlasa tovabb folytatddik a
hegesztés és a volfram elektréda védelme érdekében.

¥e

! A ! D !
1

A = Gazeléaramlas E = Beallitott aram

B = Felfutas F = Min. tavvezérelt aram

C = Lefutas G = A labpedal segitségével

D = Gazutéaramlas modosithatdé dramerdésség-tartomany
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6 SZERVIZ

A FIGYELMEZTETES!
A tisztitads és a karbantartas idejére a halézati dramellatast meg kell szakitani.

VIGYAZAT!
A védblemezek eltavolitasat kizarélag megfeleld villamossagi ismeretekkel rendelkezé
(jogosult) személyek végezhetik.

A VIGYAZAT!
A termékre gyartdi garancia vonatkozik. Ha a szervizelést jogosulatlan szervizkbzpont vagy
személyzet végzi, a garancia érvényét veszti.

MEGJEGYZES!
A biztonsagos és megbizhaté mikodés érdekében fontos a rendszeres karbantartas.

MEGJEGYZES!
Rendkivul poros kdrnyezet esetén gyakrabban végezzen karbantartast.

Minden hasznalatot megel6z&en ellenérizze a kovetkezbket:

* Atermék és a kabelek nem sérlltek,
* A pisztoly tiszta és nem sérdlt.

6.1 Szokasos karbantartas

Karbantartasi Utemterv normal kériimények mellett. Minden hasznalat elétt ellenérizze a berendezést.

Intervallum Karbantartasi tertlet
3 havonta \
Tisztitsa meg vagy Tisztitsa meg a Ellendrizze vagy
tavolitsa el az hegeszt6kimeneteket: cserélje ki a
olvashatatlan cimkéket. hegesztGkabeleket.

6 havonta

Tisztitsa meg a
berendezés belsejét.
Hasznaljon csdkkentett
nyomasu, szaraz
sUritett leveg6t.

6.2 Tisztitasi utmutaté

Az dramforras teljesitményének fenntartasa és élettartamanak ndvelése érdekében elengedhetetlen a
termék rendszeres tisztitasa. A gyakorisag a kdvetkez6ktél figg:
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6 SZERVIZ

* a hegesztési eljaras,
* azivhuzas ideje
* a munkakornyezet

A VIGYAZAT!
Gy6z6djon meg rola, hogy a tisztitast megfeleléen el6készitett munkaterileten végzik.

A VIGYAZAT!
Tisztitas kdzben mindig viselje az ajanlott személyi védéfelszereléseket, pl. flildugdt,
véddszemiveget, maszkot, keszty(t és biztonsagi cipét.

1) Kapcsolja ki a gépet és szlintesse meg az aramforras tapellatasat.

A FIGYELMEZTETES!
A mivelet folytatasa el6tt varjon legalabb 5 masodpercet a kondenzatorok kisuléseéig.

2) Tavolitsa el a jobb oldalon Iévé két, illetve a tetén talalhaté négy csavart.

~-<

= [/4///

ﬁ

J

WL
7

I

VY

/2
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5) Hajlitsa be az ellils6 és a hats6 paneleket, majd emelje fel a fogantyut a burkolat eltavolitasahoz.

6) Tisztitsa meg csokkentett nyomasu, szaraz s(ritett levegével az aramforrast.

MEGJEGYZES!

Mivel az aramforrasnak egy ,piszkos oldala” (a jobb oldal) és egy ,tiszta oldala” (a bal
oldal) van, fontos, hogy ne tavolitsa el a bal oldali panelt addig, amig az aramforras jobb
oldalat meg nem tisztitotta.

7) Gyb6zd6djon meg rola, hogy az aramforras egyetlen részén sem maradt por.
8) Az aramforras megtisztitasa utan forditott sorrendben szerelje vissza az aramforras paneljeit.

MEGJEGYZES!

A jobb oldali panel visszaszerelésekor gy6z8djon meg rdla, hogy a panel belsé oldalan
talalhato IP-pajzs megfeleld poziciéban van. Az IP-pajzsnak nagyjabol 90°-ban kell alinia
az aramforrashoz képest ugy, hogy a hegeszté kimeneti csatlakozoja és a
transzformator-kimenetek kdzé kerdljon.

9) Huzza meg az oldalsé panelen talalhatd csavarokat a 4 Nm + 0,3 Nm (22,9 hiivelyk font £ 2,6).
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7 HIBAELHARITAS

A szakszerviz értesitése el6tt probalkozzon az alabbi ellenérzési és vizsgalati modszerekkel.

A hiba tipusa

Megsziintetésére tett intézkedés

MMA hegesztési
alapproblémak

Ellendrizze, hogy a hegeszts- és testkabelek helyesen vannak-e
csatlakoztatva az aramforrashoz.

Ellendrizze, hogy a bilincs megfeleléen érintkezik-e a munkadarabbal.

Ellenérizze, hogy megfelel6 elektrodakat és polaritast hasznaljon. A
polaritast az elektréda csomagolasan ellendrizheti.

Ellenérizze, hogy a helyes aramérték van-e beallitva.

iverésség és meleginditas médositasa.

TIG hegesztési problémak

Ellenérizze, hogy a hegesztd- és a testkabelek helyesen vannak-e
csatlakoztatva az aramforrashoz.

Ellenérizze, hogy a bilincs megfeleléen érintkezik-e a munkadarabbal.

Ellenérizze, hogy a TIG pisztoly kabele csatlakozik-e a negativ
hegeszt6 kimenethez.

Ellenérizze, hogy a megfelelé védégazt, gazaramot, hegesztéaramot,
toltérad elhelyezkedést, elektrodaatmérét, illetve hogy az aramforras
megfelel6 hegesztési mddjat hasznalja-e.

Ellenérizze, hogy a gazszelep be van-e kapcsolva a TIG pisztolyon.

Nincs iv

Ellenérizze azt, hogy be van-e kapcsolva a képerny®6; igy
meggy6z6dhet arrdl, hogy az aramforras aram alatt van-e.

Ellenérizze, hogy a vezérl6panel kijelz6je helyes értékeket mutat-e.

Ellenérizze, hogy a fékapcsolo be van-e kapcsolva.

Ellenérizze, hogy a hal6zat, a hegesztd és a testkabelek helyesen
vannak-e csatlakoztatva.

Ellenérizze a villamos haldzat biztositékait.

Hegesztés kézben
megszakad a
hegesztéaram-ellatas.

Ellendrizze, hogy a tulmelegedés lampa (hévédelem) a
vezérlBpanelen be van-e kapcsolva.

Folytassa a ,Nincs iv” hibatipussal.

A hévédelem gyakran
mikodésbe Iép

Ellendrizze, hogy a hegesztési aram ajanlott miikodési ciklusa nem
kerult tullépésre (lasd a ,Miikddési ciklus” fejezetet a MUSZAKI
ADATOK fejezetben).

Ellendrizze, hogy a leveg8beszivé és kifujé nyildsok nincsenek-e
eldugulva.

A szokasos karbantartasnak megfeleléen tisztitsa meg a berendezés
belsejét.
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A hiba tipusa Megsziintetésére tett intézkedés

Porozitas a hegesztett fém | Ellenérizze, hogy nem ures-e a gazpalack.

belsejében s . . . o .
Ellendrizze, hogy a gaz nyomasszabalyozdja nincs-e lezarva.
Ellendrizze, hogy a gaz bemeneti tomléje nem szivarog-e vagy
nincs-e akadalyoztatva.
Ellenérizze, hogy a megfelelé gaz van-e csatlakoztatva, illetve hogy a
megfelel6 gazaramot hasznalja-e.
Tartsa a lehet6 legkdzelebb a MIG pisztoly fuvokat a munkadarabhoz.
Ne dolgozzon huzatos terileten, mivel a huzat elviszi a védégazt.
Hegesztés elbtt gy6z6djon meg arrdl, hogy a munkadarab tiszta, olaj-
és zsirmentes felllettel rendelkezik-e.

Hibatiinet Intézkedés

Hiités

Szivargas a tomléknél. Ellenérizze, hogy a tomlébilincsek megfeleléen meg vannak-e

hdzva, illetve hogy a tomldk sértetlenek-e.
Szivargas a Ellenérizze, hogy a témitégyliri megfeleléen helyezkedik-e el a
hegesztészerszamnal. szerszam hatso végeén, illetve hogy sértetlen-e.
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8 HIBAKODOK

A hibakdd azt jelzi, hogy valamilyen hiba keletkezett a berendezésben. A hibakat a kijelzén megjelend

»Error” széveg, valamint az azt kdvetd hibakdd és leiras jelzi.

Hibalista

A berendezés kijelzi, hogy melyik hiba hanyszor fordult elé.

8.1

A hibakdédok ismertetése

A felhasznalé éltal elharithaté hibak kddjai aldbb olvashatok. Barmely hibakéd megjelenése esetén
vegye fel a kapcsolatot egy engedéllyel rendelkezé ESAB szerviztechnikussal.

Error code Elnevezés Informacié a Leiras Intézkedés
kijelzén
209:01 A halozati Error 20901 A A készulék azt Ellenérizze, hogy
tapellatas halozati tpellatas | észlelte, hogy a a halozati
feszlltsége magas | feszliltsége magas | bejovd halozati tapellatas a
tapellatas nem termékleirasban
felel meg a termék | szerepl6
specifikacidinak. tartomanyon beldl
van.
209:02 A haldzati Error 20902 A A készulék azt Ellendrizze, hogy
tapellatas halozati tapellatas | észlelte, hogy a a halézati
feszlltsége feszlltsége bejové haldzati tapellatas a
alacsony alacsony tapellatas nem termékleirasban
felel meg a termék | szerepl6
specifikacidinak. | tartomanyon belul
van.
206:02 Tdlmelegedés Error 20602 A termék Varjon, ameddig a
Tudlmelegedés tulmelegedett és | hBmérséklet
leallt, hogy a lecsokken.
ventilator
lehithesse a
berendezést. A
hegesztés az
egység lehiilését
kdvetben
folytatodhat.
114:01 Kommunikaciés Error 11401 Belsé | Kommunikacios Ellenérizze a
hiba kommunikacios hiba a PC CTRL kapcsolatot a HMI
hiba és HMI kozott. és a f6 vezeérld
NYAK lap kdzott.
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9 POTALKATRESZEK RENDELESE

VIGYAZAT!
Javitast és elektromos munkakat csak engedéllyel rendelkezd ESAB szerviztechnikus

végezhet. Csak eredeti ESAB cserealkatrészeket hasznaljon.

Az Rogue ET230 iP AC/DC kialakitasa és tesztelése az IEC-/EN 60974-1, IEC-/EN 60974-5 és az
IEC-/EN 60974-10 nemzetkdzi szabvanyok szerint torténik. A szervizelést vagy javitast végzé
jogosult szervizkézpont feladata annak ellenérzése, hogy a termék tovabbra is megfeleljen az

emlitett szabvanyoknak.

Pot- és kopo alkatrészek a legkdzelebbi ESAB forgalmazoétol rendelheték, lasd: esab.comértéket.
Rendeléskor adja meg a termék tipusat, sorozatszamat, megnevezését és a poétalkatrész listanak
megfelel6en a pétalkatrész szamat. Ez lehetévé teszi a rendelés Osszeallitasat és a pontos szallitast.

Az alkatrészlistat kilon dokumentum tartalmazza, amely letélthet az internetrél: www.esab.com
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FUGGELEK

BLOKKDIAGRAM

A kovetkezb sorozatszamtol: HA336YY-XXXXXX

0700 500 209 -44 - © ESAB AB 2024



FUGGELEK

RENDELESI SZAM

Ordering number Denomination Type Notes
0700 500 214 Power source Rouge ET 230iP CE Version
AC/DC
0700 500 209 Instruction manual Rogue ET 230iP
AC/DC
0700 500 210 Spare parts list Rogue ET 230iP
AC/DC

A kézikdnyv dokumentumszamanak harom utolsé szamjegye a kézikdnyv verzidjat mutatja. Ezért itt *
szimbolummal helyettesitjik azokat. Gy6z8djon meg arrdl, hogy a termékhez tartoz6 sorozatszamu
vagy szoftververziéju kézikdnyvet haszndlja, lasd a kézikdnyv elsé oldalat.

A muszaki dokumentacio a kovetkez6 oldalon érhet6 el: www.esab.com.
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TARTOZEKOK
0448 040 880 Coolmini3
0700 026 220 Exeor TIG SR 17 torch, Air, 4 m
0700 026 221 Exeor TIG SR 17 torch, Air, 8 m
0700 026 234 Exeor TIG SR 17-R torch, Air, 4 m
0700 026 235 Exeor TIG SR 17-R torch, Air, 8 m
0700 026 290 Exeor TIG SR 21 torch, Water, 4 m
0700 026 291 Exeor TIG SR 21 torch, Water, 8 m
0700 026 294 Exeor TIG SR 21-R torch, Water, 4 m
0700 026 295 Exeor TIG SR 21-R torch, Water, 8 m
0700 006 901 Return cable kit, OKC 50, 3 m
0700 006 889 Return cable kit, OKC 50, 5 m
0700 006 900 Electrode holder Handy, 200 A with 25 mm2,
3 m, OKC 50 3
A
AN
="
0700 500 084 Remote control, MMA 4
W4014450 Foot pedal with 4.5 m (15 ft) cable, 8 PIN
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0445 197 880 Shoulder strap

0460 330 881 Trolley

0465 720 002 ESAB coolant

0007 810 012
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