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NAGYRA ERTEKELJUK VALLALKOZASAT!

Kdszonjuk, hogy egy ESAB termék megvasarlasa mellett dontott! Megtiszteld, hogy ugy-
feleink kozott Udvozolhetjik, és mindent meg fogunk tenni, hogy az iparagban elérhetd
legjobb szervizszolgéltatast és megbizhatdsagot nyujtsuk Onnek. A termék mdgott kiterjedt
garanciank és globalis szervizhalozatunk all. Az Onhoz legkbzelebbi képviselet vagy szer-
viz megkereséséhez vagy latogasson el weboldalunkra, amelynek cime www.esab.com.

Jelen kézikonyvet azért hoztak létre, hogy tajékoztatast adjon az ESAB termék helyes
telepitésérdl. Legfébb célunk, hogy megelégedettséggel és biztonsagosan hasznalhassa
termékunket. Kérjik, szenteljen idét a teljes kézikdnyv elolvasasara, kulonds tekintettel a
biztonsagi 6vintézkedésekre. Segitségukkel elkerulheti azokat a potencialis kockazatokat,
amelyek a termékkel végzett munkavégzés kdzben eléfordulhatnak.

KIVALO TARSASAGBA KERULT!

Az épitok és gyartok elsé szamu markaja vilagszerte.
ESAB globalis markaju kézi és automatizalt plazma vagas.

Vallalatunk piacvezet6 innovaciodival és megbizhato, az id6 prébajat kiallo termékeivel emel-
kedik ki versenytarsai kozul. Bliszkék vagyunk technoldgiai fejlesztéseinkre, versenyképes
arainkra, kedvez6 szallitasi feltételeinkre, kivald Ugyfélszolgalatunkra és terméktamoga-
tasunkra, valamint az értékesitési és a marketing tapasztalatainkra.

Mindenekelbtt arra torekszunk elérni a biztonsagosabb munkakornyezet belul a hegesztési



VIGYAZAT
A Olvassa el a teljes kézikdnyvet és a munkaltato biztonsagi gyakorlatok elétt,
vagy a berendezést.
A kézikdnyvben talalhaté informaciok a gyarté legjobb tudasa szerint, a gyarté
semmilyen felel6sséget nem vallal.

Plazmavagas tapegység

ESAB Cutmaster® 100

SL100 1Torch™

Kezelési Kézikonyv Szam 300X5397HU

Hirdetni:

ESAB Group Inc.

2800 Airport Rd.

Denton, TX 76208

(940) 566-2000

www.esab.com

Szerzbi jog 2015, 2019 a ESAB

Minden jog fenntartva.

A munka részben vagy egészben az irasbeli engedélye nélkil tilos a kiado.

Akiad6 nem vallalja, és kizar minden felelésséget barmilyen veszteségért vagy karért
semmiféle mulasztas ebben a kdnyvben, hogy az ilyen hiba a gondatlansag, baleset,
vagy egyéb ok.

A nyomtatasi anyag van a dokumentum 47x1909

Az eredeti kiadas datumat: 2015. januar 15.
Valtoztatasok jegyzéke: Julius 1, 2019

Jegyezze fel a kdvetkezd adatokat garancia céljabdl:

Amennyiben a vasarolt:

Vasarlas datuma:

Tapfeszlltség ellatas, motorszam:

Faklyat, motorszam:




BIZTOSITSA, HOGY EZ AZ INFORMACIO ELJUT A BERENDEZES
KEZELOJEHEZ.A SZALLITOTOL KULON PELDANYOKAT IGENYELHET.

FIGYELEM

Ezek az UTASITASOK gyakorlott személyeknek szélnak. Ha nem teljesen jartas az
ivhegesztdoés vago berendezések miikodtetésében és biztonsagi intézkedéseiben,
mindenképpen olvassa el az «az ivhegesztés-, vagas és faragas ovintézkedései és
biztonsagi elbirasai» cimi, 52-529. ismertet6 flizetiinket. NE engedje szakképzetlen
személyzet szamara a berendezés osszeszerelését, miikodtetését és karbantarta-
sat. NE kisérelje meg a berendezés osszeszerelését és mikodtetését azel6tt, hogy
elolvasta és teljesen megértette volna a kovetkezékben leirt utasitasokat. Ha nem
értené teljesen az utasitasokat, kérjlik forduljon szallitéjahoz tovabbi informaciéért.
A berendezés osszeallitasanak és miikodtetésének megkezdése el6tt olvassa el a
biztonsagi intézkedéseket.

FELHASZNALOI FELELOSSEG

Ez a berendezés ennek a kézikdnyvnek és az azt kisérd felirati tablaknak és/vagy betétanyagoknak
megfeleléen fog teljesiteni, amennyiben az utasitasoknak megfelelen torténik a berendezés dsszeszerelése,
mikodtetése és karbantartasa. Ezt a berendezést rendszeres ellendrzésnek kell alavetni. Hibasan miikodé,
vagy elégtelenl karbantartott berendezést nem szabad hasznalni. A tor6tt, hianyzo, elhasznalt, eldeforma-
lodott vagy szennyezett alkatrészeket azonnal ki kell cserélni. Amennyiben ilyen jellegl karbantartasi, vagy
alkatrészcsere igény merine fel, a gyarto azt javasolja, hogy telefonos, vagy irasos kéréssel forduljon ahhoz
az illetékes forgalmazdhoz, akitél a berendezést vasarolta.

A berendezésen, vagy annak alkatrészein végzett barmilyen modositashoz a gyartd irasos beleegyezése
szlkséges. A gyartd, vagy az altala kijelolt karbantarto eljarasat kivéve a helytelen hasznalatbél, megfelel6tien
karbantartasbol, karokbdl, helytelen javitasbol, vagy mddositasbol eredd barmely mikodési hibaért egyedul a
berendezés mikddtetdje felel.

AZ OSSZESZERELES ES MUKODTETES ELOTT OLVASSA EL A HASZNALATI UTMUTATOT.

VEDJE ONMAGAT ES MASOKAT!
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MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Tovabbi informacidk
Az alacsony feszlltségrél szolé 2014/35 / EU iranyelv, amely 2016. aprilis 20-an lépett hatalyba
Az EMC-iranyelv 2014/30 / EU, amely 2016. aprilis 20-an Iépett hatalyba
A 2011/65 / EU RoHS iranyelv, amely 2013. januar 2-an Iép hatalyba

A berendezés tipusa
PLAZMA VAGORENDSZER

Tipusjelolés stb.
ESAB Cutmaster® 100, sorozatszamtol MX1518xxxxxx

Markanév vagy védjegy
ESAB

Gyart6 vagy meghatalmazott képviseldje
Név, cim, telefonszam:

ESAB Group Inc.

2800 Airport Rd

Denton TX 76207
Telefon: +01 800 426 1888, FAX +01 603 298 7402

A tervben, az Eurépai Gazdasagi Térségben hatalyos alabbi szabvanyt alkalmaztak:

IEC/EN 60974-1:2017 / AMD1:2019 vhegeszt5 berendezések - 1. rész: Hegesztés Aramforrésok.
IEC/EN 60974-10:2014 / AMD1:2015 Megjelent 2015-06-19 vhegesztd berendezések - 10. rész: Elektromagne-
ses dsszeférhetdségi (EMC) kbvetelmények

Szerint: Korlatozott hasznalatu, A. osztalyu berendezés, amelyet nem lakdhelyi hasznalatra szantak.

Alairasaval a gyarto, vagy a gyarté6 meghatalmazott képviselje kijelenti, hogy a széban forgé berendezés
medfelel a fenti biztonsagi kovetelményeknek

Datum Alairas Pozicié
1 marcius 2019 M
Flavio Santos Vezérigazgato

Tartozékok és kellékek

C€ 2019
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ESAB CUTMASTER 100

1.0 Biztonsagi ovintézkedések

Az ESAB hegeszt6- és plazmaives vagokészilékek mikodtetdinek feleléssége annak biztositdsa, hogy a
készulék kozelében dolgozdk betartsak a vonatkozoé biztonsagi utasitdsokat. A biztonsagi utasitdsoknak meg
kell felelnilik az ilyen tipusu hegeszté- vagy plazmaives vagokészilékekre vonatkozé kovetelményeknek. A
munkahelyen érvényes altalanos szabalyozason kivil a kovetkezé ajanlasokat is be kell tartani.

Mindenfajta munkalatot olyan képzett személynek kell végeznie, aki jol ismeri a hegeszté- és plazmaives
vagokészulékek muikodését. A késziilék helytelen mikddtetése olyan veszélyes helyzetet eredményezhet,
amely a berendezés miikodtetdjének sériilését okozhaztja, illetve kart tehet a berendezésben.

1. Ahegeszt6- vagy plazmaives vagokésziiléket mikodtetdjének ismernie kell a kovetkezdket:
- a készllék mikodését
- a vészledllitd kapcsolok elhelyezkedését
- azok m(ikodését
- a vonatkozo biztonsagi évintézkedéseket
- hegesztést és / vagy plazmaives vagast

N

A miikodtetdnek biztositania kell a kdvetkezdket:
- nem tartézkodik jogosulatlan személy a késziilék kdrnyezetében annak inditasakor
- senki nem marad védelem nélkiil az iv begyulladasa utan

3. A munkahely kdvetelményei:
- a célnak valé alkalmassag
- huzatmentes kornyezet

>

Személyi védéfelszerelés:

- Mindig viseljen olyan védéfelszerelést, mint védészemiiveg, t(izallé ruhdzat, védbékeszty(.

- Ne viseljen olyan szabadon allé kellékeket, mint sal, karkotd, gydr(, stb., amelyek beszorulhatnak,
vagy égési sériiléseket okozhatnak.

5. Altalanos dvintézkedések:
- Gy6z6djon meg arrdl, hogy a vezeték biztosan van rogzitve.
- Magasfesziiltségu késziiléken kizarolag képzett villanyszerel6 végezhet munkalatokat.
- Megfelel6 tlzolto késziiléknek kell lennie a kdzelben, egyértelmiien megjeldlt helyen.
- Kenési és karbantartasi munkalatok végzése tilos a késziléken muikodés kozben.

Az elektromos berendezéseket Ujrahasznositoé létesitményben helyezze el!

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl szolé 2002/96/EK iranyelvre
és/vagy elektronikus berendezéseket hasznos élettartamuk leteltével Ujrahasznosito léte-
sitményben kell elhelyezni.

Miutan 6n felel a berendezéseket, az on feladata, hogy tajékoztatast szerezzen a jovaha-
gyott begydjtéhelyekrol.

Tovabbi tajékoztatasért forduljon a legkézelebbi ESAB forgalmazohoz.

Az ESAB minden hegesztéshez sziikséges védbeszkdozt és kiegészitbt kinal.

300X5397HU ALTALANOS INFORMACIOK 1-1
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- A HEGESZTES ES PLAZMAIVES VAGAS AZ ON ES MASOK SERU-
\ULCh VAN | :SET OKOZHATJAK. TEGYEN OVINTEZKEDESEKET HEGESZ-
TESKOR ES VAGASKOR. HASZNALJA MUNKALTATOJANAK BIZ-
TONSAGI ELOIRTASAIT, AMELYEKNEK A GYARTO BIZTONSAGI
ADATAIN KELL ALAPULNIUK.
ARAMUTES - halalos kimeneteli lehet.
- A hegesztd vagy plazmaives vagdkésziléket az alkalmazhatd szabvanyoknak megfeleléen szerelje 6ssze,
és lassa el foldeléssel.
- Ne érintse a késztilék elektromos részeit vagy elektrodait bérhdz, nedves kesztylih6z vagy ruhdhoz.
- Szigetelje magat a foldeléstdl és a munkadarabtdl.
- Gy6z6djon meg arrél, hogy biztonsdgos munkatévolsagban van.

FUST ES GAZ - egészségre karos lehet.
- Tartsa fejét flstoktdl tavol.
- Hasznaljon szell6ztetést, |égelszivast (vagy mindkett6t) az iv helyén a gazok eltdvolitasara a |égzési
és az altalanos teriletrdl.

IVSUGARAK - szem- és bdrsériiléseket okozhatnak.
- Ovja szemét és testét. Viseljen megfeleld hegesztd- / plazmavago pajzsot és lencsét, illetve
viseljen megfelel6 védbruhdzatot.
- Védje a berendezés kozelében élldkat megfeleld valaszfallal vagy fliggonnyel.

TUZVESZELY
- A szikrdk (froccsenés) tiizet okozhatnak. Ezért gondoskodjon arrdl, hogy ne legyen a kézelben gyulékony anyag..

ZAJ - a tulzott zaj kdrosithatja a hallast.
- Védje a fulét. Viseljen fllvéd6 vagy egyéb halldsvédé késziiléket.

- Figyelmeztesse a veszélyre a berendezés kozelében allokat.

MEGHIBASODAS - meghibasodas esetén hivjon szakavatott segitséget.

AZ OSSZESZERELES ES MUKODTETES ELOTT OLVASSA EL A HASZNALATI UTMUTATOT.

Ne hasznalja a hegesztd berendezést befagyott csovek kiolvasztasara!l

VEDJE ONMAGAT ES MASOKAT!
‘ VIGYAZAT

"Class A" osztalyu berendezés nem hasznalhaté lakokor-
FIGYELEM nyezetben, ahol a tapellatas a kisfesziiltségi halézaton

keresztiil biztositott. A vezetett, valamint a sugarzott

zavaras kovetkeztében ezeken a helyeken potencialis ne-

hézséget okozhat “Class A” osztalyu berendezés elektro-
magneses kompatibilitasanak biztositasa.

A termék kizardlag plazmaives vagasra hasznalhaté. Az eltéré hasznalat sze-
mélyi sériilést és / vagy anyagi kart okozhat.

‘ FIGYELEM

Az 6sszeszerelés és miikodtetés elott olvassa el a hasznalati
FIGYELEM (jonibey A

1-2 ALTALANOS INFORMACIOK 300X5397HU



2. FEJEZET - RENDSZER:
BEVEZETES

2.01 A kézikdnyv hasznalata

Afelhasznaloi kézikonyv kizarélag az i oldalon megadott
specifikaciéra vagy cikkszamokra érvényes.

A biztonsagos Uzemeltetéshez olvassa el a teljes kézi-
konyvet, beleértve a biztonsagi utasitasokat és figyel-
meztetéseket tartalmazo fejezeteket is.

Akézikdnyvben a VIGYAZAT, FIGYELEM, VESZELY és
MEGJEGYZES felhivo kifejezésekkel talalkozhat. For-
ditson kulonds figyelmet az ilyen fejlécek alatti informa-
ciokra. Ezeket a specidlis magyarazatokat egyszerlen
felismerheti a kovetkezokrol:

MEGJEGYZES

Olyan mivelet, eljaras vagy hat-
térinformacid, amelyet kulon ki kell
hangsulyozni, illetve amely hasznos
a rendszer hatékony mikodése
szempontjabol.

FIGYELEM

Olyan eljaras, amely ha nem kovetik
pontosan, a berendezés karosoda-
sat eredményezheti.

VIGYAZAT

Olyan eljaras, amely ha nem kove-
tik pontosan, a gépkezel6 vagy a
kezelési tertleten tartézkod6 mas

személyek sérulését eredményezi.

VIGYAZAT

A lehetséges aramutéses sértlésrol
nyujt informaciokat. A figyelmeztetések
ehhez hasonl6 keretben talalhatok.

VESZELY

Azonnali veszélyre utal, amely, ha

nem kerdlik el, azonnali és sulyos

szemeélyi sérulést vagy halalt okoz.

> B PP

A jelen kézikdonyvbdl tovabbi példanyokat vasarolhat.
Ehhez forduljon az ESAB vallalathoz a kézikdnyv hatsé
boritélapjan megadott cimen vagy telefonszamon. Mel-
Iékelje a felhasznaloi kézikonyv szamat és a berendezés
azonositdé szamait.

Ajelen kézikdnyv elektronikus példanyat dijmentesen le
is toltheti Acrobat PDF formatumban az ESAB vallalat
alabbi weboldalardl

http://www.esab.eu

300X5397HU

BEVEZETES

ESAB CUTMASTER 100
2.02 A berendezés azonositasa

Az egység azonositdé szama (specifikacié vagy cikk-
szam), tipusa és sorozatszama altalaban szerepel a
hatlapon elhelyezett adattablan. Azon berendezések,
amelyeken nem talalhatd adattabla (pl. pisztoly és
kabel egységek), csak a lazan felhelyezett bilétara
vagy a szallitéladara nyomtatott specifikacié vagy al-
katrészszam alapjan azonosithatok. Jegyezze fel az i
oldal aljan talalhaté szamokat egy esetleges késdébbi
felhasznalashoz.

2.03 A berendezés atvétele

Aberendezés atvételekor, ellenérizze a hianytalansagat
a szamla alapjan, és gy6z8djon meg arrdl, hogy nem
karosodott szallitas kdzben. Ha barmilyen sérilést talal,
azonnal értesitse a fuvarozot, és nyujtson be karigényt.
Részletes informaciok a karigényekrél és a hibakrél a
kézikdnyv hatsé boritdlapjan felsorolt régidkra és he-
lyekre vonatkozoéan.

Mellékelje a berendezés dsszes azonositd szamat a
fentiek szerint, a hibas alkatrészek részletes leirasaval
egyutt.

Miel6tt kicsomagolja a berendezést, vigye a telepités he-
lyére. Ugyeljen arra, hogy ne karosodjon a berendezés,
amikor feszitérudat, kalapacsot stb. hasznal a csoma-
golas megbontasahoz.



ESAB CUTMASTER 100

2.04 Aramellatas specifikacioi

ESAB Cutmaster 100 aramellatas specifikaciok
Bemend aram 400 V AC (360 - 440 V AC), haromfazisu, 50/60 Hz
Tapkabel A tapegységhez tapkabel tartozik.
Kimené aram 30 - 100 amper, folyamatosan allithaté
Atapegység gaz- |Részecskék 5 mikron méretig
szirési képessége
ESAB Cutmaster 100 tapegység munkaciklus*
Koérnyezeti hémér- [ Munkaciklus értéke 40 °C (104 °F) hémérsékleten

séklet Uzemi tartomany 0° - 50 °C
Munkaciklus 60% 80% 100 %
Nevleges | \e | ce | 1eEC | CE | IEC | CE
Minden egysé ertekek
gyseg Aram 100A | — | 80A| 80A | 70A | 70A
DC- 120 | - | 12| 112 | 92 | 92
feszlltség

* MEGJEGYZES: A munkaciklus teljesitménye lecsékken, ha a primer bemend

aram (AC) alacsony vagy a kimen6 feszultség (DC) nagyobb a mellékelt diag-
ramban lathaté érteknél.

MEGJEGYZES
Az IEC-besorolas megallapitasa a Nemzetkozi Elektrotechnikai Bizottsag eléirasai szerint
tortént. Jelen specifikacidk része a kimend fesziiltség szamitasa a tapegység névleges

arama alapjan. A tapegységek konnyebb 6sszehasonlithatosaga érdekében minden gyar-
t6 ezt a kimen6 feszlltséget hasznalja a munkaciklus meghatarozasahoz.

Tapegység  Méretek és tomeg Szell6z4 tavolsag elbirasai
305 mm %
V 12"

Art # A-12887BR

70

/t

28,6 kg/ 63 Ib

2-2 BEVEZETES 300X5397HU




2.05 Bemend huzalozasi specifikacioi

ESAB CUTMASTER 100

ESAB Cutmaster 100 tapegység tapkabel huzalozasi kovetelményei

Bemend Teljesit-
e Frekv. meny Javasolt méretek
feszlltség
bemenet
| Biztosi- Flexibilis Flexibilis
volt Hz kVA max | eff ek (A) kabel kabel
(min. AWG) [ (Min. mm?2)
3 fazis 400 50 18,7 27 | 24 32 10 6

Vonali feszlltség a javasolt aramkorvédelemmel és vezetékméretekkel Az Orszagos
Villamos Szerelési Szabalyzat és a Kanadai Villamos Szerelési Szabalyzat alapjan.

MEGJEGYZES
A helyes huzalozasra vonatkozé kdvetelményeket lasd a helyileg és orszagosan
érvényes elbirasokban és a helyileg illetékes hatdésag rendelkezéseiben.
A javasolt méretek dugasszal ellatott flexibilis tapkabelre értendék. Fix bekdtéses telepités
esetén vegye figyelembe a helyileg és orszagosan érvényes elbirasokat.

Az |qymax értéke a névleges minimalis munkaciklus a fels6 holtponton (TDC).

Az |1 eff értéke a 100%-0s névleges munkaciklus a felsé holtponton (TDC).

300X5397HU
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2. FEJEZET - PISZTOLY:
BEVEZETES

2T.01

Jelen kézikdnyvben leirasokat, kezelési utasitasokat
és karbantartasi eljarasokat olvashat az SL100/kézi és
SL100/gépi plazmavago pisztolyokrél. A berendezést
kizarolag megfeleléen képzett személyek szervizelhetik.
Megfelel6 képzettség nélkiil ne prébaljon meg a jelen ké-
zikdnyvben nem szerepl6 javitasokat vagy beallitasokat
végezni, kulénben érvényét veszti a garancia.

A kézikonyv tartalma

Olvassa el figyelmesen a kézikonyvet. A berendezés
jellemzdinek és képességeinek alapos megértése
garanciat jelent arra, hogy megbizhatéan latja el azt a
feladatot, amire tervezték.

2T.02 Altalanos leiras

A plazmapisztolyok kialakitasa a gépjarmivek gyujtd-
gyertyaira hasonlit. Részik egy szigeteléssel elvalasztott
negativ és egy pozitiv rész. A pisztolyban a segédiv a
negativ toltési elektroda és a pozitiv toltésl csucs kdzotti
hézagban alakul ki. Ha a segédiv ionizalta a plazmagazt,
a tulhevitett gaz ataramlik a pisztolycsucs szlik kimeneti
nyilasan, amely a vagando anyagra iranyitja a sugarat.

Az egyes pisztolyvezeték egy k6zds forrasbal biztositja a
hasznalni kivant plazmat és szekunder gazt. A leveg6a-
ramlas szétvalik a pisztolyfejben. Egygazos lizem esetén
a pisztoly kisebb és olcsébb a munkavégzés.

MEGJEGYZES

A plazmapisztoly mikddésének részle-
tesebb leirasat lasd a ,2T.05 Bevezet6 a
plazmahoz" c. fejezetben.

A hasznalt tApegység kiegészité specifi-

kacioét a fuggelékben talalja.

2T.03 Miiszaki adatok

A. Pisztoly kialakitasok
1. Kézi/manualis pisztoly, tipusok

A kézi pisztoly feje 75°-ot zar be a pisztoly mar-

ESAB CUTMASTER 100

l«——— 257 mm (10,125")

T

95 mm |
(8,75")

Art # A-03322HU_AB
—| 7 |+—29 mm (1,17")
2. Gépi pisztoly, tipus
A standard gépi pisztoly része egy allvannyal és

szoritétdmbbel ellatott pozicionald csé.

403 mm/15,875" —
Te 236 mm/9,285" ——
)i

v

) 1
35 mm/ 1,375" 30 mm/1,175"

126 mm / 4,95"

445 mm/
1,75"

16 mm/
0,625"

Art # A-02998HU

B. Pisztolyvezetékek hossza
Akézi pisztolyok a kdvetkezb kivitelekben kaphatok:

* 6,1 m/ 20 lab, ATC csatlakozdkkal
* 15,2m /50 lab, ATC csatlakozokkal
A gépi pisztolyok a kdvetkez§ kivitelekben kaphatok:

* 1,5m/5lab, ATC csatlakozdkkal

+ 3,06 m/10 lab, ATC csatlakozokkal
e 7,6 m/ 20 Iab, ATC csatlakozdkkal
* 15,2 m/ 50 lab, ATC csatlakozékkal

C. Pisztoly alkatrészei

Inditépatron, elekiréda, csucs, védbékup

D. Cserélhet6 érintkezék (PIP)
A pisztolyfejben beépitett kapcsolé talalhato

12 VDC névleges feszultségl aramkaor

E. Hiités tipusa

A kdrnyezeti leveg6 és a gazaramlas egyesitése a

kolataval. A kézi pisztolyok része egy markolat pisztolyban.
€s egy billentyl egység.
300X5397HU BEVEZETES 2T-1
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F. A pisztoly névieges értékei

Kézi pisztoly névleges értékei

Kornyezeti 40 °C
hémérséklet 104 °F

100 % 100 amper és

Munkaciklus 400 scfh mellett

Maximalis aram 100 A
Fesziiltség (V__, ) 500 V
ivgyujtasi fesziiltség 7kV
Gépi pisztoly névieges értékei
Kornyezeti 40 °C
hémérséklet 104 °F

100% 100 amper és

Munkaciklus 400 scfh mellett

Maximalis aram 120 A
Fesziiltség (V__, ) 500V
ivgyujtasi fesziiltség 7kV

G. Gazra vonatkozo6 kovetelmények

Kézi és gépi pisztoly gazra
vonatkozo specifikacioi

2T.05Bevezet6 a plazmahoz

A. Plazmagaz-aramlas

A plazma egy rendkivil magas hémérsékletre fel-
hevitett gaz, amely ionizalas hatasara elektromosan
vezetévé valik. A plazmaives vagasi és faragasi
eljarasoknal ez a plazma viszi at az elektromos ivet
a munkadarabra. A vagandé vagy eltavolitando fém
az iv héjének hatasara megolvad, majd a gaz elfujja.

Ha a plazmaives vagas célja az anyaglevalasztas,
plazmaives faragas hasznalatos az anyag szaba-
lyozott mélységi és szélességi levalasztasahoz.

Plazmavago pisztolynal hiitégaz aramlik a B zénaba,
ahol az elektrdda és a pisztoly csucsa kozotti segé-
div felheviti és ionizalja a gazt. A6 vagoiv ezutan a
plazmagaz sugaraval egyutt atjut a munkadarabra
a C z6naban.

Gaz (plazma és szekunder) | S(ritett levegd

Az lizemi nyomast 4,1-6,5 bar
lasd a MEGJEGYZESBEN 60 - 95 psi

Tapellatas

Maximalis bemené nyomas |8,6 bar/ 125 psi

S)

@

300 - 500 scfh
142 - 235 Ipm

|Gézéram|és (vagas és faragas)

VIGYAZAT
Ez a pisztoly oxigennel (O,) nem
hasznalhato.

MEGJEGYZES

Az (izemi nyomas a pisztoly tipu-
satol, az lzemi aramtol és a pisz-
tolyvezetékek hosszatol figgéen
valtozik. Lasd az egyes tipusok
gaznyomas-bedllitasi diagramjait.

H. Kozvetlen érintkezés veszélye

Tavtartds csucs esetén a javasolt tavolsag 4,7 mm /

3/16 hivelyk.

2T.04 Opcionalis elemek és
tartozékok

Az opcionalis elemeket és tartozékokat a 6. fejezetben

talalja.

2T-2 BEVEZETES

i
® 4" Munkadarab

A-00002HU

Tipikus pisztolyfej részletei

A plazmagazt és az elektromos ivet egy kis nyilason
atbocsatva a pisztoly koncentralt hét képes atadni
egy kis terlletnek. A stabil, koncentralt plazmaiv a
C zo6naban lathaté. Normal polaritdsu egyenaram
(DC) hasznalatos a plazmavagashoz, ahogy az
abran is lathato.

Az A zbéna egy szekunder gazt bocsat ki, amely hti
a pisztolyt. Ez a gaz a nagy sebességl plazmagaz-
nak is segit kifujni a megolvadt fémet a vagasbdl,
gyorsabb, salakmentes vagast téve ezzel lehetévé.

300X5397HU
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B. Gazelosztas

Egyetlen gaz hasznalata esetén a gazt a pisztoly
plazmagazra és szekunder gazra osztja.

Aplazmagaz a negativ vezetéken at jut a pisztolyba,
ott ataramlik az inditdpatronon, az elektréda kortil,
és végul a csucs kimeneti nyilasan keresztil tavozik.

A szekunder gaz a pisztoly inditopatronjanak kulsé
felUletén halad, majd a csucs és a védékup kozott,
a plazmaiv korul aramlik ki.

. Segédiv

A pisztolyt aktivalva segédiv jon létre az elekiroda és
a vagocsucs kdzott. Ez a segédiv 1étrehoz egy utat,
amelyen a f6iv atjuthat a munkadarabra.

. F6 vagoiv

A DC-aram hasznalatos a f6 vagoivhez is. A negativ
kimenet a pisztolyvezetéken keresztil csatlakozik a
pisztoly elektrodajahoz. A pozitiv kimenet a munka-

kabellel a munkadarabhoz, illetve egy segédveze-
tékkel a pisztolyhoz csatlakozik.

. Cserélhet6 érintkezok (PIP)

A pisztoly része egy cserélhetd érintkezés (PIP)
aramkor. Ha a védékup helyesen van felszerelve,
akkor zar egy kapcsolot. Ha ez a kapcsolé megsza-
kitva, a pisztoly nem mUkodik.

~<——O
Pisztoly }‘ Pisztoly

A vezériskabel <c<2PCs0l0ia | billentydje

huzalozasahoz «———— 0o
PIP kapcsolo FVedokup

A-N2QQ7HI | .
Cserélhetd érintkez6k kapcsolasi
rajza keézi pisztolyhoz

BEVEZETES

ESAB CUTMASTER 100

Flggesztett tavkapcsold

7L

Az ATC-hez PIP kapcsold }— Védokup

- T

CNC inditas
Az ATC-hez PIP kapcsolo Védokup

- T

Art # A-08168HU

Automata pisztoly

= )

Az ATC-hez PIP kapcsold }— Védokup

- T

Cserélhetd érintkezbk kapcsolasi
rajza gépi pisztolyhoz

2T-3
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Ez az oldal szandékosan maradt liresen

2T-4 BEVEZETES 300X5397HU



3. FEJEZET - RENDSZER:
TELEPITES

ESAB CUTMASTER 100

3.03 Primer bemen6 aram

csatlakozasok

3.01 Kicsomagolas

1. Ellendrizze az egyes elemek meglétét és szamat
a csomaglistak alapjan.

2. Vizsgalja at az dsszes elemet, és ellenbrizze,
nem karosodtak-e szallitds kozben. Ha a karoso-
das egyértelm(, forduljon viszonteladojahoz és/
vagy a fuvarozo vallalathoz, miel6tt hozzalatna
a telepitéshez.

3. Jegyezze fel a tapegység és a pisztoly tipusat és
sorozatszamat, a vasarlas datumat és a viszont-
eladd nevét a jelen kézikdnyv elején talalhato
informacios részhez.

3.02 Emelési modok

A tapegységen talalhato egy kizardlag kézi emelésre
szolgalé fogantyu. Ugyeljen arra, hogy az egységet
biztonsagosan és stabilan emelje és szallitsa.

VIGYAZAT
Ne érjen az aram alatt all6 elektro-

mos alkatrészekhez.
Valassza le a tapkabelt, miel6tt
elhagyja a helyiséget.

FIGYELEM
Miel6tt bedugja vagy bekdti az egyse-
get, ellendrizze az aramforras feszilt-

ségének helyességét. A primer aram-
forrasnak, biztositéknak és az 6sszes
hosszabbitonak meg kell felelnie a
helyi elektromos el6irasoknak, illetve
az aramkorvédelmi és huzalozasi
kovetelményeknek (lasd 2. fejezet).

A kovetkezd illusztracio és utasitdsok a haromfazisu
bemen6 aram huzalozasara érvényesek.

(" Tapkabel csatlakozésai )

Héaromfézisi (3g)

L1 Q
Q=
130
Q)
9 TGND

Haromfazisu bemend dgram huzalozdsa

T
Art # A-08548HU

-

A. Csatlakozasok a haromfazisi bemend
aramhoz

VIGYAZAT ,
A BERENDEZES LEESESE sulyos
személyi sérlléseket okozhat és a

berendezés karosodasat eredmé-
nyezheti.

A FOGANTYU nem gépi emelésre
szolgal.

* Az egységet csak megfelelé erénlétli személyek
emelhetik meg.

* Emelje fel az egységet a fogantyuknal, két kézzel.
Ne hasznaljon hevedereket az emeléshez.

» Hasznaljon opcionalisan beszerezhet6 kocsit vagy
hasonld, megfelel6 teherbirasu eszkdzt az egység
mozgatasahoz.

* Helyezze az egyseéget raklapra és rogzitse azon,
miel6tt villastargoncaval vagy mas géppel szallitana.

VIGYAZAT
Miel6tt megkisérli ezt a miveletet,

valassza le a bemend aramot a
tapegysegrol, és csatlakoztassa le a
tapkabelt.

Jelen utasitasok a 400 V AC tapegység bemené arama-
nak / kabelének haromfazisi bemendé aramra torténd
atalakitasara vonatkoznak.

1.

300X5397HU TELEPITES

Tavolitsa el a tdpegyseég burkolatat az 5. fejezet-
ben talalhato informaciok szerint.

Valassza le az eredeti tapkabelt a f6 bemeneti
véddkapcsolérdl, tovabba valassza le a vazkeret
foldcsatlakozasat.

Lazitsa ki az atmen6 furat véd6elemét a tapegy-
ség hatlapjan. Huzza ki az eredeti tapkabelt a
tapegységbdl.

Ha sajat beszerzésli négyvezetékes tapkabelt
hasznal a kivant feszlltséghez, csupaszitsa le
az egyes huzalok szigetelését.

Vezesse at a hasznalt kabelt a tapegység hat-
lapjanak nyilasat. A tapkabel specifikaciéit lasd
a 2. fejezetben.

3-1



ESAB CUTMASTER 100

VAN

FIGYELEM

A primer aramforrasnak és tap-
kabelnek meg kell felelnie a helyi
elektromos eléirasoknak, illetve az
aramkorvédelmi és huzalozasi kdve-
telményeknek (lasd a tablazatot a

2. fejezetben).

6. Csatlakoztassa a huzalokat az alabbiak szerint:

e Huzalok az L1, L2 és L3 bemenethez. A
huzalok tetszdleges sorrendben csatlakoz-
tathaték. Lasd az el6z6 illusztraciét és a
tapegységen talalhatd cimkét.

e Z0ld / sarga vezeték a foldeléshez.

7. Ahuzalokat lazan hagyva huzza meg az atvezetd
nyilas védéelemét a tapkabel rogzitéséhez.

8. Szerleje vissza a tapegység burkolatat az
5. fejezetben talalhaté informaciok szerint.

9. Csatlakoztassa a kiil6nallé huzalok masik végét a
sajat beszerzés(i dugaszhoz vagy fékapcsoléhoz.

10.Csatlakoztassa a tapkabelt (vagy zarja fékap-

csolét), igy biztositva az aramellatast.

3.04 Gazcsatlakozok

Gazellatas csatlakoztatasa az egységhez

A csatlakozas siritett leveg6 és nagynyomasu palackok
esetén ugyanaz. Opcionalis leveg&vezeték-sz(ir§ besze-
reléséhez lasd a kdvetkezb két alfejezetet.

1. Csatlakoztassa a levegdvezetéket a bemeneti
nyilashoz. Az abran példaként tipikus szerelvé-
nyek lathatok.

MEGJEGYZES

A biztos tomités érdekében vigyen
fel menettomitét a szerelvény
meneteire, a gyartdé utmutatasai
szerint. Ne hasznaljon teflonszala-
got a menet szigeteléséhez, mert a
szalagon kis részecskek lehetnek,
amelyek levalva eltdmitik a pisztoly
kis méreti leveg6jaratait.

3-2 TELEPITES

Nyomasszabalyozé/
Sziréegység
_—

M
Témldbilincs | @@ J

Bemeneti
nyilas

\\[ @‘@ Atalakitd szerelvény

. ‘ 1/4 NPT vagy ISO-R

Gaz 65 1/4' (6 mm) kozé
taptémlod A

Art # A-07943HU

Levegdcsatlakozas a bemeneti nyildshoz

Opcionalis egylépcsos levegdsziird telepitése

Opcionalis sz(ir6 hasznalata javasolt a s(ritett levegd
fokozott hatékonysagu szliréséhez, hogy ne juthasson
nedvesség és ne kerlljenek anyagdarabok a pisztolyba.

1. Csatlakoztassa az egylépcs@s szlr6 tomlgjét a
bemeneti nyilashoz.

2. Csatlakoztassa a sz(ir6egységet a szlir6tomiéhoz.

3. Csatlakoztassa a leveg6vezetéket a sz(ir6hoz.
Az abran példaként tipikus szerelvények lathatok.

300X5397HU
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MEGJEGYZES

A biztos tomités érdekében vigyen fel menettomitét a szerelvény meneteire, a gyarto ut-
mutatasai szerint. Ne hasznaljon teflonszalagot a menet szigeteléséhez, mert a szalagon
kis részecskék lehetnek, amelyek levalva eltémitik a pisztoly kis méretl levegdjaratait.
Csatlakoztassa a kdvetkez6k szerint:

Nyomasszabalyozd/
Szlréegység
-

Bemeneti
nyilas

Art # A-07944HU

Atalakité szerelvény 1/4 NPT
és 1/4" (6 mm) kozé

Opcionalis egylépcsds sz(rd telepitese

Opcionalis kétlépcsos levegdsziird telepitése
Ez az opcionalis kétlépcsds szlir6 mihelyek sdritett leveg6s rendszerére csatlakoztatva is miikddtethetd. A sz(ird
eltavolitja a nedvességet és a szennyezédéseket legaldbb 5 mikron finomsagig.

Csatlakoztassa a leveg6ellatast az alabbiak szerint:

1. Csatlakoztassa a kétlépcs6s szlr6 tartojat a tapegység hatuljara, a szlr6egységhez mellékelt utmutatod
szerint.

MEGJEGYZES

A biztos tomités érdekében vigyen fel menettomitét a szerelvény meneteire, a gyarto ut-
mutatasai szerint. Ne hasznaljon teflon szalagot a menet szigeteléséhez, mert a szalagon
kis részecskék lehetnek, amelyek levalva eltémitik a pisztoly kis méretl levegdjaratait.

2. Csatlakoztassa a kétlépcs6s sz(ir6é kimend tomléjét a nyomasszabalyozé/szlré egység bemeneti nyilasara.

3. Hasznaljon sajat beszerzési szerelvényeket a levegbvezeték szirére csatlakoztatasahoz. Példaként
1/4 NPT - 1/4 hivelyk bordas toml&szerelvény lathato.

300X5397HU TELEPITES
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Nyomadsszabélyoz6/
Sziiréegység i
2 lépcsos sziré

Nyomasszabalyozo bemeneti nyilas (IN)

bemenete

Kimeneti
csatlakozo (OUT)

= s Kétlépcsss
e SIS T i L[] szlrd egység
Tomlobﬂmcs\sg S| el ll.

Géaz
taptémls

Atalakito szerelvény 1/4 NPT
és 1/4" (6 mm) kozé

Art # A-07945HU

Opcionalis kétlépcsds sz(rd telepitése

Nagynyomasu leveg6palackok hasznalata
Ha a tapleveg6-ellatashoz nagynyomasu levegépalackot hasznal:
1. Anagynyomasu szabalyozdk telepitésérdl és karbantartasarol a gyartd specifikacidiban olvashat.

2. Vizsgalja meg a palackszelepeket, és gy6z8djon meg arrdl, hogy tisztak, olajtdl, zsirtél és mas idegen anyagoktol
mentesek. Nyissa ki révid idére mindegyik palackszelepet, hogy kifuvassa az esetlegesen talalhaté port.

3. Anpalackra olyan allithaté nagynyomasu szabalyozoét kell szerelni, amely képes max. 6,9 bar (100 psi) kime-
neti nyomast és legalabb 141,5 Ipm (300 scfh) térfogataramot biztositani.

4. Csatlakoztassa a taptomlét a palackra.

MEGJEGYZES

A nyomast 6,9 bar (100 psi) értékre kell allitani a nagynyomasu palack szabalyozéjanal.
A taptdomlé belsé atmeérdje legalabb 6 mm (1/4 hivelyk) legyen.

A biztos tomités érdekében vigyen fel menettomitét a szerelvény meneteire, a gyarto ut-
mutatasai szerint. Ne hasznaljon teflonszalagot a menet szigeteléséhez, mert a szalagon
kis részecskék lehetnek, amelyek levalva eltomitik a pisztoly kis méreti levegdjaratait.

TELEPITES 300X5397HU



3. FEJEZET - PISZTOLY:
TELEPITES

3T.01 A pisztoly bekotései

Ha szlkséges, csatlakoztassa a pisztolyt a tapegységre.
Kizarélag ESAB SL100 tipusu / kézi vagy SL100 / gépi
pisztolyt csatlakoztasson a tapegységre. A maximalis
pisztolyvezeték 30,5 m /100 Iab, a toldatokkal egyutt.

/N

1. lllessze az ATC-csatlakozédugaszt (a pisztolyveze-
téken) az aljzatba. Dugja a csatlakozédugaszt az
aljzatba. A csatlakozdkat kis erével kell 6sszetolni.

VIGYAZAT

Valassza le az elsédleges tapella-
tast a forrasnal, miel6tt csatlakoztat-
ja a pisztolyt.

2. Rogzitse a csatlakozast. Ehhez forditsa el a
roégzitéanyat kattanasig az éramutaté jarasaval
egyezd irdnyba. NE hasznaljon roégzitéanyat a
csatlakozas dsszehuzasahoz. Ne hasznaljon
szerszamokat a csatlakozas régzitéséhez.

3. Arendszer Gizemkész.

A levegdémindség ellendrzése
Aleveg6 minéségének ellendrzése:
1. U / @Allitsa a BE/KI kapcsolot bekapcsolt

(fels®) allasba.

2. Allitsa a funkciészabalyozé kapcsolét SET (BE-

ALLITAS) poziciéba.

300X5397HU

TELEPITES

ESAB CUTMASTER 100

3. Helyezzen hegeszt6 pajzsot a pisztoly elé, és
kapcsolja be a levegét. Ne hozzon létre ivet!

A levegbben talalhato olaj vagy nedvesség megje-
lenik a lencsén.

3T.02 A gépi pisztoly beallitasa

MEGJEGYZES

Kézi pisztolyos rendszer gépi piszto-
lyos rendszerré alakitasahoz adap-
tert kell szerelni a tapegységre.

VIGYAZAT

Valassza le az els6dleges tapella-
tast a forrasnal, miel6tt csatlakoztat-
ja a pisztolyt.

/N

A gépi pisztoly része egy éallvannyal és szoritotdmbbel
ellatott pozicionald csé.

1. Szerelje fel a pisztolyegységet a vagodasztalra.

2. Tiszta figgbleges vagashoz hasznaljon derék-
szdget, hogy a pisztoly merdleges legyen a
munkadarab fellletére.

Szoritétdomb
egység

A-02585HU

Gépi pisztoly beallitdsa

3. A pisztolyt az adott mlveletnek megfeleld alkat-
részekkel kell felszerelni (véddkup, csucs, indito-
patron és elektréda). A részleteket lasd a 4T.07 A
pisztoly alkatrészeinek kivalasztasa c. fejezetben.

3T-1
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Ez az oldal szandékosan maradt Uresen
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4. FEJEZET - RENDSZER:

4.01 Elélap kezelészervei / funkcioi

A szamozas azonositasat lasd az illusztracion

1. Kimend6 aram szabalyozas

Allitsa be a kivant kimené aramot. Max. 60 A-es
kimend teljesitmény hasznalhaté huzé vagashoz
(mikdzben a pisztoly csucsa a munkadarabhoz ér)
vagy ennél magasabb, fix tavolsagu vagashoz.

2. Mikodésellenérzés

Funkcidvalaszté gomb, a kulonb6z6 Gzemmaodok
kivalasztasahoz.

Vé BEALLITAS Levegével obliti at az egységet,
a pisztolyt és a vezetékeket, valamint beallitja a
gaznyomast.

o

—'—— FUTTATAS Altalanos vagasi miveletekhez

o o’c o GYORS AUTOMATIKUS UJRAINDITAS
Lehetbvé teszi a segédiv gyorsabb ujrainditasat a
megszakitas nélkuli vagashoz.

:% a RETESZ Hosszabb kézi vagasokhoz hasz-
nalatos. Ha létrejon a vagoiv, elengedheti a pisztoly
kapcsoldjat. Avagoiv addig megmarad, amig el nem
emeli a pisztolyt a munkadarabtdl, a pisztoly el nem
hagyja a munkadarab szélét, ujra meg nem nyomja
a pisztoly billenty(jét, illetve a rendszer valamelyik
zarolasa nem aktivalodik.

3. BE/KI kapcsoloé

U / @ A BE/KI kapcsol6 vezérli a tapegység
bemend aramat. Felsé allasban bekapcsolva, alsé
allasba kikapcsolva.

4. Levegb/gaz nyomasanak szabalyozasa

- * A nyomasszabalyozas ,BEALLITAS®

Uzemmodban hasznalatos a levegd/gaz nyomasa-
nak beallitdsahoz. Huzza ki a gombot a beallitashoz,
majd tolja vissza a helyére.

ESAB CUTMASTER 100

5.~ \_ AC visszajelzé

A folyamatosan vilagitoé fény azt jelzi, hogy a tap-
egység uzemkész. A villogé lampa azt jelzi, hogy
az egység védelmi zarolas Uzemmaodban talalhato.
Kapcsolja ki az egységet, kapcsolja ki vagy valassza
le a bemend aramot, javitsa ki a hibat és inditsa Ujra
az egyseéget. A részleteket lasd az 5. fejezetben.

1 2 3 4

/

yA
YA
/-

/ / Art# A-07886HU

. ﬂ; Hoémérséklet visszajelz6

A visszajelzb alaphelyzetben nem vilagit. A vissza-
jelz6 vilagit, ha a belsé hémérséklet tullépi a normal
hatarértékeket. Hagyja lehdini az egységet, miel6tt
folytatja a milveletet.

D Gaz-visszajelzd

A visszajelz6 vilagit, ha a tapegység miikodéséhez
szUkséges minimalis bemeneti gaznyomas adott.
A tapegység mikodéséhez szikséges minimalis
nyomas nem elegendd a pisztoly miikddésehez.

DC visszajelzé

Avisszajelzd vilagit, ha a DC kimeneti aramkor aktiv.

O

A visszajelz6 vilagit, ha a Fault (hiba) aramkor
aktiv. A hibajelzé lampak magyarazatat lasd az 5.
fejezetben.

Hiba visszajelz6

300X5397HU UZEMELTETES 4-1



ESAB CUTMASTER 100

10.

Nyomasjelzék

Art # A-08170HU

A visszajelz6k a nyomasszabalyozd gombbal (4)

beallitott nyomasnak megfeleléen vilagitanak.

4.02 Felkészités az uzemeltetésre

Minden mivelet kezdetén:

/N

VIGYAZAT

Valassza le az els6dleges tapella-
tast a forrasnal, mielétt 6ssze- vagy
szétszereli a tapegységet, a pisztoly
alkatrészeit vagy a pisztolyt és a
vezetékezést.

A pisztoly alkatrészeinek kivalasztasa

Ellendrizze a pisztoly helyes 6sszeszerelését, tovab-
ba azt, hogy megfeleld alkatrészekbdl all-e. A pisztoly
alkatrészeinek igazodniuk kell a miivelet tipusahoz és
atapegység kimend aramerésségéhez (max. 100 A).
A pisztoly alkatrészeinek kivalasztasat lasd a 4T.07
fejezetben és az utana kovetkez részekben.

Pisztoly csatlakozas

Ellen6rizze a pisztoly megfeleld csatlakoztatasat.
Erre a tapegységre kizarolag ESAB SL100 tipusu /
kézi vagy SL100 / gépi pisztolyt szabad csatlakoz-
tatni. Lasd a jelen kézikdnyv 3T fejezetét.

Ellendrizze a primer aramforrast

1. Ellenérizze, hogy megfelel-e az dramforras be-
meng fesziltsége. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a
bemend aram forrasa megfelel a 2. Specifikaciok
c. rész elbirasainak.

2. Csatlakoztassa a tapkabelt (vagy zarja a f6 le-
valaszté kapcsolot), aram ala helyezve ezzel a
rendszert.

Levegéforras

4-2

Gy6z8djon meg arrdl, hogy a forras megfelel a ko-
vetelményeknek (lasd 2. fejezet). Ellenrizze a csat-
lakozasokat, és kapcsolja be a tapleveg6-ellatast.

UZEMELTETES

Csatlakoztassa a munkakabelt

Roégzitse a munkakabelt a munkadarabhoz vagy a
vagoasztalhoz. A terlleten nem lehet olaj, festék
vagy rozsda. Mindig a munkadarab marado részé-
hez csatlakozzon, és ne a levagando részhez.

Art # A-04509HU

Bekapcsolas

Allitsa a tapegység BE/KI kapcsoléjat BEKAP-
CSOLT (fels6) allasba. Az AC visszajelzd

BEKAPCSOL. ﬂ A gaz-visszajelzd aktivalodik, ha
elég nagy a gaznyomas a tapegység mikodéséhez,
és bekapcsolnak a hitéventilatorok.

MEGJEGYZES

A tapegység mikodéséhez sziksé-
ges minimalis nyomas alacsonyabb
a pisztoly mikédéséhez szikséges
minimumnal.

Amikor az egységet bekapcsolja, a
hGtéventilatorok azonnal bekapcsol-
nak. Ha az egyseég tiz (10) percig
Uresjarasban mikodik, kikapcsolnak
a ventilatorok. A ventilatorok azon-
nal bekapcsolnak, amikor a pisztoly
kapcsoldjat aktivalja (inditasi jel),
illetve az egységet ki- majd ujra
bekapcsolja. Tulmelegedés esetén a
ventilatorok jarnak, amig az allapot
fennall, majd tovabbi tiz (10) percig
jarnak, miutan az allapot megsz(inik.

Allitsa be az iizemi nyomast

1. Allitsa a tapegység funkciévalaszté gombjat

BEALLITAS poziciéba. A gaz aramlik.

2. Fixtavolsagu vagashoz 70 - 85 psi/ 4,8 - 5,9 bar
értékrdl indulva allitsa be a gdznyomast (LED
a vezérlépanel kézepén). A nyomasbedllitas
részleteit 1asd a tavtartds vagas diagramjaban.

300X5397HU



Art# A-07946HU

TAVTARTO
ESAB Cutmaster® 100 gaznyomas-beallitasok
Vezetékek SL100 SL100
hossza (kézi pisztoly)| (gépi pisztoly)
Max. 15,2 m . .
(25 1ab) 5,5 bar 80 psi| 5,5 bar 80 psi
Minden tovébbi | 4Ntf’a"re/'ess i| Névelés 0.4 bar/
76m(251ab) |7 ., P 5 psi értékkel
értékkel

300X5397HU

3. Huzo6 vagashoz 5,2 -6,5bar/ 75 - 95 psi értékrél
indulva éllitsa be a gaznyomast (LED a vezér-
I6panel kdzepén). A nyomasbeallitas részleteit
lasd a huzé vagas diagramjaban.

Huzas (60 A vagy kevesebb)

ESAB Cutmaster® 100 gaznyomas-
beallitasok

Vezetékek SL100
hossza (kézi pisztoly)
Max. 15,2 m 5,5 bar
(25 Iab) 80 psi
Minden tovabbi Noévelje 0,4 bar
7,6 m (25 1ab) 5 psi értékkel

Valassza ki az aram kimeneti szintjét

1. Allitsa a funkciévalaszté gombot a harom
lehetséges miikddési mod egyikébe:

—'t— FUTTATAS,
o 0’6 o GYORS AUTOMATIKUS UJRAINDITAS,

vagy RETESZELES. :%
leall.

2. Allitsa be a kimend aramot a kivant aramerés-
ségre a kimend aram valasztégombjaval.

A gazaramlas

ESAB CUTMASTER 100

Vagasi miivelet

Ha a vagas kodzben a pisztoly elhagyja a mun-
kadarabot, mikézben a funkciévalaszté gomb RUN
poziciéban talalhatd, a segédiv rovid késleltetéssel
gyullad Gjra. Ha a gomb GYORS AUTOMATIKUS
UJRAINDITAS poziciéban talalhaté, és a pisztoly
elhagyja a munkadarabot, a segédiv azonnal Ujra-
indul, és amikor eléri a munkadarabot, a vagoiv is
azonnal Ujraindul. (Hasznalja a ,,Gyors automatikus
Ujrainditas® poziciot, ha expandalt lemezt vagy
racsot vag, illetve faragast vagy lemetszést végez,
ahol megszakitas nélkili ujrainditasra van szikség.)
Ha a gomb ROGZITES poziciéban talalhato, a 6
vagoiv a pisztoly billentyljének elengedése utan is
fennmarad.

Tipikus vagasi sebességek

A vagasi sebesség a pisztoly kimend aramatol, a
vagott anyag tipusatol és a gépkezeld képességeitél
fuggben valtozik. A részleteket 1asd a 4T.08 fejezet-
ben és az utédna kdvetkezd részekben.

A kimen6 aram beadllitasa és a vagasi sebesség
csOkkenthetd, hogy lassabban lehessen vagni egy
adott egyenes mentén, illetve sablon vagy vagas-
vezetd hasznalataval, mikdzben a vagas kivalo
minésége nem csokken.

Utéaramlas

Engedje el a billenty(t, és allitsa le a vagoivet. A
gaz kb. 20 masodpercen at tovabb aramlik. Ha
utdaramlas kdézben a gépkezeld hatra engedi és
megnyomja a billenty(t, 1étrejon a segédiv. A f6iv
atjut a munkadarabra, amikor a pisztoly csucsa
megfelel6 tavolsagba ér a munkadarabtdl.

Kikapcsolas

U / @ Kapcsolja kikapcsolt (also) allasba a
BE/KI kapcsolot.

@ Az Osszes tapellatas-visszajelzd kikapcsol.
Huzza ki a halézati kabelt vagy valassza le a bemend
aramot. A rendszer nem kap aramot.

UZEMELTETES 4-3
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Ez az oldal szandékosan maradt liresen

4-4 UZEMELTETES
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4. FEJEZET - PISZTOLY:
UZEMELTETES

4T.01 A pisztoly alkatrészeinek
kivalasztasa

A végrehajtandd mdivelet tipusatél fliggéen hatarozza
meg a pisztoly hasznalando alkatrészeit.

Mdivelet tipusa:
Huzo vagas, fix tavolsagu vagas, faragas

Pisztoly alkatrészei:
Védobkup, vagécsucs, elektréda és inditdépatron

MEGJEGYZES
A pisztoly alkatrészeivel kapcsolatos to-
vabbi informaciokat lasd a 4T.07 fejezet-

ben és az utana kovetkez6 részekben.

Szerelje at a pisztoly alkatrészeit masik mivelethez, a
kovetkezdk szerint:

/N

VIGYAZAT

Valassza le az elsédleges tapellatast a
forrasnal, mielétt 6ssze- vagy szétsze-
reli a tapegységet, a pisztoly alkatrésze-
it vagy a pisztolyt és a vezetékezést.

MEGJEGYZES

A védoékup tartja a helyén a csucsot és
az inditopatront. Tartsa a pisztolyt védo-
kuppal felfelé, hogy ezek az alkatrészek

ne essenek ki a kup eltavolitasakor.

1. Csavarozza le és tavolitsa el a véd6kup egységet
a pisztolyfejrol.

2. Tavolitsa el az elektrédat. Ehhez hizza ki egye-
nesen a pisztolyfejbél.

D)

Pisztolyfej (=

Elektroda %

Inditdpatron

Csucs

Védokap
A-03510HU

Pisztoly alkatrészek
(a huzo védbsapka és a védbkuptest latszik)

300X5397HU

UZEMELTETES

ESAB CUTMASTER 100

3. Szerelje be a csere-elektrodat. Ehhez nyomja be
egyenesen a pisztolyfejbe kattanasig.

4. Szerelje be az inditépatront és a mivelethez
véalasztott csucsot a pisztolyfejbe.

5. Huzza meg kézzel a védGkup-egységet annyira,
hogy szorosan illeszkedjen a pisztoly fejéhez. Ha
ellendllast érez a kup felhelyezésekor, ellendrizze
a meneteket, miel6tt folytatna a miveletet.

4T02 Vagasminéség

MEGJEGYZES

A vagas minésége nagyban flgg a be-
allitastél és az olyan paraméterektél,
mint a pisztoly tavolsaga és a mun-
kadarabhoz képesti helyzete, a vagasi
sebesség, a gaznyomas és a gépkez-
el6 képességei.

A vagas mindségi kovetelményei alkalmazasonként
eltérék. A nitridlerakodas és a hajlasszdg példaul fontos
tényez6k akkor, ha a fellletet vagas utan hegeszteni
fogjak. A salakmentes vagas rendkivuil fontos, ha olyan
végleges vagasi minéség a cél, amely nem igényel
utdlagos tisztitast. Az alabbi abran a vagas kovetkezé
mindségi jellemzéi lathatok:

Résszélesség

Frécskolés
feldl

Vagasi feliilet
hajlasszdge

Iz

lekerekitése

Salaklerakédésj

Vagasi feliilet A-00007HU
hizasi vonalai

Vdgas mindségi jellemzdi

Vagasi feliilet

A vagas homlokfelliletére vonatkozé kivant vagy
eldirt jellemzé (sima vagy durva).

Nitridlerakédas

Ha nitrogén talalhaté a plazmagazban, nitridlerako-
dasok maradhatnak a fellileten. Ezek a lerakodasok
nehézséget jelenthetnek, ha vagas utan az anyagot
hegeszteni kell.

4T-1
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Hajlasszog

A vagas szélének felllete és a lemez feliletére
merdleges sik altal bezart sz6g. A 0°-o0s hajlasszog
tokéletesen merdleges vagast eredményezne.

Felso szél lekerekedése
Avagas fels6 szélének lekerekedése a plazmaiv és a
munkadarab kezdeti érintkezése okozta kopas miatt.
Also6 salaklerakédas

A megolvadt anyag nem tavozik a vagasi résbél, és
Ujra megszilardul alemezen. Tul sok salak esetén ma-
sodik tisztitasi miveletre lehet szikség vagas utan.

Résszélesség
Avagas szélessége (illetve a vagas soran eltavolitott
anyag szélessége).

Felsé frocskolés (salak)

Avagas tetején felhalmozddo frocskolés vagy salak,
amelyet a tul kis elmozdulasi sebesség, a tul nagy
vagasi magassag, illetve az ovalisra kopott kimeneti
nyilasu pisztoly okozhat.

4T.03 Altalanos vagasi informaciék

VIGYAZAT

Valassza le az elsédleges tapella-
tast a forrasnal, mielétt levalasztja a
tapellatast, a pisztolyt vagy a pisztoly
vezetékeit.

Olvassa el rendszeresen a jelen
kézikdnyv elején talalhatéd biztonsagi
ovintézkedéseket. Ugyeljen arra,
hogy a gépkezel6 megfeleld kesz-
tyQt, ruhazatot, védészemiveget és
fulvédét viseljen. Ugyeljen arra, hogy
a gépkezel6 semmiképpen ne érjen
a munkadaraboz, mik6zben a pisz-
toly miikdédésben van.

A\

FIGYELEM

A vagasi folyamat soran keletkezé
szikrak kart tehetnek a bevont és
festett fellletekben, illetve az lGveg,
mdanyag és fém fellletekben.

MEGJEGYZES
Kezelje dvatosan a pisztolyvezeté-
keket, és Ovja 6ket a karosodastol.

47-2
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Segédiv létrehozasa

A segédiv jobban megterheli az alkatrészeket, mint
a tényleges vagoiv, mert a segédiv az elektrédatol
a csucs felé jon létre, és nem a munkadarab felé.
Lehet8ség szerint minél kevesebbet hasznalja a
segédivet, ndvelve ezzel az alkatrészek élettartamat.

Pisztoly tavtarté

A nem megfelel tavolsag (a pisztoly csucsa és a
munkadarab kozott) kedvezétlendl befolyasolhatja a
csucs és a véddkup élettartamat. A tavolsag nagyban
befolyasolhatja a hajlasszoget. A fix tavolsag csok-
kentése altalaban szdgletesebb vagast eredményez.

Szélkezdés

Szélkezdésnél tartsa a pisztolyt a munkadarabra
merdélegesen, és vigye a csucs végét a munkadarab
szélének kdzelébe (érintkezés nélkil), a vagas kez-
dépontjahoz. Ha a lemez szélétdl kezdi a miveletet,
ne alljon meg a szélnél, és ne prébalja meg erével
athuzni az ivet a fém szélére. Hozza létre a vagoivet,
amilyen gyorsan csak lehetséges.

Vagasirany
A pisztolyokban, a pisztolybdl kiaramlo plazmagéaz
orvénylik, hogy a gaz egyenes nyalabban aramoljon.
Az 6rvénylés hatasara a vagas egyik oldala sz6g-

letesebb lesz a masiknal. Az elmozdulas iranyaba
nézve a vagas jobb oldala szégletesebb a balnal.

Bal oldali |
vagasi sz6g

o 1< Jobboldali
vagasi sz6g

V

A-00512HU

A vagas oldalanak jellemzdi

Ahhoz, hogy bels6 atmérdn torténd vagasnal a vagas
széle szdgletes maradjon, a pisztolyt az éramutatd
jarasaval ellentétes iranyba kell mozgatni. Ahhoz,
hogy kuls6 atmérén torténd vagasnal a vagas széle
szOgletes maradjon, a pisztolyt az éramutat6 jara-
saval egyez6 iranyba kell mozgatni.

Salak

A szénacélon megjelend salakot gyakran ,nagy se-
bességl, kis sebességil vagy fels6 salaknak” szokas
nevezni. Alemez tetején altalaban azért jelenik meg
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salak, mert tul nagy a pisztoly és a lemez tavolsa-
ga. A ,fels6 salak® altalaban rendkivil egyszerlen
eltavolithatd, gyakran a hegesztékesztylvel is letd-
rolhet6. A ,kis sebességi salak normal esetben a
lemez szélén jelenik meg. Ez vékony vagy vastag \

Pisztoly

perem egyarant lehet, de nem tapad szilardan a
vagott szélhez, és kdnnyedén lekaparhato. A ,nagy
sebességl salak” altalaban keskeny peremet képez
avagasi szél aljan, és rendkivil nehezen tavolithatd
el. Problémas acél vagasakor néha elényds csok-
kenteni a vagasi sebességet, hogy ,kis sebességii Védokip FIX TAVOLSAG
salak” képzddjon. Az ebbdl kdvetkezd tisztitas ka- 3 -9mm (1/8" - 3/8")
parassal és nem csiszolassal hajthato végre.

4T.04 Kézi pisztoly miikodése A
A-00024HU
Fix tavolsagu vagas kézi pisztollyal FIX TAVOLSAG
MEGJEGYZES
Az alkatrészek maximalis teljesit- 3. Neiranyitsa a pisztolyt maga felé.

menye es e'ettart"’lmal er:ekeble,” 4. Mozditsa el a billentyi kioldd gombjat a pisztoly
mindig az adott mlvelethez vald markolatanak hatulja felé, és kdzben hizza meg
alkatrészeket hasznalja. a billenty(it. Létrejon a segédiv.

1. A pisztoly kényelmesen tarthaté egy kézzel, és
stabilan vezethet6 két kézzel. Pozicionalja a kart
a pisztoly fogantyujan talalhato billenty(i megnyo-
masahoz. Kézi pisztoly esetén a kezét a pisztoly-
fej kdzelébe helyezheti a pontos iranyitashoz,
illetve a pisztoly hats6 végéhez helyezheti a hd
elleni védelem érekében. Valassza azt a fogast,
amely a legkényelmesebb és legpontosabb ira-
nyithatésagot garantalja.

MEGJEGYZES
Huzo vagas kivételével a pisztoly

Billentyl elengedése

A-02986HU

5. Vigye a pisztolyt olyan kézel a munkadarabhoz,
hogy a pisztoly koélcsdnhatasba tudjon vele lépni.

soha nem érhet a munkadarabhoz. A féiv atjut a munkadarabra, a segédiv pedig
2. A vagasi mivelettdl figgéen tegye az alabbiak kikapcsol.
egyikét: MEGJEGYZES
a. Szélkezdésnél tartsa a pisztolyt a munkada- A’gélz elé- eS ut'(')éramlésa.a tépegy-
rabra merdlegesen, ugy, hogy a csucs eleje a ség jellemzéje €s nem a pisztolytol
munkadarab szélén all a vagas kezdépontjan. fugg.

b. Fix tavolsagu vagashoz tartsa a pisztolyt
3-9mm (1/8 - 3/8 in) tavolsagra a munkada-
rabtol, az alabbi abranak megfeleléen.

300X5397HU UZEMELTETES 4T1-3
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Billentyd

Art # A-03383HU

6. Végezze a vagast a megszokott médon. A va-
gas ledllitasahoz egyszeriien csak engedje el a
billentyt.

7. A normal esetre javasolt hagyomanyos vagasi
gyakorlat szerint jarjon el, a tApegység kezelési
kézikdnyvében leirtak szerint.

MEGJEGYZES

Ha a véddékup helyesen van felszerel-
ve, hézag talalhato a kup és a pisztoly
markolata kdzoétt. A gaz normal mi-
kddés soran ataramlik ezen a héza-
gon. Ne prébalja meg a védékupot
er6ltetve megszuntetni a hézagot. Ha
a véddkupot erbvel a pisztolyfejnek
vagy a pisztoly fogantyujanak nyomja,

karosodhatnak az alkatrészek.

8. Hogy a pisztoly allando6 tavolsagra haladjon a
munkadarabtol, szerelje fel a tavtartd vezetdele-
met a pisztoly véd6kupjara csusztatva. Szerelje
fel a vezetbelemet Ugy, hogy az elem labai a
veédokup testének oldalanal legyenek, hogy
jol lathaté maradjon a vagéiv. Uzem kdzben
tdmassza a tavtartd vezetéelemének labait a

munkadarabnak.

Védokip
Tavtart6 vezetéelem
=] Pisztoly csticsa
| Munkadarab

Art # A-04034HU

4T-4

UZEMELTETES

Vonalzos védokup

Ahuzo védbkuphoz elektromosan nem vezet6 tulaj-
donsagu vonalzo hasznalhat6 egyenes kézi vagasok
készitéséhez.

/A

VIGYAZAT
A vonalzé nem lehet elektromosan
vezeto.

Nem vezetd
vonalzé

o
[

vagasvezetd
4LQ—

Vonalzds huzo veddkup hasznalata

A koronas védodkup legjobban 4,7 mm-es (3/16 hu-
velyk) vastagsagu, témor, viszonylag sima felllet{
fém vagasahoz hasznalhato.

HGz6 vagas kézi pisztollyal

A huzo6 vagas 6 mm (1/4 hiivelyk) vagy kisebb vas-
tagsagu fémeknél jelent optimalis megoldast.

MEGJEGYZES

Huzo vagas legfeljebb 60 amperes
aramer6sseggel végezhetd.

Az alkatrészek maximalis teljesit-
meénye és élettartama érdekében
mindig az adott mivelethez valo
alkatrészeket hasznalja.

1. Szerelje fel a huzé vagocsucsot, és allitsa be a
kimend aramot.

2. A pisztoly kényelmesen tarthaté egy kézzel, és
stabilan vezethetd két kézzel. Pozicionélja a kart
a pisztoly fogantyujan talalhato billenty megnyo-
masahoz. Kézi pisztoly esetén a kezét a pisztoly-
fej kdzelébe helyezheti a pontos iranyitashoz,
illetve a pisztoly hats6 végéhez helyezheti a h§
elleni védelem érekében. Valassza azt a fogast,
amely a legkényelmesebb és legpontosabb ira-
nyithatésagot garantalja.

3. Tartsa a pisztolyt folyamatosan a munkadarabhoz
a vagasi ciklus soran.

4. Ne iranyitsa a pisztolyt maga felé.

5. Mozditsa el a billenty( kiold6 gombjat a pisztoly
markolatanak hatulja felé, és kézben huzza meg
a billenty(t. Létrejon a segédiv.
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Billenty(i elengedése

A-02986HU

6. Vigye a pisztolyt olyan kdzel a munkadarabhoz,

hogy a pisztoly kdélcsdnhatasba tudjon vele I1épni.
A f6iv atjut a munkadarabra, a segédiv pedig
kikapcsol.

ESAB CUTMASTER 100

Lyukasztas kézi pisztollyal

1.

A pisztoly kényelmesen tarthatd egy kézzel, és
stabilan vezethetd két kézzel. Pozicionalja a kart
a pisztoly fogantyujan talalhato billenty megnyo-
masahoz. Kézi pisztoly esetén a kezét a pisztoly-
fej kdzelébe helyezheti a pontos iranyitashoz,
illetve a pisztoly hatsé végéhez helyezheti a h§
elleni védelem érekében. Vélassza azt a techni-
kat, amely a legkényelmesebb és legpontosabb
irdnyithatosagot garantélja.

i

MEGJEGYZES
Huzo vagas kivételével a pisztoly
soha nem érhet a munkadarabhoz.

A gaz elb- és utéaramlasa a tap-
egyseéqg jellemzdje és nem a pisz-

9 MEGJEGYZES

tolytdl flgg.

4
=
Art # A-03383HU

7. Végezze avagast a megszokott moédon. Avagas le-

allitasahoz egyszeriien csak engedje el a billenty(it.

8. A normal esetre javasolt hagyomanyos vagasi

gyakorlat szerint jarjon el, a tapegység kezelési
kézikdnyvében leirtak szerint.

Dontse meg kissé a pisztolyt, hogy amig a
lyukasztas befejezédik, a részecskék a pisztoly-
csuccsal (és a gépkezelbvel) ellentétes iranyba
aramoljanak, és ne vissza az egységbe.

A levagando fém terliletén el6szor lyukassza at
avagas vonalat, majd vagja tovabb az anyagot a
vonal mentén. Tartsa a pisztolyt a munkadarabra
merdlegesen, ha a lyukasztas kész.

Ne iranyitsa a pisztolyt maga felé.

Mozditsa el a billenty( kioldé6 gombijat a pisztoly
markolatanak hatulja felé, és kézben huzza meg
a billenty(it. Létrejon a segédiv.

Billentyl elengedése

A-02986HU

6. Vigye a pisztolyt olyan kdzel a munkadarabhoz, hogy

a pisztoly kdlcsénhatasba tudjon vele lépni. A f6iv
atjut a munkadarabra, a segédiv pedig kikapcsol.

MEGJEGYZES

Ha a védékup helyesen van fel-
szerelve, hézag talalhato a kup és

a pisztoly markolata kozott. A gaz
normal mikodés soran ataramlik
ezen a hézagon. Ne probalja meg

a véddkupot erdltetve megszuntetni
a hézagot. Ha a védékupot erével a
pisztolyfejnek vagy a pisztoly fo-
gantyujanak nyomja, karosodhatnak

i

i

az alkatrészek.

MEGJEGYZES

A gaz el6- és utdaramlasa a tapegy-
ség jellemzéje és nem a pisztolytol
fugg.

Ha a védékup helyesen van fel-
szerelve, hézag talalhaté a kup és

a pisztoly markolata k6zott. A gaz
normal mikddés soran ataramlik
ezen a hézagon. Ne prébalja meg

a védoékupot eréltetve megszintetni
a hézagot. Ha a védékupot erével a
pisztolyfejnek vagy a pisztoly fo-
gantyujanak nyomja, karosodhatnak
az alkatrészek.

300X5397HU
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7. Tisztitsa le minél hamarabb a frocskdlést és a
revét a véddkuprol és a csucsrol. Ha a véddkupot
frocskolésgatld szerrel szérja be, azzal minima-
lisra csbkkentheti a ratapado reve mennyiségét.

Avagasi sebesség az anyagtol, a vastagsagtoél valamint
attol fligg, hogy a gépkezeld milyen pontosan tudja ko-
vetni a kivant vagasi vonalat. A rendszer teljesitményét
a kovetkezb tényez6k befolyasolhatjak:

* A pisztoly alkatrészeinek kopasa

* Levegdminbség

* Vonali feszlltség ingadozasa

+ Pisztoly tavtartojanak magassaga

* Munkakabel megfelel6 csatlakozasa

4T.05Faragas

A\

VIGYAZAT

Ugyelijen arra, hogy a gépkezelé meg-
felel6 keszty(t, ruhazatot, védészem-
Uveget és fllvédét viseljen, és betart-
sa a jelen kézikdnyv elején szerepld
biztonsagi dvintézkedéseket. Ugyelien
arra, hogy a gépkezelé semmiképpen
ne érjen a munkadaraboz, mikdzben
a pisztoly mikddésben van.

Valassza le az elsédleges tapella-
tast a rendszerrél, miel6tt szétszereli
a pisztolyt, a vezetékeket vagy a
tapegyseéget.

FIGYELEM

A plazmaval tortén6 faragas soran
keletkezd szikrak kart tehetnek a be-
vont és festett fellletekben, illetve az
Uveg, mianyag és fém feluletekben.
Ellenérizze a pisztoly alkatrészeit. A
pisztoly alkatrészeinek igazodniuk
kell a mlvelet tipusahoz. Lasd a
4T.07 A pisztoly alkatrészeinek kiva-
lasztasa c. fejezetben.

VAN

Faragasi paraméterek

Afaragas hatékonysaga olyan paraméterektdl fligg,
mint a pisztoly elmozdulasi sebessége, az aram
értéke, az el6re dblés szbge (a pisztoly és a mun-
kadarab altal bezart szdg) valamint a pisztoly csucsa
és a munkadarab kdzétti tavolsag.

f FIGYELEM

Ha a pisztoly csucsa vagy a vedo-
4T-6

kup a munkadarab fellletéhez ér, tul
nagy kopas jelentkezik.

UZEMELTETES

Pisztoly elmozdulasi sebesség

MEGJEGYZES

A hasznalt tapegységgel kapcsola-
tos kiegészité informaciokat a figge-
lékben talalja.

A pisztoly optimalis elmozdulasi sebessége az aram
bedllitott értékétdl, az elbresietési szogétdl és az
Uzemmodtdl fugg (kézi vagy gépi pisztoly).

Beallitott aram

Az aram beallitasa a pisztoly elmozdulasi sebessé-
gétdl, az lzemmodtol (kézi vagy gépi mozgatasu
pisztoly) és a levalasztani kivant anyag mennyisé-
gétol fliggenek.

Nyomasbeallitas

Amennyiben a pisztoly nem keril megfeleld tavol-
sagra a munkadarabtdl, eléfordulhat, hogy a nyo-
mast akkor is csokkenteni kell, ha a bedllitasa az
eléirt tartomanyba esik.

Elére doélés szoge

A pisztoly és a munkadarab kdzétti sz6g a kimend
aram beallitasatol és a pisztoly elmozdulasi sebes-
ségetdl fligg. A javasolt elére dblési szog 35°. Ha az
el6re délés szdge nagyobb mint45°, a megolvadt fém
nem tavozik a vagasi Uregbdl, hanem el&fordulhat,
hogy visszaaramlik a pisztolyra. Ha az elére délés
szdge tul kicsi (<35°), a készllék kevesebb anyagot
tavolit el, és tdbb menetre lesz sziikség. Bizonyos
alkalmazasoknal, pl. varratok eltavolitasanal vagy
kdnnylifémen végzett munkaknal ez kivanatos lehet.

e \
35°
s 1—Tévtartc’) magassaga
~

Munkadarab

Pisztolyfej

A-00941HU
Faragasi szdg és fix tavolsag

FIX TAVOLSAG

A csucs és a munkadarab tavolsaga hatassal van a
faragas minéségére és mélységére. A 3 - 6 mm-es
(1/8 - 1/4 hiivelyk) fix tavolsag sima, egyenletes fém-
levalasztast tesz lehetévé. Akisebb tavolsagok faragas
helyett inkabb elvalaszté vagast eredményezhetnek.
A 6 mm-nél (1/4 hivelyk) nagyobb fix tavolsag mi-
nimalis fémlevalasztast vagy a f6iv megszakadasat
eredményezheti.
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Salaklerakédas

Afaragas soran a szénacélra, rozsdamentes acélra,
nikkelre, 6tvozdtt acélra és hasonld anyagokra rakodé
salak a legtdbb esetben egyszeriien eltavolithato. A
salak nem akadalyozza a faragast, ha a megmunka-
lasi Ut szélére rakodik le. A salaklerakodas azonban
egyenetlen minéséget és szabalytalan anyagleva-
lasztast eredményezhet, ha nagy mennyiségl anyag
halmozddik fel az iv el6tt. Alerakddas leggyakrabban
a nem megfelelé elmozdulasi sebesség, elbresietési
szdg vagy tavtarto-magassag kovetkezmeénye.

4T.06 Gépi pisztoly miikodése

Vagas gépi pisztollyal

_— . o Hatra dol6 iv
A gépi pisztoly egy fliggesztett taviranyitdval vagy egy \
tavoli interfészen (pl. CNC-n) keresztiil aktivalhato.
A-02586HU \/
1. Haalemez szélén kivant vagast kezdeni, igazitsa
a pisztoly kdzepén a lemez széléhez. Gépi pisztolyos tizem
Elmozdulasi sebesség Az optimalisan sima fellleti minéség érdekében az

elmozdulasi sebességet ugy kell beallitani, hogy
csak az iv nyalabjanak elején torténjen vagas. Ha az
elmozdulas tul lassu, durva vagas keletkezik, mivel

Ahelyes elmozdulasi sebességet az iv Utja mutatja,
amelyet a lemez alatt lathat. Az iv a kévetkez6k

egyike lehet: az iv felvaltva huz a vagas két széle kdzott, ahogy
1. Egyenes iv keresi a fémet az energia atviteléhez.
Az egyenes iv merbleges a munkadarab felszi- Az elmozdulési sebesség a vagas hajlasszdgét is
nére. Ez az iv altalaban akkor hasznalatos, ha befolyasolja. Kérben vagy saroknal torténé vagaskor
optimalis vagast szeretne elérni levegds plazma- az elmozdulasi sebesség csOkkentése szdglete-
val, rozsdamentes acélban vagy aluminiumban. sebb vagast eredményez. Az aramforras kimend
. o teljesitményét szintén csokkenteni kell. A saroknal
2. Elre d6I6 iv szikséges lassitasrél a megfelelé vezérlémodul
Az el6re dol6 iv a pisztoly elmozdulasi iranyaba kezelesi kezikonyveben olvashat.

mutat. Leveg@s plazma és lagyacél esetén alta- ] o
laban 6t fokban elére dél6 iv hasznalatajavasolt.  Lyukasztas gépi pisztollyal

3. Hatra dél6 iv Gépi pisztollyal végzett lyukasztasnal az iv begyuj-
tasahoz a pisztolyt abban a maximalis magassag-
ban kell elhelyezni, amelyben még az iv athuz a
munkadarabra és atlyukasztja azt. Ez a fix tavolsag
segit abban, hogy a megolvadt fém visszaaramoljon
a pisztoly csucsara.

A hétra d6él§ iv a pisztoly elmozdulasaval ellen-
tétes iranyba néz.

Vagogéppel torténd hasznalat esetén lyukasztasi
vagy varakozasi id6 sziikséges. A pisztoly elmozdu-
lasat nem szabad engedélyezni addig, amig az iv
nem hatol at a lemez aljan. Ahogy megkezdédik a
mozgas, a pisztoly tavolsagat az optimalis 3 - 6 mm-re
(1/8 - 1/4 huvelyk) kell csdkkenteni az optimalis vagasi
sebesség és mindség eléréséhez. Tisztitsa le minél
hamarabb a frocskolést és a revét a védékuprdl és
a csucsrol. Ha a védékupot frocskolésgatlod szerrel
szbrja be vagy ilyen szerbe meriti, azzal minimalisra
csokkentheti a ratapado reve mennyiségeét.
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4T.07 Alkatrészvalasztas SL100 pisztolyos vagashoz

Ohmikus kapocs,

automata pisztoly
Ohmikus kapocs,

manualis pisztoly

9-8259

2Q'4OA , Csucs:
FIX TA\,/OITSAGU

VAGAS . ﬁo

é 20A 9-8205

. - 30A 9-8206

40A 9-8208

50'6OA . Csulcsok:
FIX TAVOLSAGU

vAﬁ ‘_

50-55A 9-8209
- — 60A 9-8210

Elektréda
Automatikus 9-8232
Manualis 9-8215

Inditopatron ~ Nagy igény
9-8213 bevételre \ tervezett Csucsok:
inditopatron

Kizarolag nem NF \ A

©

9-8241

Védésapka, megmunkalas
40A 9-8245

Véddsapka, tereld
9-8243

Huz6 védokup
9-8235

Védésapka, megmunkalas
50-60A 9-8238

Védésapka, terelé
9-8243

Huzé védskup
70-100A 9-8236
Huzo védokup
120A 9-8258

Védésapka, megmunkalas
70-100A 9-8239

A\ Véddsapka, megmunkalas

120A 9-8256

Véddsapka, tereld
9-8243

70-120A 70A 98231/
FIX TAVOLSAGU 80A 9-8211 -| Veddkip
VAGAS 90/100A 9-8212 \ 9-8218
120A Auto  9-8233
120A Manual 9-8253
]
40-120A
FARAGAS 3
ﬁ Csucsok:
Csucs A 9-8225 (40 Max. aramerésség) Védokup, faragas
Cslcs B 9-8226 (50 - 120 Amper)
Csucs C 9-8227 (60 - 120 Amper)
Csucs D 9-8228 (60 - 120 Amper)
Art # A-08066HU Csucs E 9-8254 (60 - 120 Amper)

4T-8 UZEMELTETES
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4T.08 Javasolt vagasi sebességek szabad csucsos SL100 pisztoly esetén

Pisztoly tipusa: Szabad csucsos SL100 Anyag tipusa: Lagyacél
Plazmagaz tipusa: Levegd Segédgaz tipusa: Egygazos pisztoly
Vastagsag Csucs Kimenet Ara;né(;rés- Sebesség (/perc) Tavtarté  [Plazmagaznyomas| Aramlas (CFH) [Lyukasztas Lr)'l‘l;l;zsszst:;i
Hivelyk| mm | (Kat. sz.) | Volt (V DC)| (amper) |Hivelyk| Méter [Huvelyk| mm psi* bar Plazma [Osszes**|Késleltetés (s)|Hiivelyk| mm
0,036 | 0,9 | 9-8208 104 40 340 8,64 0,19 (48| 65 4,5 55 170 0,00 02 |51
0,06 | 1,5 | 9-8208 108 40 250 6,35 0,19 | 48| 65 4,5 55 170 0,10 0,2 |51
0,075 | 1,9 | 9-8208 108 40 190 4,83 0,19 (48| 65 4,5 55 170 0,30 02 |51
0,135 | 3,4 | 9-8208 110 40 105 2,67 0,19 | 48| 65 4,5 55 170 0,40 0,2 |51
0,188 | 4,8 | 9-8208 113 40 60 1,52 0,19 | 48| 65 4,5 55 170 0,60 0,2 |51
0,25 | 6,4 | 9-8208 1M 40 40 1,02 0,19 (48| 65 4,5 55 170 1,00 02 |51
0,375 | 9,5 | 9-8208 124 40 21 0,53 0,19 | 48| 65 4,5 55 170 NINCS NINCS |NINCS
0,500 | 12,7 | 9-8208 123 40 1 0,28 0,19 (48| 65 4,5 55 170 NINCS NINCS |NINCS
0,625 [ 15,9 9-8208 137 40 7 0,18 0,19 | 48| 65 4,5 55 170 NINCS NINCS |NINCS
Pisztoly tipusa: Szabad csticsos SL100 Anyag tipusa: Rozsdamentes acél
Plazmagaz tipusa: Levegd Segédgaz tipusa: Egygazos pisztoly
Vastagsag Cslcs Kimenet Ara:éegrt’is- Sebesség (/perc) Tavtarté [|Plazmagaznyomas| Aramlas (CFH) |Lyukasztas L:"‘:;Zsszst:;i
Huvelyk | mm | (Kat. sz.) |Volt (V DC)| (amper) |Huvelyk Méter Hivelyk | mm psi* bar Plazma [Osszes**|Késleltetés (s)|Huivelyk| mm
0,036 | 0,9 | 9-8208 103 40 355 9,02 0,125 | 3,2 65 4,5 55 170 0,00 0,2 |51
0,05 | 1,3 | 9-8208 98 40 310 7,87 0,125 | 3,2 65 4,5 55 170 0,00 0,2 |51
0,06 |1,5| 9-8208 98 40 240 6,10 0,125 | 3,2 65 4,5 55 170 0,10 0,2 | 5,1
0,078 | 2,0 | 9-8208 100 40 125 3,18 0,125 | 3,2 65 4,5 55 170 0,30 0,2 |51
0,135 | 3,4 | 9-8208 120 40 30 0,76 0,187 | 4,8 65 4,5 55 170 0,40 0,2 |51
0,188 | 4,8 | 9-8208 124 40 20 0,51 0,187 | 4,8 65 4,5 55 170 0,60 0,2 |51
0,25 | 6,4 | 9-8208 122 40 15 0,38 0,187 | 4,8 65 4,5 55 170 1,00 0,2 |51
0,375 [ 9,5 | 9-8208 126 40 10 0,25 0,187 | 4,8 65 4,5 55 170 NINCS NINCS [NINCS
Pisztoly tipusa: Szabad csticsos SL100 Anyag tipusa: Aluminium
Plazmagaz tipusa: Levegd Segédgaz tipusa: Egygazos pisztoly
Vastagsag Cslcs Kimenet Ara:éegrﬁs- Sebesség (/perc) Tavtarté |Plazmagaznyomas| Aramlas (CFH) | Lyukasztas L;t;l;aasszstéégsi
Huivelyk [ mm | (Kat. sz.) | Volt (V DC)| (amper) [Huvelyk Méter  |Huvelyk | mm psi* bar | Plazma |Osszes**|Késleltetés (s) Hiivelyk [ mm
0,032 | 0,8 | 9-8208 110 40 440 11,18 0,187 | 4,8 65 4,5 55 170 0,00 02 |51
0,051 | 1,3 | 9-8208 109 40 350 8,89 0,187 | 4,8 65 4,5 55 170 0,10 02 |51
0,064 | 1,6 | 9-8208 112 40 250 6,35 0,187 | 4,8 65 4,5 55 170 0,10 0,2 |51
0,079 | 2,0 | 9-8208 112 40 200 5,08 0,19 |48 65 4,5 55 170 0,30 02 |51
0,125 | 3,2 | 9-8208 118 40 100 2,54 0,19 | 4,8 65 4,5 55 170 0,40 0,2 |51
0,188 | 4,8 | 9-8208 120 40 98 2,49 0,187 | 4,8 65 4,5 55 170 0,60 02 |51
0,250 | 6,4 | 9-8208 123 40 50 1,27 0,187 4,8 65 4,5 55 170 1,00 02 |51
0,375 [ 9,5 | 9-8208 134 40 16 0,41 0,187 | 4,8 65 4,5 55 170 NINCS NINCS |NINCS
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ESAB CUTMASTER 100

Pisztoly tipusa: Szabad csuicsos SL100 Anyag tipusa: Lagyacél
Plazmagaz tipusa: Leveg6 Segédgaz tipusa: Egygazos pisztoly
Vastagsag Csucs Kimenet Arar;:éegrés- Sebesség (/perc) Tavtarté |Plazmagaznyomas| Aramlas (CFH) | Lyukasztas L%:';Zizst:;i
Hivelyk| mm | (Kat. sz.) | Volt (V DC)| (amper) [Hulvelyk| Méter [Hively mm | psi* bar Plazma |Osszes**|Késleltetés (s)[Hiivelyk] mm
0,060 | 1,5 | 9-8210 110 60 290 7,37 0,19 (48| 70 4,8 90 245 0,00 0,19 | 4,8
0,075 | 1,9 | 9-8210 120 60 285 7,24 019148 70 4,8 90 245 0,10 0,19 | 4,8
0,120 | 3,0 | 9-8210 120 60 180 4,57 0,19 (48| 70 4,8 90 245 0,10 0,19 | 4,8
0,135 | 3,4 | 9-8210 119 60 170 4,32 019 (48| 70 4,8 90 245 0,10 0,19 | 4,8
0,188 | 4,8 | 9-8210 121 60 100 2,54 0,19 (48| 70 4,8 90 245 0,20 0,19 | 4,8
0,250 | 6,4 | 9-8210 119 60 80 2,03 0,19 (48| 70 4,8 90 245 0,30 0,19 | 4,8
0,375 | 9,5 | 9-8210 124 60 50 1,27 019148 70 4,8 90 245 0,50 0,19 | 4,8
0,500 |12,7| 9-8210 126 60 26 0,66 0,19 (48| 70 4,8 90 245 0,75 0,19 | 4,8
0,625 |15,9| 9-8210 127 60 19 0,48 0,19 (48| 70 4,8 90 245 NINCS NINCS [NINCS
0,750 |19,1]| 9-8210 134 60 14 0,36 0,19 (48| 70 4,8 90 245 NINCS NINCS NINCS
1,000 |25,4| 9-8210 140 60 6 0,15 0,19 (48| 70 4,8 90 245 NINCS NINCS [NINCS
Pisztoly tipusa: Szabad csucsos SL100 Anyag tipusa: Rozsdamentes acél
Plazmagaz tipusa: Leveg6 Segédgaz tipusa: Egygazos pisztoly
Vastagsag Csucs Kimenet Ara:é(;rﬁs- Sebesség (/perc) Tavtarté |Plazmagaznyomas| Aramlas (CFH) | Lyukasztas L;:I;sszst;i;i
Hivelyk| mm | (Kat. sz.) [Volt (V DC)| (amper) |Huvelyk| Meéter [Hivelyk] mm | psi* bar |Plazma |Osszes**[Késleltetés (s)[Hiivelyk| mm
0,06 | 1,5 | 9-8210 119 60 350 8,91 0,19 |48 70 4,8 90 245 0,00 0,20 | 51
0,075 | 1,9 | 9-8210 116 60 300 7,64 0,19 (4,8| 70 4,8 90 245 0,10 0,20 | 5,1
0,120 | 3,0 | 9-8210 123 60 150 3,82 0,19 (48| 70 4,8 90 245 0,10 0,20 | 51
0,135 | 3,4 | 9-8210 118 60 125 3,18 0,19 |48 70 4,8 90 245 0,10 0,20 | 51
0,188 | 4,8 | 9-8210 122 60 90 2,29 0,19 (48| 70 4,8 90 245 0,20 0,20 | 5,1
0,250 | 6,4 | 9-8210 120 60 65 1,65 0,19 |48 70 4,8 90 245 0,30 0,20 | 51
0,375 | 9,5 | 9-8210 130 60 30 0,76 0,19 (4,8| 70 4,8 90 245 0,50 0,20 | 5,1
0,500 12,7 | 9-8210 132 60 21 0,53 0,19 (48| 70 4,8 90 245 0,75 0,20 | 51
0,625 | 15,9 9-8210 130 60 15 0,38 0,19 |48 70 4,8 90 245 NINCS NINCS |NINCS
0,750 | 19,1 9-8210 142 60 12 0,31 0,25 (64| 70 4,8 90 245 NINCS NINCS |NINCS
Pisztoly tipusa: Szabad cstucsos SL100 Anyag tipusa: Aluminium
Plazmagaz tipusa: Levegd Segédgaz tipusa: Egygazos pisztoly
Vastagsag Csucs Kimenet Ara;né;rﬁs- Sebesség (/perc) Tavtarté |Plazmagaznyomas| Aramlas (CFH) |Lyukasztis L;:I;aasszst:gsi
Hivelyk | mm | (Kat. sz.) | Volt (V DC) | (amper) [Huvelyk| Méter [Huvelyk] mm | psi* bar Plazma |Osszes**[Késleltetés (s)|Hiivelyk| mm
0,060 | 1,5 | 9-8210 110 60 440 11,18 | 0,25 |64 | 70 4,8 90 245 0,00 0,25 | 6,4
0,075 | 1,9 | 9-8210 110 60 440 11,18 | 0,25 |64 | 70 4,8 90 245 0,10 0,25 [ 6,4
0,120 | 3,0 | 9-8210 116 60 250 6,35 0,25 (6,4 70 4,8 90 245 0,10 0,25 |64
0,188 | 3,4 | 9-8210 116 60 170 4,32 0,25 |64 70 4,8 90 245 0,20 0,25 [ 6,4
0,250 | 6,4 | 9-8210 132 60 85 2,16 0,25 (6,4 70 4,8 90 245 0,30 0,25 | 64
0,375 | 9,5 | 9-8210 140 60 45 1,14 0,25 |64 70 4,8 90 245 0,50 0,25 [ 6,4
0,500 [12,7] 9-8210 143 60 30 0,76 0,25 |64 70 4,8 90 245 0,80 0,25 [ 6,4
0,625 |15,9| 9-8210 145 60 20 0,51 0,25 (6,4 70 4,8 90 245 NINCS NINCS [NINCS
0,750 [19,1] 9-8210 145 60 18 0,46 0,25 |64 70 4,8 90 245 NINCS NINCS [NINCS
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ESAB CUTMASTER 100

Pisztoly tipusa: Szabad csucsos SL100 Anyag tipusa: Lagyacél
Plazmagaz tipusa: Leveg6 Segédgaz tipusa: Egygazos pisztoly
Vastagsag Csucs Kimenet Araz‘léegréis- Sebesség (/perc) Tavtarté  [Plazmagaznyomas| Aramlas (CFH) | Lyukasztas L;:I;sszst;’lgsi
Hivelyk] mm | (Kat. sz.) | Volt (V DC)| (amper) | Hivelyk Méter |Huvelyk| mm psi* bar |Plazma |Osszes*[Késleltetés (s)Hiivelykl mm
0,060 | 1,5 | 9-8211 113 80 320 8,13 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 0,00 0,19 | 4,8
0,120 | 3,0 | 9-8211 113 80 230 5,84 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 0,10 0,19 | 4,8
0,135 | 3,4 | 9-8211 115 80 180 4,57 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 0,10 0,19 | 4,8
0,188 | 4,8 | 9-8211 114 80 140 3,56 0,19 [ 4,8 65 4,5 115 340 0,20 0,19 | 4,8
0,250 | 6,4 | 9-8211 114 80 100 2,54 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 0,30 0,19 | 4,8
0,375 9,5 | 9-8211 117 80 42 1,07 0,19 [ 4,8 65 4,5 115 340 0,40 0,19 | 4,8
0,500 | 12,7 | 9-8211 120 80 33 0,84 0,19 [ 4,8 65 4,5 115 340 0,60 0,19 | 4,8
0,625 [ 15,9 9-8211 133 80 22 0,56 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 0,75 0,19 | 4,8
0,750 | 19,1 9-8211 128 80 18 0,46 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 NINCS NINCS |NINCS
0,875 (22,2 9-8211 133 80 10 0,25 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 NINCS NINCS [NINCS
1,000 [ 25,4 9-8211 132 80 9 0,23 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 NINCS NINCS |NINCS
Pisztoly tipusa: Szabad csticsos SL100 Anyag tipusa: Rozsdamentes acél
Plazmagaz tipusa: Leveg6 Segédgaz tipusa: Egygazos pisztoly
Vastagsag Csucs Kimenet Ara:é;rﬁs- Sebesség (/perc) Tavtarté |Plazmagaznyomas| Aramlas (CFH) | Lyukasztas L:]‘;;Zsszst::i
Huivelyk| mm | (Kat. sz.) | Volt (V DC) | (amper) [Huvelyk| Méter [Huvelyk] mm | psi* bar Plazma|Osszes*|Késleltetés (s)|Hiivelyk| mm
0,060 | 1,5 | 9-8211 120 80 340 8,64 0,25 |64| 65 4,5 115 | 340 0,00 0,25 | 64
0,120 | 3,0 | 9-8211 120 80 300 7,62 0,25 |6,4| 65 4,5 115 | 340 0,10 0,25 | 6,4
0,135| 3,4 | 9-8211 120 80 280 7,1 0,25 | 64| 65 4,5 115 | 340 0,10 0,25 | 6,4
0,188 | 4,8 | 9-8211 120 80 140 3,56 0,25 |6,4| 65 4,5 115 | 340 0,20 0,25 | 6,4
0,250 | 6,4 | 9-8211 120 80 100 2,54 0,25 |6,4| 65 4,5 115 | 340 0,30 0,25 | 6,4
0,375 9,5 | 9-8211 126 80 50 1,27 0,25 |64| 65 4,5 115 | 340 0,40 0,25 | 64
0,500 |12,7| 9-8211 129 80 28 0,71 0,25 |6,4| 65 4,5 115 | 340 0,80 0,25 | 6,4
0,625 |15,9| 9-8211 135 80 20 0,51 0,25 | 64| 65 4,5 115 | 340 1,00 0,25 | 6,4
0,750 |19,1] 9-8211 143 80 10 0,25 0,25 |6,4| 65 4,5 115 | 340 NINCS NINCS [NINCS
0,875 122,2| 9-8211 143 80 9 0,23 0,25 |6,4| 65 4,5 115 | 340 NINCS NINCS [NINCS
1,000 (25,4 9-8211 146 80 8 0,20 0,25 |64| 65 4,5 115 | 340 NINCS NINCS [NINCS
Pisztoly tipusa: Szabad csucsos SL100 Anyag tipusa: Aluminium
Plazmagaz tipusa: Leveg6 Segédgaz tipusa: Egygazos pisztoly
Vastagsag Cslcs Kimenet Ara:;egrés- Sebesség (/perc) Tavtarté |Plazmagaznyomas| Aramlas (CFH) [Lyukasztas L;l;l;e;sszst;'lgsi
Hivelyk| mm | (Kat. sz.) [Volt (V DC)| (amper) |Hivelyk Méter Hivelyk| mm psi* bar | Plazma [Osszes**[Késleltetés (s)| Hiivelyk| mm
0,06 | 1,5 | 9-8211 120 80 350 8,89 0,25 | 64 65 4,5 115 340 0,00 0,25 | 6,4
0,12 | 3,0 | 9-8211 124 80 300 7,62 0,25 | 6,4 65 4,5 115 340 0,10 025 | 6,4
0,188 | 4,8 | 9-8211 124 80 180 4,57 0,25 | 6,4 65 4,5 115 340 0,20 025 | 6,4
0,250 | 6,4 | 9-8211 128 80 110 2,79 025 |64 65 4,5 115 340 0,30 0,25 | 64
0,375 9,5 | 9-8211 136 80 55 1,40 0,25 | 6,4 65 4,5 115 340 0,40 025 | 64
0,500 | 12,7 | 9-8211 139 80 38 0,97 0,25 | 64 65 4,5 115 340 0,60 0,25 | 6,4
0,625 (15,9 | 9-8211 142 80 26 0,66 0,25 | 6,4 65 4,5 115 340 0,75 025 | 6,4
0,750 [ 19,1 | 9-8211 145 80 24 0,61 0,25 | 6,4 65 4,5 115 340 NINCS NINCS |NINCS
0,875 (22,2 9-8211 153 80 10 0,25 025 |64 65 4,5 115 340 NINCS NINCS [NINCS
1,000 | 25,4 | 9-8211 162 80 6 0,15 0,25 | 64 65 4,5 115 340 NINCS NINCS |NINCS
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ESAB CUTMASTER 100

Pisztoly tipusa: Szabad csticsos SL100 Anyag tipusa: Lagyacél
Plazmagaz tipusa: Levegd Segédgaz tipusa: Egygazos pisztoly
Vastagsag Csucs Kimenet Ara::;rés- Sebesség (/perc) Tavtarté |Plazmagaznyomas| Aramlas (CFH) | Lyukasztas L%:I;aasszst:gsi
Hivelyk[ mm | (Kat. sz.) |Volt (V DC)| (amper) | Huvelyk [ Méter |Huvelyk[ mm psi* bar |Plazma|Osszes**|Késleltetés (s)Hivelyk] mm
0,250 | 6,4 | 9-8212 110 100 105 2,65 0,190 | 4,8 75 5,2 130 | 390 0,4 0,200 5,1
0,375 | 9,5 | 9-8212 17 100 70 1,75 | 0,190 | 48| 75 52 | 130 | 390 0,5 0,200 5,1
0,500 [ 12,7 | 9-8212 120 100 50 1,25 0,190 [ 48| 75 52 | 130 | 390 0,6 0,200 5,1
0,625 | 15,9 | 9-8212 125 100 35 0,90 0,190 | 4,8 75 5,2 130 | 390 1,0 0,200 5,1
0,750 [ 19,0 | 9-8212 131 100 18 045 [0,190 |48 | 75 52 | 130 | 390 2,0 0,250 6,4
1,000 [ 25,4 | 9-8212 135 100 10 0,25 0,190 | 4,8 75 5,2 130 | 390 NINCS NINCS | NINCS
Pisztoly tipusa: Szabad csucsos SL100 Anyag tipusa: Rozsdamentes acél
Plazmagaz tipusa: Leveg6 Segédgaz tipusa: Egygazos pisztoly
Vastagsag Csucs Kimenet Ara;né(;rc”)s- Sebesség (/perc) Tavtarté [Plazmagaznyomas| Aramlas (CFH) | Lyukasztas L::;I;a;sszst:gsi
Huvelyk| mm | (Kat. sz.) [ VoIt (V DC) | (amper) [Hivelyk| Méter [Hlvelyk| mm | psi* bar Plazma [Osszes**|Késleltetés (s)Hiivelyk| mm
0,250 | 6,4 | 9-8212 18 100 90 2,30 |0,190 (48| 75 5,2 130 | 390 0,5 0,250 | 6,4
0,375 | 9,5 | 9-8212 122 100 55 1,40 0,190 (48| 75 5,2 130 | 390 0,8 0,250 | 6,4
0,500 |12,7| 9-8212 126 100 30 0,75 0,190 | 4,8| 75 5,2 130 390 1,0 0,250 | 6,4
0,625 [15,9| 9-8212 133 100 20 0,50 [0,190|4,8| 75 5,2 130 | 390 1,5 0,250 | 6,4
0,750 |19,0| 9-8212 138 100 15 0,40 0,190 | 4,8| 75 5,2 130 390 NINCS NINCS |NINCS
1,000 |25,4| 9-8212 139 100 10 0,25 [0,190 48| 75 5,2 130 | 390 NINCS | NINCS |NINCS
Pisztoly tipusa: Szabad csticsos SL100 Anyag tipusa: Aluminium
Plazmagaz tipusa: Levegd Segédgaz tipusa: Egygazos pisztoly
Vastagsag Csucs Kimenet Ara;r:ézrﬁs- Sebesség (/perc) Tavtarté |Plazmagaznyomas| Aramlas (CFH) | Lyukasztas L;Z;aasszst::i
Hivelyk| mm | (Kat. sz.) [Volt (V DC)| (amper) [Huvelyk Méter  [Huvelyk| mm psi* bar |Plazma [Osszes**[Késleltetés (s)Hiivelyk| mm
0,250 | 6,4 | 9-8212 108 100 120 3,05 |0,190|48| 65 45 | 120 | 360 0,2 0,225 | 5,7
0,375] 9,5 | 9-8212 117 100 65 1,65 0,190 | 4,8 65 4,5 120 360 0,4 0,225 5,7
0,500 12,7 | 9-8212 120 100 45 1,15 |0,190 [4,8| 65 45 | 120 | 360 0,5 0,225 | 5,7
0,625 15,9 9-8212 125 100 30 0,75 |0,190 |4,8| 65 45 | 120 | 360 0,8 0,225 | 5,7
0,750 [19,0| 9-8212 131 100 25 0,65 |0,90|48| 65 45 | 120 | 360 1,0 0,225 | 5,7
1,000 | 25,4 | 9-8212 140 100 10 0,25 |0,190 |4,8| 65 45 | 120 | 360 NINCS | NINCS |NINCS
MEGJEGYZES
* Az abran lathato gaznyomas max. 7,6 m/ 25' hosszu vezetékkel ellatott pisztolyokra
érvényes. 15,2 m / 50' hosszusagu vezetékek esetén lasd az ,Uzemi nyomas beallitasa“
c. fejezetet, a <?> oldalon.
A teljes térfogataram a plazmagaz és a szekunder gaz dsszege.
4T-12
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ESAB CUTMASTER 100
4T.09 Javasolt vagasi sebességek védett csucsos SL100 pisztoly esetén

Pisztoly tipusa: Védett csiicsos SL100 Anyag tipusa: Lagyacél
Plazmagaz tipusa: Levegd Segédgaz tipusa: Egygazos pisztoly

Vastagsag Csucs Kimenet Ararsr:’aegrés- Sebesség (/perc) Tavtarté [Plazmagaznyomas| Aramlas (CFH) |Lyukasztas L%l;l;z;sszstéa'gsi
Havelyk| mm | (Kat.sz.) | Volt(V DC) | (amper) [Huvelyk| Méter |Huvelyk| mm psi* bar |Plazma|Osszes**|Késleltetés (s) Hiivelyk | mm
0,036 | 0,9 | 9-8208 114 40 170 4,32 0,19 (4,8 65 4,5 55 170 0,00 0,2 | 51
0,06 | 1,5 | 9-8208 120 40 90 2,29 0,19 (4,8 65 4,5 55 170 0,10 0,2 | 51
0,075 | 1,9 | 9-8208 121 40 80 2,03 0,19 [ 4,8 65 4,5 55 170 0,30 02 |51
0,135 | 3,4 | 9-8208 122 40 75 1,91 0,19 (4,8 65 4,5 55 170 0,40 0,2 | 51
0,188 | 4,8 | 9-8208 123 40 30 0,76 0,19 (4,8 65 4,5 55 170 0,60 0,2 | 51
0,25 | 6,4 | 9-8208 125 40 25 0,64 0,19 (4,8 65 4,5 55 170 1,00 0,2 | 51
0,375 | 9,5 | 9-8208 138 40 11 0,28 0,19 (4,8 65 4,5 55 170 NINCS NINCS |NINCS
0,500 | 12,7 | 9-8208 142 40 7 0,18 0,19 [ 4,8 65 4,5 55 170 NINCS NINCS [NINCS
0,625 | 15,9 | 9-8208 152 40 3 0,08 0,19 (4,8 65 4,5 55 170 NINCS NINCS |NINCS

Pisztoly tipusa: Védett cstiicsos SL100

Anyag tipusa: Rozsdamentes acél

Plazmagaz tipusa: Levegé

Segédgaz tipusa: Egygazos pisztoly

Vastagsag Cslcs Kimenet Ara:;zrﬁs- Sebesség (/perc) Tavtarté |Plazmagaznyomas| Aramlas (CFH) [ Lyukasztas L%z;zsszst:;i
Hivelyk| mm | (Kat.sz.) | Volt (V DC)| (amper) |Hivelyk| Méter [Hlvelyk| mm| psi* bar Plazma|Osszes**|Késleltetés (s)Hivelyk| mm
0,036 | 0,9 [ 9-8208 109 40 180 4,57 0,125 |3,2| 65 4,5 55 170 0,00 02 | 51
0,05 | 1,3 | 9-8208 105 40 165 4,19 0,125 13,2 65 4,5 55 170 0,00 02 | 51
0,06 | 1,5 | 9-8208 115 40 120 3,05 0,125 |3,2| 65 4,5 55 170 0,10 02 | 51
0,078 | 2,0 | 9-8208 120 40 65 1,65 0,187 14,8 65 4,5 55 170 0,30 02 | 51
0,135 | 3,4 | 9-8208 125 40 25 0,64 0,187 |4,8| 65 4,5 55 170 0,40 02 | 51
0,188 | 4,8 [ 9-8208 132 40 20 0,51 0,187 |4,8| 65 4,5 55 170 0,60 02 | 51
0,25 | 6,4 | 9-8208 130 40 15 0,38 0,187 14,8 65 4,5 55 170 1,00 02 | 51
0,375 | 9,5 [ 9-8208 130 40 10 0,25 0,187 |4,8| 65 4,5 55 170 NINCS NINCS |NINCS

Pisztoly tipusa: Védett csucsos SL100

Anyag tipusa: Aluminium

Plazmagaz tipusa: Leveg6

Segédgaz tipusa: Egygazos pisztoly

Vastagsag Csucs Kimenet Ara:;zrﬁs- Sebesség (/perc) Tavtarté |Plazmagaznyomas| Aramlas (CFH) | Lyukasztas L;:I;aasszstéé;i
Hivelyk| mm [ (Kat.sz.) | Volt (V DC)| (amper) |Hivelyk| Méter [Hlvelyk|mm| psi* bar Plazma|Osszes**|Késleltetés (s)[Hiivelyk| mm
0,032 | 0,8 [ 9-8208 116 40 220 5,59 0,187 |4,8| 65 4,5 55 170 0,00 0,2 |51
0,051 | 1,3 [ 9-8208 116 40 210 5,33 0,187 |4,8| 65 4,5 55 170 0,00 0,2 | 5,1
0,064 | 1,6 [ 9-8208 118 40 180 4,57 0,187 |4,8| 65 4,5 55 170 0,10 0,2 |51
0,079 | 2,0 | 9-8208 116 40 150 3,81 0,19 48| 65 4,5 55 170 0,30 02 |51
0,125 | 3,2 | 9-8208 130 40 75 1,91 0,19 14,8 65 4,5 55 170 0,40 0,2 | 5,1
0,188 | 4,8 [ 9-8208 132 40 60 1,52 0,187 |4,8| 65 4,5 55 170 0,60 0,2 |51
0,250 | 6,4 [ 9-8208 134 40 28 0,71 0,187 |4,8| 65 4,5 55 170 1,00 0,2 | 5,1
0,375 | 9,5 [ 9-8208 143 40 11 0,28 0,187 |4,8| 65 4,5 55 170 NINCS NINCS |NINCS
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ESAB CUTMASTER 100

Pisztoly tipusa: Védett csucsos SL100 Anyag tipusa: Lagyacél
Plazmagaz tipusa: Leveg6 Segédgaz tipusa: Egygazos pisztoly
Vastagsag Csucs Kimenet I-'\raz:;;rc")s- Sebesség (/perc) Tavtarté |Plazmagaznyomas| Aramlas (CFH) | Lyukasztas L;:I;z:lsszst:;i
Hivelyk| mm | (Kat. sz.) | Volt (V DC)| (amper) [Huvelyk Méter  [Hivelyk| mm psi* bar Plazma |Osszes**|Késleltetés (s)[Hiivelyk| mm
0,060 | 1,5 | 9-8210 124 60 250 6,35 0,19 | 4,8 70 4,8 90 245 0,00 0,2 |51
0,075 1,9 | 9-8210 126 60 237 6,02 0,19 14,8 70 4,8 90 245 0,10 02 |51
0,120 | 3,0 | 9-8210 126 60 230 5,84 0,19 | 4,8 70 4,8 90 245 0,10 0,2 |51
0,135] 3,4 | 9-8210 128 60 142 3,61 0,19 | 4,8 70 4,8 90 245 0,10 0,2 |51
0,188 | 4,8 | 9-8210 128 60 125 3,18 0,19 14,8 70 4,8 90 245 0,20 0,2 |51
0,250 | 6,4 | 9-8210 123 60 80 2,03 0,19 | 4,8 70 4,8 90 245 0,30 0,2 |51
0,375] 9,5 | 9-8210 132 60 34 0,86 0,19 14,8 70 4,8 90 245 0,50 0,2 |51
0,500 | 12,7 | 9-8210 137 60 23 0,58 0,19 | 4,8 70 4,8 90 245 0,75 0,2 |51
0,625 15,9 9-8210 139 60 14 0,36 0,19 | 4,8 70 4,8 90 245 NINCS NINCS [NINCS
0,750 1 19,1 9-8210 145 60 14 0,36 0,19 14,8 70 4,8 90 245 NINCS NINCS |NINCS|
1,000 | 25,4 | 9-8210 156 60 4 0,10 0,19 | 4,8 70 4,8 90 245 NINCS NINCS [NINCS
Pisztoly tipusa: Védett csucsos SL100 Anyag tipusa: Rozsdamentes acél
Plazmagaz tipusa: Levegd Segédgaz tipusa: Egygazos pisztoly
Vastagsag Csucs Kimenet Ara:;grﬁs- Sebesség (/perc) Tavtarté |Plazmagaznyomas| Aramlas (CFH) | Lyukasztas L;:';a:szst:;i
Hivelyk| mm | (Kat. sz.) | Volt (V DC) | (amper) [Hivelyk| Méter [Hivelyk] mm | psi* bar Plazma |Osszes**|Késleltetés (s) [Huvelyk| mm
0,06 | 1,5 9-8210 110 60 165 4,19 0,13 (32| 70 4,8 90 245 0,00 0,20 | 51
0,075 | 1,9 | 9-8210 116 60 155 3,94 0,13 | 32| 70 4,8 90 245 0,10 0,20 | 5,1
0,120 | 3,0 | 9-8210 115 60 125 3,18 013 |32| 70 4,8 90 245 0,10 0,20 | 5,1
0,135 | 3,4 | 9-8210 118 60 80 2,03 0,13 (32| 70 4,8 90 245 0,10 0,20 | 51
0,188 | 4,8 | 9-8210 120 60 75 1,91 0,13 |32| 70 4,8 90 245 0,20 0,20 | 5,1
0,250 | 6,4 | 9-8210 121 60 60 1,52 0,13 (32| 70 4,8 90 245 0,30 0,20 | 51
0,375 [ 9,5 | 9-8210 129 60 28 0,71 0,13 | 32| 70 4,8 90 245 0,50 0,20 | 5,1
0,500 (12,7 9-8210 135 60 17 0,43 0,19 |48 70 4,8 90 245 0,75 0,20 | 5,1
0,625 [15,9( 9-8210 135 60 14 0,36 0,19 (48| 70 4,8 90 245 NINCS NINCS [NINCS
0,750 (19,1 9-8210 142 60 10 0,25 0,19 |48 70 4,8 90 245 NINCS NINCS |NINCS
Pisztoly tipusa: Védett csucsos SL100 Anyag tipusa: Aluminium
Plazmagaz tipusa: Levegd Segédgaz tipusa: Egygazos pisztoly
Vastagsag Csucs Kimenet Ara:ézrés- Sebesség (/perc) Tavtarté [Plazmagaznyomas| Aramlas (CFH) | Lyukasztas L:::;a:szst:;i
Hivelyk [ mm | (Kat. sz.) | Volt (V DC)| (amper) |Hivelyk| Méter |Hivelyk| mm | psi* bar |Plazma|Osszes**|Késleltetés (s)| Hiivelyk| mm
0,060 | 1,5 | 9-8210 105 60 350 8,89 0,13 132 70 4,8 90 245 0,00 0,20 | 5,1
0,075 11,9 | 9-8210 110 60 350 8,89 0,13 132 70 4,8 90 245 0,10 0,20 | 51
0,120 | 3,0 | 9-8210 110 60 275 6,99 0,13 32| 70 4,8 90 245 0,10 0,20 | 5,1
0,188 | 3,4 | 9-8210 122 60 140 3,56 0,13 132 70 4,8 90 245 0,20 0,20 | 5,1
0,250 | 6,4 | 9-8210 134 60 80 2,03 0,19 (48| 70 4,8 90 245 0,30 0,20 | 5,1
0,375 19,5 9-8210 140 60 45 1,14 0,19 148 70 4,8 90 245 0,50 0,20 | 5,1
0,500 |12,7| 9-8210 144 60 26 0,66 0,19 148 70 4,8 90 245 0,80 0,20 | 5,1
0,625 [15,9| 9-8210 145 60 19 0,48 0,19 (48| 70 4,8 90 245 NINCS NINCS |NINCS
0,750 |19,1| 9-8210 150 60 15 0,38 0,19 148 70 4,8 90 245 NINCS NINCS [NINCS
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ESAB CUTMASTER 100

Pisztoly tipusa: Védett csiicsos SL100 Anyag tipusa: Lagyacél
Plazmagaz tipusa: Leveg6 Segédgaz tipusa: Egygazos pisztoly
Vastagsag Csucs Kimenet Ara;rz;rﬁs- Sebesség (/perc) Tavtarté  |Plazmagaznyomas| Aramlas (CFH) |Lyukasztas Lri:l;z:‘sszstzgi
Hivelyk]| mm | (Kat. sz.) | Volt (V DC) | (amper) [Huvelyk Méter |Huvelyk|[ mm psi* bar Plazma [Osszes**[Késleltetés (s)Hiivelykl mm
0,060 [ 1,5 9-8211 128 80 280 7,11 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 0,00 0,2 | 51
0,120 | 3,0 | 9-8211 126 80 203 5,16 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 0,10 02 | 51
0,135 3,4 | 9-8211 128 80 182 4,62 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 0,10 0,2 | 51
0,188 [ 4,8 | 9-8211 128 80 137 3,48 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 0,20 0,2 | 51
0,250 | 6,4 | 9-8211 131 80 100 2,54 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 0,30 02 | 51
0,375(9,5| 9-8211 134 80 40 1,02 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 0,50 0,2 | 51
0,500 |12,7| 9-8211 136 80 36 0,91 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 0,60 0,2 | 51
0,625 (15,9] 9-8211 145 80 21 0,53 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 0,75 0,2 | 51
0,750 (19,1] 9-8211 144 80 14 0,36 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 NINCS NINCS | NINCS
0,875 (22,2| 9-8211 149 80 1 0,28 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 NINCS NINCS [NINCS
1,000 |25,4 9-8211 162 80 8 0,20 0,19 | 4,8 65 4,5 115 340 NINCS NINCS | NINCS
Pisztoly tipusa: Védett csticsos SL100 Anyag tipusa: Rozsdamentes acél
Plazmagaz tipusa: Leveg6 Segédgaz tipusa: Egygazos pisztoly
Vastagsag Csucs Kimenet Ara::;rés- Sebesség (/perc) Tavtarté [Plazmagaznyomas| Aramlas (CFH) | Lyukasztas L:‘z;:sszst:;i
Hivelyk| mm | (Kat. sz.) [ VoIt (V DC) | (amper) |Huvelyk | Méter |Hivelyk| mm | psi* bar Plazmal|Osszes**|Késleltetés (s)[Hivelyk] mm
0,060 [ 1,5 | 9-8211 110 80 340 8,50 0,125 3,2 65 4,5 115 | 340 0,00 02 | 51
0,120 | 3,0 | 9-8211 115 80 260 6,50 0,125 3,2 | 65 4,5 115 | 340 0,10 0,2 | 51
0,135( 3,4 | 9-8211 113 80 250 6,25 0,125 | 3,2 65 4,5 115 | 340 0,10 02 | 51
0,188 | 4,8 | 9-8211 114 80 170 4,25 0,125 13,2 | 65 4,5 115 | 340 0,20 0,2 | 51
0,250 | 6,4 | 9-8211 116 80 85 2,13 0,125 3,2 | 65 4,5 115 | 340 0,30 0,2 | 51
0,375 9,5 | 9-8211 123 80 45 1,13 0,125 | 3,2 65 4,5 115 | 340 0,40 0,25 | 6,4
0,500 (12,7 | 9-8211 133 80 18 0,45 0,125 3,2 | 65 4,5 115 | 340 0,75 0,25 | 6,4
0,625 (15,9 9-8211 135 80 16 0,40 0,125 3,2 65 4,5 115 | 340 1,00 0,25 | 6,4
0,750 [19,1| 9-8211 144 80 8 0,20 0,125 13,2 | 65 4,5 115 | 340 NINCS NINCS |NINCS
0,87522,2| 9-8211 137 80 8 0,20 0,125 3,2 | 65 4,5 115 | 340 NINCS NINCS |NINCS
1,000 |25,4 | 9-8211 140 80 8 0,20 0,125 3,2 65 4,5 115 | 340 NINCS NINCS |NINCS
Pisztoly tipusa: Védett csticsos SL100 Anyag tipusa: Aluminium
Plazmagaz tipusa: Leveg6 Segédgaz tipusa: Egygazos pisztoly
Vastagsag Csucs Kimenet Ara:;;r&s- Sebesség (/perc) Tavtarté [Plazmagaznyomas| Aramlas (CFH) | Lyukasztas Lx;l;zsszst:;i
Hivelyk| mm | (Kat. sz.) [ Volt (V DC)| (amper) |Huvelyk| Méter |Hivelyk| mm [ psi* bar Plazma |Osszes**|[Késleltetés (s)| Hiivelyk | mm
0,06 | 1,5 | 9-8211 115 80 320 8,13 0,13 | 32| 65 4,5 115 340 0,00 0,25 | 6,4
0,12 | 3,0 | 9-8211 120 80 240 6,10 0,13 | 32| 65 4,5 115 340 0,10 0,25 | 6,4
0,188 | 4,8 | 9-8211 120 80 165 4,19 0,13 | 32| 65 4,5 115 340 0,20 0,25 | 6,4
0,250 | 6,4 | 9-8211 124 80 100 2,54 0,13 | 3,2| 65 4,5 115 340 0,30 0,25 | 6,4
0,375 | 9,5 | 9-8211 138 80 60 1,52 0,19 | 48| 65 4,5 115 340 0,40 0,25 | 6,4
0,500 (12,7 9-8211 141 80 36 0,91 0,19 | 48| 65 4,5 115 340 0,60 0,25 | 6,4
0,625 (15,9 9-8211 142 80 26 0,66 0,19 | 48| 65 4,5 115 340 0,75 0,25 | 6,4
0,750 [19,1| 9-8211 150 80 18 0,46 019 | 48| 65 4,5 115 340 NINCS NINCS |NINCS
0,875 (22,2 9-8211 156 80 8 0,20 0,19 | 48| 65 4,5 115 340 NINCS NINCS |NINCS
1,000 |25,4| 9-8211 164 80 6 0,15 0,19 | 48| 65 4,5 115 340 NINCS NINCS |NINCS
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ESAB CUTMASTER 100

Pisztoly tipusa: Védett csicsos SL100 Anyag tipusa: Lagyacél
Plazmagaz tipusa: Leveg6 Segédgaz tipusa: Egygazos pisztoly
Vastagsag Csucs Kimenet Ara;r:;;rc”)s- Sebesség (/perc) Tavtarté |Plazmagaznyomas| Aramlas (CFH) | Lyukasztas L:l:l;:sszst:gsi
Hivelyk| mm | (Kat.sz.) | Volt(V DC)| (amper) |Hivelyk| Méter [Hivelyk|] mm psi* bar |Plazmal|Osszes**|Késleltetés (s)|Hiivelyk| mm
0,250 | 6,4 | 9-8212 124 100 110 280 |0,180 46| 75 52 | 130 | 390 0,4 0,200 5,1
0,375 9,5 | 9-8212 127 100 75 1,90 |0,180 (46| 75 5,2 130 | 390 0,5 0,200 5,1
0,500 (12,7 9-8212 132 100 50 1,30 0,180 | 4,6 75 52 130 390 0,6 0,200 5,1
0,625 (15,9 9-8212 136 100 30 0,75 0,180 | 4,6 75 5,2 130 390 0,8 0,200 | 5,1
0,750 | 19,0 | 9-8212 140 100 18 0,45 |[0,190 (48| 75 52 130 | 390 2,0 0,225| 5,7
1,000 | 25,4 | 9-8212 147 100 10 0,25 0,190 | 4,8 75 5,2 130 390 NINCS NINCS [NINCS
Pisztoly tipusa: Védett csucsos SL100 Anyag tipusa: Rozsdamentes acél
Plazmagaz tipusa: Leveg6 Segédgaz tipusa: Egygazos pisztoly
Vastagsag Csucs Kimenet Ara;nézrés- Sebesség (/perc) Tavtarté [Plazmagaznyomas| Aramlas (CFH) | Lyukasztas L;:I;aasszstéégsi
Hivelyk| mm | (Kat. sz.) [ VoIt (V DC) | (amper) | Huvelyk | Méter [Huvelyk| mm [ psi* bar  |Plazma|Osszes**|Késleltetés (s)|Hiivelyk| mm
0,250 | 6,4 | 9-8212 121 100 110 280 [0,125(32| 75 5,2 130 | 390 0,5 0,200 5,1
0,375] 9,5 | 9-8212 125 100 60 1,50 0,150 | 3,8 75 52 130 | 390 0,8 0,200| 51
0,500 |1 12,7 9-8212 132 100 35 0,90 0,150 | 3,8 75 5,2 130 | 390 1,0 0,200| 5,1
0,625 (15,9 9-8212 137 100 20 0,50 (0,150 38| 75 5,2 130 | 390 2,0 0,225 5,7
0,750 19,0 9-8212 144 100 15 0,40 0,190 | 4,8 75 5,2 130 | 390 NINCS NINCS |NINCS
1,000 (25,4 9-8212 154 100 8 0,20 (0,190 (48| 75 5,2 130 | 390 NINCS | NINCS |NINCS
Pisztoly tipusa: Védett csiicsos SL100 Anyag tipusa: Aluminium
Plazmagaz tipusa: Leveg6 Segédgaz tipusa: Egygazos pisztoly
Vastagsag Csucs Kimenet Ara;néegrés- Sebesség (/perc) Tavtarté |Plazmagaznyomas| Aramlas (CFH) | Lyukasztas L%';I;a:szst:gsi
Hivelyk| mm | (Kat. sz.) | VoIt (V DC) | (amper) [Huvelyk Méter |Huvelyk | mm psi* bar Plazma |Osszes**[Késleltetés (s)[Hivelyk| mm
0,250 | 6,4 | 9-8212 120 100 120 3,05 0,180 65 4,5 105 360 0,2 0,225 5,7
0,375 [ 9,5 | 9-8212 128 100 65 1,65 | 0,180 65 4,5 105 | 360 0,4 0,225| 5,7
0,500 (12,7 9-8212 130 100 45 1,15 0,180 65 4,5 105 360 0,5 0,225 5,7
0,625 (15,9 9-8212 135 100 30 0,75 0,180 65 4,5 105 360 0,8 0,225 5,7
0,750 |19,0( 9-8212 140 100 25 0,65 | 0,180 65 4,5 105 | 360 1,0 0,225| 5,7
1,000 |25,4| 9-8212 148 100 10 0,25 0,190 65 4,5 105 360 NINCS NINCS |NINCS
MEGJEGYZES
* Az abran lathaté gaznyomas max. 7,6 m/ 25' hosszu vezetékkel ellatott pisztolyokra
érvényes. 15,2 m / 50' hosszusagu vezetékek esetén lasd az ,Uzemi nyomas beallitasa“
c. fejezetet, a <?> oldalon.
A teljes térfogataram a plazmagaz és a szekunder gaz dsszege.
4T-16
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Ez az oldal szandékosan maradt liresen
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ESAB CUTMASTER 100
SZABADALMI INFORMACIOK

Plazmavagé pisztoly szabadalmak

A kdvetkezd alkatrészekre a kdvetkez6 szabvanyok érvényesek az Egyesiilt Allamokban és mas orszagokban:

Katalégus sz.
9-8215

9-8213

9-8205
9-8206
9-8207
9-8252
9-8208
9-8209
9-8210
9-8231
9-8211
9-8212
9-8253
9-8225
9-8226
9-8227
9-8228
9-8241
9-8243
9-8235
9-8236
9-8237
9-8238
9-8239

9-8244

47-18

Megnevezés
Elektroda

Patron

Csucs
Csucs
Csucs
Csucs
Csucs
Csucs
Csucs
Csucs
Csucs
Csucs
Csucs
Csucs
Csucs
Csucs
Csucs
Védbkupak
Védbkupak
Védbkupak
Védbkupak
Védoékup
Védbkupak
Védbkupak

Védskupak

UZEMELTETES

Szabadalmak

US szab. szam(ok) 6163008; 6987238
Tovabbi szabadalmak bejegyzése folyamatban
US szab. szam(ok) 6903301; 6717096; 6936786;
6703581; D496842; D511280; D492709;
D499620; D504142

Tovabbi szabadalmak bejegyzése folyamatban
US szab. szam(ok) 6774336; 7145099
Tovabbi szabadalmak bejegyzése folyamatban
US szab. szam(ok) 6774336; 7145099
Tovabbi szabadalmak bejegyzése folyamatban
US szab. szam(ok) 6774336; 7145099
Tovabbi szabadalmak bejegyzése folyamatban
US szab. szam(ok) 6774336; 7145099
Tovabbi szabadalmak bejegyzése folyamatban
US szab. szam(ok) 6774336; 7145099
Tovabbi szabadalmak bejegyzése folyamatban
US szab. szam(ok) 6774336; 7145099
Tovabbi szabadalmak bejegyzése folyamatban
US szab. szam(ok) 6774336; 7145099
Tovabbi szabadalmak bejegyzése folyamatban
US szab. szam(ok) 6774336; 7145099
Tovabbi szabadalmak bejegyzése folyamatban
US szab. szam(ok) 6774336; 7145099
Tovabbi szabadalmak bejegyzése folyamatban
US szab. szam(ok) 6774336; 7145099
Tovabbi szabadalmak bejegyzése folyamatban
US szab. szam(ok) 6774336; 7145099
Tovabbi szabadalmak bejegyzése folyamatban
US szab. szam(ok) 6774336; 7145099
Tovabbi szabadalmak bejegyzése folyamatban
US szab. szam(ok) 6774336; 7145099
Tovabbi szabadalmak bejegyzése folyamatban
US szab. szam(ok) 6774336; 7145099
Tovabbi szabadalmak bejegyzése folyamatban
US szab. szam(ok) 6774336; 7145099
Tovabbi szabadalmak bejegyzése folyamatban
US szab. szam(ok) 6914211; D505309
Tovabbi szabadalmak bejegyzése folyamatban
US szab. szam(ok) 6914211; D493183
Tovabbi szabadalmak bejegyzése folyamatban
US szab. szam(ok) 6914211; D505309
Tovabbi szabadalmak bejegyzése folyamatban
US szab. szam(ok) 6914211; D505309
Tovabbi szabadalmak bejegyzése folyamatban
US szab. szam(ok) 6914211; D501632; D511633
Tovabbi szabadalmak bejegyzése folyamatban
US szab. szam(ok) 6914211; D496951
Tovabbi szabadalmak bejegyzése folyamatban
US szab. szam(ok) 6914211; D496951
Tovabbi szabadalmak bejegyzése folyamatban
US szab. szam(ok) 6914211; D505309
Tovabbi szabadalmak bejegyzése folyamatban

300X5397HU
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Katalégus sz. Megnevezés Szabadalmak

9-8245 Védbékupak US szab. szam(ok) 6914211; D496951
Tovabbi szabadalmak bejegyzése folyamatban

A kovetkez6 alkatrészekre az US 5, 120, 930 és 5, 132, 512 sz. szabadalom vonatkozik:

Kataléogussz. Megnevezés
9-8235 Védoékupak
9-8236 Védoékupak
9-8237 Veédodkup
9-8238 Védoékupak
9-8239 Védoékupak
9-8244 Védoékupak
9-8245 Védoékupak

300X5397HU UZEMELTETES 4T-19
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Ez az oldal szandékosan maradt Uresen
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ESAB CUTMASTER 100
5. FEJEZET - RENDSZER: KARBANTARTAS

5.01 Altalanos karbantartas

- s Fokozott igénybevétel esetén
vmyazat! gyakrabban végezzen
Karbantartas elott valassza le az aramellatast.| karbantartast.

Minden egyes hasznalat
A pisztolycsiics és az ’
elektrada szemrevételezése @
,<\
Hetente

2 P

Ellenérizze szemrevételezéssel a = Ellensrizze szemrevételezéssel
pisztolytest csiicsat, az elektrodat, a kabeleket és a vezetékeket.
az inditopatront és a védokipot. Cserélje ki, ha sziikséges.
8 Honap
Csereéljen ki Tisztitsa mey a
minden toratt tapegysey kiilsejét
alkatrészt
6 Honap

Ellenérizze szemrevételezéssel
és tisztitsa mey alaposan a helsejét

Art # A-07938HU
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ESAB CUTMASTER 100
5.02 Karbantartasi litemterv

5.03 Gyakori hibak

MEGJEGYZES
A karbantartas tényleges gyakorisa-
gat bizonyos esetekben az zemel-

tetési korulményekhez kell igazitani.

Naponta vagy hat lizeméranként végzendo
miikédésellendrzések:

1.

Ellenérizze a pisztoly fogydalkatrészeit, és cse-
rélje ki 6ket, ha sériltek vagy elhasznalodtak.

Ellenérizze a plazmaellatast és a szekunder
tapellatast, illetve a nyomast/aramlast.

Oblitse at a plazmagaz vezetékét a felhalmozo-
dott nedvesség eltavolitasahoz.

Hetente vagy 30 izemoéranként:

1.

Ellenérizze a ventilator hibatlan miikodését és a
megfelels levegbaramlast.

Ellendrizze a pisztolyt repedések vagy kilatszé hu-
zalok szempontjabdl, és cserélje ki, ha sziikséges.

Ellendrizze a tapkabelt sérilések és kilatszo huza-
lok szempontjabdl, és cserélje ki, ha sziikséges.

Félévente vagy 720 iizemoéranként:

1.

Ellendrizze a vezetékbe integralt sz(ird(ke)t, és
cserélje ki (6ket), ha szikséges.

2. Ellendrizze a kabeleket és tdmlbket szivargasok

és repedések szempontjabdl, és cserélje ki 6ket,
ha szikséges.

Ellen6rizze az érintkezési pontokat jelentds
ivkistlés vagy godrosddés szempontjabdl, és
cserélje ki 6ket, ha sziikséges.

Porszivézza ki a port és piszkot a teljes beren-
dezésbdl.

Probléma - Gyakori ok
Hibajelenség
Elégtelen 1. Tul nagy vagasi sebesség.
behatolas 2. A pisztoly tulzottan meg van
dontve.
3. A fém tul vastag.
4. Kopott pisztolyalkatrészek.
5. A vagoaram tul kicsi.
6. Nem eredeti ESAB alkatrészek
hasznalata
7. Helytelen gaznyomas
Af6iv kialszik  [1. Tul kis vagasi sebesség.

2. A pisztoly tul messze van a
munkadarabtél.

3. A vagoaram tul nagy.

4. A munkakabel levalasztva.

5. Kopott pisztolyalkatrészek.

6. Nem eredeti ESAB alkatrészek
hasznalata

Tulzott mennyiségl
salak képz&dése

1. Tul kis vagasi sebesség.

2. A pisztoly tul messze van a
munkadarabtol.

3. Kopott pisztolyalkatrészek.

4. Helytelen vagoaram.

5. Nem eredeti ESAB alkatrészek
hasznalata

6. Helytelen gaznyomas

Rovid pisztoly
alkatrészeinek
élettartama

1. Olaj vagy nedvesség a
taplevegdben.

2. A rendszer kapacitasanak
tullépése (az anyag tul vastag).
3. Tul hosszu segédiv id8

4. Tul alacsony gaznyomas.

5. Helytelenll 0sszeszerelt
pisztoly.

6. Nem eredeti ESAB alkatrészek
hasznalata

VAN

FIGYELEM

Takaritas kézben ne fujjon be le-
vegét a tapegyseégbe. Ha leveg6t
fuvat az egységbe, fém részecskék
kerUlhetnek az érzékeny elektromos
alkatrészekre, és emiatt az egység

Nehéz inditas

1. Kopott pisztolyalkatrészek.
2. Nem eredeti ESAB alkatrészek
hasznalata.

3. Helytelen gaznyomas.

karosodhat.
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5.04 Hibajelz6

Kezdeti bekapcsolaskor két lampa 2 - 3 masodpercre kigyullad, igy jelezve a hasznalt szoftververziét.

Az elsé szamjegy meghatarozdsahoz szamolja meg a funkcidjelzéket balrdl jobbra, 1-t6l 5-ig. A masodik szamjegy
meghatérozasahoz szamolja meg a nyomasjelzdket, fentrél lefelé, 0-t6l 7-ig. Az alabbi példéaban szereplé h6mér-
séklet visszajelzd és 75 psi-os visszajelz6 a 2.3 verziot mutatja.

CD Amikor a hibajelzé vilagit vagy villog, az egyik nyomasjelzd szintén vilagit, a hiba jellegétél fuggden. A
kovetkezd tablazat ezen hibak mindegyikét ismerteti.

Nyomas- | Hiba

jelzé

Max Talnyomas

90 Bels6 hiba

85 Fogydanyagok ellenérzése
80 Hianyzé fogyodalkatrészek
75 Inditasi hiba

70 Cserélhet6 érintkezék

65 Bemend aram

Min Nyomas alatt

MEGJEGYZES
A hibak magyarazata a kdvetkezd tédbldzatokban olvashato.

300X5397HU KARBANTARTAS o-3



ESAB CUTMASTER 100
5.05 Altalanos hibaelharitasi atmutaté

/N

VIGYAZAT
Az egység belsejében életveszélyes nagysagu feszlltség és aram mikodik. Ha nincs
megfelel§ képesitése a teljesitményelektronikai mérések és a hibaelharitasi technikak
terén, ne prébalja meg diagnosztizalni vagy javitani.

Probléma -
Hibajelenség

Lehetséges ok

Javasolt tevékenység

A BE/KI kapcsolo
bekapcsolt allasban,
de az A/C visszajelz6
nem vilagit

1. A primer param levalaszto
kikapcsolt helyzetben talalhato.
2. A primer biztositékok / megszakitok|
kiégtek / kioldottak.

3. Az egység belsé biztositéka
kiégett.

4. Hibas alkatrész az egységben.

1. Kapcsolja be a primer tapellatas levalaszto kapcsolojat.
2. a) A primer biztositokat és megszakitokat szakképzett
személlyek kell ellendriztetni.

b) Csatlakoztassa a az egységet egy bizonyitottan jé primer
elektromos aljzatba.
3. a) Cseréljen biztositékot.

b) Ha a biztositék ujra kiég, juttassa el a hivatalos szervizben
javitasra vagy cserére.
4. Kiildje vissza a hivatalos markaszerviznek javitasra vagy
cserére.

IA hibajelz6 villog, a
65 psi-os visszajelzb
villog.

1. Helytelen bemené feszlltség.
2. Primer bemend fesziiltség hiba.
3. Hibas alkatrész az egységben.

1. Ellen6rizze, hogy megfelel6-e primer bemend feszlltség.
2. Szakképzett személlyel ellenériztesse, hogy a primer
bemeneti feszililtség megfelel-e az egység 2.05 fejezetben
megadott kdvetelményeinek.

3. Kuldje vissza a hivatalos markaszerviznek javitasra vagy
cserére.

A HOMERSEKLET
visszajelz6 vilagit.
IA HIBA visszajelz6
villog.

1. Valami akadalyozza a
levegb6aramlast az egységen at vagy
az egység korul.

2. Az egység munkaciklusa tullépve
3. Meghibasodott komponensek az
egységben

1. A védétavolsag informaciokat a 2.04 fejezet tartalmazza.
2. Hagyja leh(iIni az egységet.

3. Kuldje vissza a hivatalos markaszerviznek javitasra vagy
cserére.

Villog a GAS LED
OFF, HIBA és MIN
gazjelzé.

1. Nincs gazellatas csatlakoztatva az
egységhez.

2. Nincs bekapcsolva a gazellatas.

3. A gazellatds nyomasa tul kicsi.

4. Az LEVEGONYOMAS-VEZERLES
szabalyozo beallitasa tul kicsi.

5. Hibas alkatrész az egységben.

1. Csatlakoztassa a gazellatast az egységre.

2. Kapcsolja be a gazellatast.

3. Allitsa be az egység taplevegd-ellatasanak bemeneti
nyomasat 120 psi értékre.

4. Allitsa be a szabalyozéval a levegényomast - lasd 4.02
fejezet.

5. Kuldje vissza a hivatalos markaszerviznek javitasra vagy
cserére.

AHIBAés a70 1. Laza véddkup. 1. Hizza meg kézzel a véddkupot annyira, hogy szorosan
PSI visszajelz6k 2. A pisztoly nincs rendesen illeszkedjen.
villognak. csatlakoztatva a tapegységre. 2. Gondoskodjon arrél, hogy a pisztoly ATC-csatlakozoja
3. Probléma a pisztoly és a stabilan rogziljon az egységhez.
vezetékek PIP-korében. 3. Cserélje ki a pisztolyt és a vezetékeket, vagy juttassa el 6ket
4. Hibas alkatrész az egységben. egy hivatalos markaszervizbe, csere céljabal.
4. Kiildje vissza a hivatalos markaszerviznek javitasra vagy
cserére.
AHIBAés a75 1. Az inditési jel aktiv, ha a BE/KI 1. Az inditas aktiv lehet a kovetkezék egyikénél:
PSI visszajelz6k KAPCSOLO bekapcsolt allapotban |« Zarva tartott kézi pisztoly
villognak. talalhato. « Zarva tartott kézi fliggd kapcsolo
2. Probléma a pisztoly és a * Alacsony aktiv CNC START jel
vezetékek kapcsold aramkorében. Oldja ki az inditéjel forrasat.
3. Hibas alkatrész az egységben. 2. Cserélje ki a pisztolyt és a vezetékeket, vagy juttassa el 6ket
egy hivatalos markaszervizbe, csere céljabal.
3. Kuldje vissza a hivatalos markaszerviznek javitasra vagy
cserére.
5-4
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Probléma -
Hibajelenség

Lehetséges ok

Javasolt tevékenység

A hibajelz6 és 80 psi-
0s visszajelzd villog.
A gazaramlas be- és
kikapcsolt allapot
kozott valtakozik.

1. A pisztoly véddkupja laza.

2. Hianyzik a pisztoly csucsa, az
elektroda vagy az inditépatron.

3. A pisztolyindité patron beragadt.
4. Megszakadt kabel a
pisztolyvezetékekben.

5. Probléma a pisztoly és a vezetékek
kapcsolé aramkorében.
6. Hibas alkatrész az egységben.

1. Hizza meg kézzel a védSkupot. Ne hizza tul.

2. Kapcsolja ki az aramellatast. Tavolitsa el a véddkupot. Szerelje
be a hianyzo alkatrészeket.

3. Kapcsolja ki az aramellatast. Nyomasmentesitse a rendszert.
Tavolitsa el a védékupot, a csucsot és az inditdpatront. Ellendrizze
az inditopatron also végén talalhato szerelvény akadalytalan
mozgasat. Cserélje ki, ha a szerelvény nem mozog szabadon.

4. Cserélje ki a pisztolyt és a vezetékeket, vagy juttassa el ket
egy hivatalos markaszervizbe, csere céljabdl.

5. Cserélje ki a pisztolyt és a vezetékeket, vagy juttassa el 6ket
egy hivatalos markaszervizbe, csere céljabdl.

6. Kuldje vissza a hivatalos markaszerviznek javitasra vagy
cserére.

Semmi nem torténik
a pisztolykapcsold
\vagy a tavvezérld
kapcsol6 zarasakor
(vagy amikor a CNC
START jel aktiv).
Nincs gazaramlas, a
DC LED kialudt.

1. Probléma a pisztoly a vezetékek
kapcsoldkorében (fliggesztett
tavkapcsolo aramkore).

2. A CNC-vezérl6készulék nem ad
inditasi jelet.

3. Hibas alkatrész az egységben.

1. Juttassa el a pisztolyt és a vezetékeket (fliggesztett
tavkapcsolot) erre jogosult javitomUihelybe.

2. Forduljon a vezérl6egyseég gyartdjahoz.

3. Kuldje vissza a hivatalos markaszerviznek javitasra vagy
cserére.

A HIBA és a 85
PSI visszajelz6k
villognak.

1. A pisztolyfej fels6 6-gyUrije rossz
helyen van.

2. A pisztolyindité patron beragadt.
3. Kopott vagy ténkrement pisztoly
alkatrészek.

4. Zarlatos a pisztoly.

5. Az ideiglenes rovidzarlatot
masodpercenként 5 felvillanas jelzi.
6. Tapegyseg hiba (normal ttemd
villogas)

1. Tavolitsa el a véddékupot a pisztolyrdl; ellenérizze a felsé
6-gylrld helyzetét, sziikség esetén korrigalja.

2. Kapcsolja ki az aramellatast. Nyomasmentesitse a rendszert.
Tavolitsa el a véd6kupot, a csucsot és az inditopatront.
Ellendrizze az inditépatron alsé végén talalhaté szerelvény
akadalytalan mozgasat. Cserélje ki, ha a szerelvény nem
mozog szabadon.

3. Ellendrizze a pisztoly fogyodalkatrészeit. Cserélje ki, ha
szliikséges.

4. Cserélje ki a pisztolyt és a vezetékeket, vagy juttassa el ket
egy hivatalos markaszervizbe, javitas céljabol.

5. Engedje el a pisztoly kapcsoldjat, majd aktivalja ujra.

6. Kuldje vissza a hivatalos markaszerviznek javitasra vagy
cserére.

A hibajelz6 lampak
nem vilagitanak, nincs
iv a pisztolyban.

1. Hibas alkatrész az egységben.

1. Kiildje vissza javitasra a hivatalos markaszerviznek.

A hibajelzé és 90 psi-
0s visszajelzd villog.

1. Bels6 hiba

1. Kapcsolja ki majd ismét be a BE/KI kapcsolot. Ha a hiba
tovabbra is fennall, kildje vissza a hivatalos markaszerviznek
javitasra.

A segédiv aktiv, de a
\vagoiv nem jon létre

1. A munkakabel nincs csatlakoztatva
a munkadarabhoz.

2. A munkakabel vagy a csatlakozé
tonkrement.

3. Hibas alkatrész az egységben.

1. Csatlakoztassa a munkakabelt.
2. Cserélje ki a munkakabelt.
3. Kuldje vissza javitasra a hivatalos markaszerviznek.

A pisztoly vagasi
hatékonysaga
csOkken

1. Helytelenul beallitott aram.

2. Kopott pisztoly-fogyodalkatrészek.
3. A munkakabel nem csatlakozik
megfeleléen a munkadarabhoz.

4. A pisztolyt tul gyorsan mozgattak.
5. Tul sok olaj vagy viz talalhaté a
pisztolyban.

6. Hibas alkatrész az egységben.

1. Ellenérizze és allitsa be helyesen.

2. Ellenérizze a pisztoly fogydalkatrészeit, és cserélje ki 6ket,
ha szlikséges.

3. Ellendrizze, hogy megfeleléen csatlakozik-e a munkavezeték
a munkadarabhoz.

4. Csokkentse a vagasi sebességet.

5. Lasd a LEVEGOMINOSEG ELLENORZESE® bekezdést a 3.
fejezetben: Pisztoly.

6. Kuldje vissza javitasra a hivatalos markaszerviznek.

300X5397HU
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5.06 A tapegység alapvetd
alkatrészeinek cseréje

VIGYAZAT

Valassza le az els6dleges tapellatast
a rendszerr6l, miel6tt szétszereli

a pisztolyt, a vezetékeket vagy a
tapegységet.

A\

Jelen fejezet az alapvetd alkatrészek cseréjét ismerteti.
Az alkatrészek cseréjének részletesebb leirdsa a tap-
egység szervizkdnyvében olvashaté.

A. A burkolat eltavolitasa

1. Tavolitsa el a MEGJEGYZES csavarokat, és
rogzitse a burkolatot a f§ egységhez. Ne lazitsa
ki az als6 csavarokat a burkolat aljan talalhaté
kivagasokban.

Alsd
csavarok

Alsb.

csavarok —

o

Art # A-08429HU

2. Huzza fel és emelje le 6évatosan a burkolatot az
egységrol.
B. A burkolat felszerelése

1. Csatlakoztassa vissza a foldelé vezetéket, ha
szikséges.

2. Tegye a burkolatot a tapegységre ugy, hogy a
burkolat als6 szélén talalhatd hornyok illeszked-
jenek az als6 csavarokhoz.

3. Huzza meg az als6 csavarokat.

B

Szerelje vissza és hlizza meg a fels6 csavarokat.

5-6 KARBANTARTAS

C. Asziirébetét-egység cseréje

A szlir6betét egység a hatlapban talalhaté. A maga-
sabb rendszerteljesitmény érdekében a szlir6betétet
a karbantartasi Utemterv (5.02 alfejezet) szerint kell
ellendrizni, illetve tisztitani vagy cserélni.

1. Aramtalanitsa a tapegységet, kapcsolja ki a
gazellatast és nyomasmentesitse a rendszert.

2. Tavolitsa el arendszer burkolatat. Lasd a fejezet
»A burkolat eltavolitasa“ cimszavat.

3. Keresse meg a szlréegységtdl jové belsé le-
veglvezetéket és szerelvényt. 1. elem a kovet-
kez6 abran.

4. Tartson ellen villaskulcs vagy hasonl6 szerszam
segitségével a szliréegység szerelvényének
rogzitégydrdjénél, és huzza meg a tomiét a
kioldashoz. (2. és 3. elem az alabbi abran.)

Art#A-07989HU

3 4@

6mm
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5. Tavolitsa el a szerelvényt a szlir6betét egységrél.
Ehhez helyezzen egy 6 mm-es imbuszkulcsot a
bels6 kulcsnyilasba, és forditsa el az éramutatéd
jarasaval ellentétesen (balra). 4. és 5. elem az
el6z6 abran.

6. Vélasszale abemené vezetéket a szlir6egysegrél.

7. Tavolitsa el a szlir6betét egységet a hatso nyi-
lason keresztul.

MEGJEGYZES

Ha csak a szlirébetétet cseréli vagy
tisztitja, a szétszerelést a kdvetkezé
abra szerint végezze.

[ art # A-n7000HI1

8. Szerelje fel az Uj vagy megtisztitott egységet az
ismertetett |épések forditott sorrendjében.

9. Kapcsolja ki a levegéellatast és ellenérizze szi-
vargasok szempontjabdl, miel6tt visszahelyezi a
burkolatot.

Opcionalis egylépcsods sziiré betétjének
cseréje

Az utasitasok opcionalis egylépcs6s szirével ellatott

tapegységekre vonatkoznak.

A tapegység automatikusan kikapcsol, ha a szlrébetét
teljesen telitédott. A szlirébetét kiveheté a hazabol, meg-
szarithat6 és Ujra felhasznalhaté. Hagyja az elemet 24
oran at szaradni. A csere-szlirbbetét katalogusszamat
lasd a 6. Alkatrészjegyzék c. fejezetben.

1. Kapcsolja ki a tapegyseég aramellatasat.

2. Kapcsolja ki a taplevegé-ellatast és nyomasmen-
tesitse a rendszert, miel6tt szétszereli a sz(ir6t
vagy kicseréli a szlir6betétet.

3. Vélassza le a gazellatas tomldjét.

300X5397HU
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4. Forditsa el az 6ramutatd jarasaval ellentétes
iranyba, és vegye le a szir6 hazanak burkolatéat.
A szlir6betét a haz belsejében helyezkedik el.

Szlrébetét
(Cat. No. 9-7741)

Rugo

O-gydrd
(Katalogusszam
9-7743)

Burkolat

Osszeszerelt
sz(ré

@@%@

Bordas =

AmAval ’\Iﬂ

Opcionalis egy/epcsos szUrd betétienek cseréje

5. Tavolitsa el a szlréelemet a hazbdl, és tegye
félre megszaradni.

6. Tordlje tisztara a haz belsejét, majd el6szor a
csere-szlirébetét nyitott oldalat helyezze be.

7. Cserélje ki a hazat vagy a burkolatot.

8. Kdsse vissza a gazellatast.

MEGJEGYZES

Ha az egység szivarog a haz és

a burkolat kozott, ellenérizze az
O-gy(rit vagasok és mas sérilések
szempontjabal.

sy gy

Opcionalis kétlépcsds sziiré betétjének
cseréje

A kétlépcsds levegbszirében két szlrébetét talalhatd.
Ha a szlr8betétek elszennyezddnek, a tapegyseég to-
vabb mikdodik, am a minéség az elfogadhato szint ala
csokkenhet. A csere-szlirbetét katalogusszamat l1asd a
6. Alkatrészjegyzék c. fejezetben.

1. Kapcsolja ki a primer bemené aramot.

2. Kapcsolja ki a taplevegé-ellatast és nyomasmen-
tesitse a rendszert.
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VIGYAZAT
Miel6tt szétszereli a szlirBegységet, feltétlenll kapcsolja ki a taplevegé-ellatast és nyo-
masmentesitse a rendszert, hogy elkertlje a baleseteket.

3. Lazitsa meg annyira a két csavart a szlréegység tetején, hogy a szlrébetétek szabadon elmozdithatok
legyenek.

4. Jegyezze fel a régi szlirGbetét helyét és iranyat.

5. Tolja ki a régi sziir6betéteket.

Els6 és masodik
|épcsé patronja
) (lasd jeldlés)

Art # A-02942HU

Opcionalis, kétlépcsds sz(lird cseréje

6. Csusztassa az Uj szlir6betéteket a szliréegységbe a 4. [épésben ismertetett pozicidban.

7. Huzza meg kézzel a két csavart egyforma mértékben, majd hizza meg 6ket 2,3 - 3,4 Nm (20 - 30 in-lbs)
nyomatékkal. A nem megfelelé nagysagu nyomaték kart tehet a tdmszelencében.

8. Kapcsoljon lassan levegényomast az egységre, és ellendrizze a tdmitettséget.

MEGJEGYZES
Ha kis mennyiségi levegd szivarog az alsé csatlakozonal, az teljesen normalis.

Az alkatrészek cseréjének mivelete ezzel befejezddik.
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5. FEJEZET - PISZTOLY:
KARBANTARTAS

5.01 Altalanos karbantartas

MEGJEGYZES
Az altalanos és hibajelzéket az
el6zb fejezet ismerteti: ,5. fejezet:

Rendszer“.

Pisztoly tisztitasa

Bizonyos id6 utan akkor is lerakédas képzddik a
pisztoly belsejében, ha megtesz minden ovintéz-
kedést azért, hogy a pisztolyba csak tiszta leveg6
kerlljon. Alerakédas kedvezétlenil befolyasolhatja a
segédiv kialakulasat és a pisztoly vagasi minéségét.

VIGYAZAT
Valassza le az elsédleges tapella-

tast a rendszerrél, miel6tt szétsze-
reli a pisztolyt, vagy a pisztolyveze-
tékeket.

NE ERJEN a pisztoly belsd alkatré-
szeihez, ha vilagit a tapegység AC
visszajelz6 lampaja.

A pisztoly belsejét kontakttisztitd szerrel és vattaval
vagy puha és tiszta ruhaval kell megtisztitani. Su-
lyos esetekben a pisztoly levehetd a vezetékekrol
és alaposabban is megtisztithaté. Ehhez 6ntsén
kontakttisztitot a pisztolyba, majd siritett levegbvel.

FIGYELEM
Miel6tt visszaszerelné a pisztolyt,
szaritsa meg alaposan.

300X5397HU

O-gyliri kenése

A pisztolyfej 6-gyUrijét és az ATC csatlakozédugot
rendszeres terv szerint kell kenni. Az O-gy(rik igy
rugalmasak maradnak és megfelel6 tomitést garan-
talnak. Rendszeres kenés hianyaban az O-gydrik
kiszaradnak, megkeményednek és téredezetté
valnak. Ez problémakat eredményezhet a teljesit-
ménnyel kapcsolatosan.

Tanacsos hetente nagyon vékony rétegben 6-gyr(
kendanyag (katalogusszama, 8-4025) filmet felvinni
az 6-gy(rdkre.

ESAB CUTMASTER 100

A fels6 horonynak és
a szell6zényilasoknak
nyitva kell maradnia

Fels6 O-gylri a

megfelelé horonyban
Menet
Alsé O-gyiri Art # A-03725HU

Pisztolyfej O-gydird

Géazszerelvény

Art #A-03791HU_AB

ATC O-gydrd

MEGJEGYZES

TILOS mas kenbanyagot vagy zsirt
hasznalni, mert el6fordulhat, hogy
nem hasznalhatok magas hémér-
sékleten vagy olyan ,ismeretlen
elemeket” tartalmazhatnak, me-

lyek reakcioba Iépnek a kdrnyezeti
levegbvel. Ezen reakcio miatt szeny-
nyez8dések maradhatnak a pisztoly-
ban. A feltételek barmelyike vezethet
ingadoz6 teljesitményhez és lerdvi-
ditheti az alkatrészek élettartamat.

KARBANTARTAS oT-9
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5T.02 A pisztoly fogydalkatrészeinek
ellendérzése és cseréje

VIGYAZAT
Valassza le az els8dleges tapella-

tast a rendszerrél, miel6tt szétsze-
reli a pisztolyt, vagy a pisztolyveze-
tékeket.

NE ERJEN a pisztoly belsd alkatré-
szeihez, ha vilagit a tapegység AC
visszajelz6 lampaja.

Tavolitsa el a pisztoly fogyoalkatrészeit az alabbiak
szerint:

MEGJEGYZES

A védékup tartja a helyén a csucsot
és az inditépatront. Tartsa a pisz-
tolyt véd6kuppal felfelé, hogy ezek
az alkatrészek ne essenek ki a kup
eltavolitasakor.

1. Csavarozza le és tavolitsa el a védékupot a
pisztolyrol.

MEGJEGYZES
A védoékupra rakédott €s el nem tavo-
lithatd salak kedvezétlenil befolya-

solhatja a rendszer teljesitményét.

2. Ellendrizze a kup allapotat. Torolje tisztara vagy
cserélje ki, ha megseértilt.

(B ([

Art # A-08067HU

Védbkupok

3. Védbkuptesttel és védbsapkaval vagy tereldle-
mezzel ellatott pisztolyok esetén gondoskodjon
arrol, hogy a sapka vagy a terel6lemez szorosan
fel legyen csavarozva a védékuptestre. Védo-
kuppal végzett huzo vagas esetén (kizarolag
akkor), lehet egy 6-gylr(i a védoékup-test és a
huzo6 véddkupak kozott. Tilos kenni az 6-gy(rdit.

Huz6 védésapka

Védékuptest

O-gyuri szama
83488 1}

Art # A-03878HU

5T-10 KARBANTARTAS

4. Tavolitsa el a csucsot. Ellenérizze tulzott kopas
szempontjabdl (ezt az ovalissa valt vagy tul
nagyra tagult kimeneti nyilas jelzi). Tisztitsa meg
vagy cserélje ki a csucsot, ha szikséges.

Jo csucs Kopott csucs

A-03406HU
Példa csucskopdsra

5. Tavolitsa el az inditopatront. Ellenérizze tulzott
kopas, eltdtm&dott gazfuratok és elszinez6dés
szempontjabdl. Ellendrizze az alsé végen talal-
hat6 szerelvény akadalytalan mozgasat. Cserélje
ki, ha szliikséges.

Rugos feszités( alsé
végi szerelvény teljesen
0sszenyomva

Rugos feszités alsd végi
szerelvény Alaphelyzetben /

Art # A-08064HU

6. Huzza ki egyenesen az elektrodat a pisztoly-
fejbdl. Ellendrizze az elektroda csucsat tulzott
kopas szempontjabdl. Lasd a kdvetkezd abrat.

ef(u=Jusiln=<

Uj elektroda

[ (= 1 [ 1==

Kopott elektréda

Art # A-03284HU

Elektrodakopéas

7. Szerelje vissza az elektrodat, ugy, hogy Utkdzésig
benyomja egyenesen a pisztolyfejbe.

8. Szerelje vissza a kivant inditépatront és csticsot
a pisztolyfejbe.

9. Huzza meg kézzel a védbkupot annyira, hogy
szorosan illeszkedjen a pisztoly fejéhez. Ha el-
lenallast érez a kup felhelyezésekor, ellendrizze
a meneteket, miel6tt folytatna a miveletet.

Az alkatrészek cseréjének mivelete ezzel befejezédik.

300X5397HU
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6. FEJEZET: ALKATRESZLISTA

6.01 Bevezetés

A. Az alkatrészlista felosztasa
Az alkatrészlista az 6sszes cserélhetd alkatrész lebontasat tartalmazza. Az alkatrészjegyzék elrendezése a kdvetkezé:

"6.03 Tapegység csere" fejezet

"6.04 Tapegység potalkatrészek" fejezet

"6.05 Opcionalis elemek és tartozékok" fejezet

"6.06 Potalkatrészek a kézi pisztolyhoz" fejezet

"6.07 Pétalkatrészek - Arnyékolatlan vezetékes gépi pisztolyok vezetékeihez" fejezet
"6.08 Pisztoly fogydalkatrészei (SL100)" fejezet

MEGJEGYZES
A cikkszam nélkul felsorolt alkatrészek nem lathatdk, de megrendelhet6k a megadott
katalébgusszam alapjan.

B. Visszakiildés

A termék szervizcélu visszakildéséhez forduljon viszonteladdjahoz. A megfeleld engedélyek nélkiil visszakuldott
anyagok nem keriilnek elfogadasra.

6.02 Rendelési informaciok

Potalkatrészeket a katalogusszam és az alkatrész vagy részegység komplett leirasaval rendelhet, az elemek al-
katrészjegyzékében szerepl6 informaciok alapjan. Adja meg a tapellatas tipusat és sorozatszamat is. Kérdéseivel
forduljon hivatalos viszonteladéjahoz.

6.03 Tapegység csere

A kovetkezd elemek részei a csere-tapegységnek: munkakabel és szoritd, tapkabel, gaznyomas-szabalyozé /
gazszird és kezelési kézikonyv.

Menny Megnevezés Katalégussz.
1 ESAB Cutmaster 100 CE tapegység
400 V AC, 3 fazisu tapkabellel 50/60 HZ 0559317304

6.04 Tapegység potalkatrészek

Menny. Megnevezés Katalégussz.
1 Nyomasszabalyz6 9-0115
1 Sziir6egység cserebetét 9-0116
1 Tapkébel 380/400 V-os aramforrashoz 9-0216

300X5397HU ALKATRESZLISTA 6-1



ESAB CUTMASTER 100
6.05 Opcionalis elemek és tartozékok

Menny. Megnevezés Katalégussz.
1 Egylépcsds szilrékészlet (szlirbvel és tomlbvel) 7-7507
1 Csere sz(ré 9-7740
1 Csere szlr6 tomlé (nincs abra) 9-7742
2 Csere szlrébetét 9-7741
1 KétlépcsOs szlirbkészlet (szlrével és rogzitd csavarral) 9-9387
1 Kétlépcsbs szlirbegység 9-7527
1 Els6 lépcsb szirébetét 9-1021
1 Masodik lépcsé szlirébetét 9-1022
1 Munkakébel toldat (15,2 m / 50 ft) bilinccsel 9-8529
1 Automatizal6 csatolofelllet-készlet

Inditas/leallitashoz, mozgas jovahagyashoz, és ivfesziiltség osztashoz) 9-8311
1 Automatizal6 vezetékkoteg inditas/leallitashoz, mozgas jovahagyashoz 9-9385
1 7,6 m/ 25' CNC kabel, automatizal6 csatolofelllet-készlethez 9-1008
1 10,7 m/ 35' CNC kabel, automatizalé csatolofellilet-készlethez 9-1010
1 15,2 m / 50' CNC kabel, automatizald csatolofellilet-készlethez 9-1011
NS
Szlirébeté
(Cat. No. 9-7741)
-
O-gydir( Els6 és masodik
(Katalégusszam Iépcsé patronja
9-7743) }  (lasd jelolés)
Burkolat
BOrdé.S ) Art # A-02942HU
hsAmns i\ﬁ’
Opcionalis egylépcsds szlirbkészlet Opcionalis kétlépcsds szlir6készlet
6-2 ALKATRESZLISTA 300X5397HU



ESAB CUTMASTER 100
6.06 Potalkatrészek a kézi pisztolyhoz

Tétel M M . Katalé
1 1 Pisztolymarkolat cserekészlet (tartalmazza a 2 és 3 sz. tételeket) 9-7030
2 1 Elsiité billenytl cserekészlet 9-7034
3 1 Markolat csavarkészlet (egyenként 5 db, 6-32 x 1/2” csavar és kulcs) 9-8062
4 1 Pisztolyfej cserekészlet (tartalmazza a 5 és 6 sz. tételeket) 9-8219
5 1 Nagy 6-gyri 8-3487
6 1 Kicsi 6-gy(ri 8-3486
7 Vezeték egységek ATC csatlakozokkal (tartalmazza a kapcsoldéegységeket)

1 SL100, 20 - pedalvezeték készlet ATC csatlakozdval 4-7836
1 SL100, 50 - pedalvezeték készlet ATC csatlakozoval 4-7837
8 1 Kapcsolokészlet 9-7031
10 1 Pisztoly vezérl6kabel cserekészlet (tartalmazza a 11 sz. tételt) 7-3447
11 1 Atmenéfurat porzaro 9-8103

Art # A-07993HU
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6.07 Pétalkatrészek - Arnyékolatlan vezetékes gépi pisztolyok

vezetékeihez
—Tételsz, Menny. Megnevezés Katalogussz.
1 1 Pisztolyfej egység vezetékek nélkul (tartalmazza a 2, 3 és 14 sz. tételeket) 9-8220
2 1 Nagy o-gylri 8-3487
3 1 Kicsi 6-gy(ri 8-3486
4 1 PIP kapcsoldkészlet 9-7036
5 Arnyékolatlan automata vezeték készlet ATC csatlakozdkkal
1 1,5 m/ 5 Iab vezeték készlet ATC csatlakozoval 4-7850
1 3,05 m/ 10 lab vezeték készlet ATC csatlakozoval 4-7851
1 7,6 m/ 25 lab vezeték készlet ATC csatlakozéval 4-7852
1 15,2 m/ 50 lab vezeték készlet ATC csatlakozoval 4-7853
6 Arnyékolatlan mechanikus vezeték készlet ATC csatlakozokkal
1 1,5 m/ 5 Iab vezeték készlet ATC csatlakozoval 4-7842
1 3,05 m/ 10 lab vezeték készlet ATC csatlakozoval 4-7843
1 7,6 m/ 25 lab vezeték készlet ATC csatlakozéval 4-7844
1 15,2 m/ 50 lab vezeték készlet ATC csatlakozoval 4-7845
7 1 279 mm / 11” allvany 9-7041
8 1 279 mm / 11” régzité csé 9-7043
9 1 Végzaré kupak egység 9-7044
10 2 Test, rogzit6, szorité tomb 9-4513
11 1 Csap, rogzit6, szorité tomb 9-4521
12 1 Pisztolytarté hiively 7-2896
13 1 PIP dugattyu és visszahizé rugé készlet 9-7045
1 Fogaskerék készlet (nincs abra) 7-2827
8 1 126 mm/ 5” pozicional6 csé (nincs abra) 9-7042
MEGJEGYZES
*Nem tartalmazza a vezérl6kabel-adaptert vagy az atmendéfurat porzarot.
6-4 ALKATRESZLISTA 300X5397HU
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6.08 Pisztoly fogydalkatrészei (SL100)

Ohmikus kapocs,

automata pisztoly
Ohmikus kapocs,

manualis pisztoly

9-8259
2Q_4OA , Cslics
FIX TA\,/OITSAGU
VAGAS o ﬁ"
20A 9-8205
- - 30A 9-8206
40A 9-8208
50-6OA , Csucsok:
FIX TA\,/OITSAGU
VAGAS ‘
50-55A 9-8209
_— - 60A 9-8210
Elektroda L.
: Inditopatron ~ Nagy igény
Automapl_ms 9-8232 9-8213 bevételre \ tervezett Csuticsok:
Manualis 9-8215 inditdpatron
Kizarolag nem NF \ A
9-8277 — L1 (D
70-120A 70A 98231/
FIX TAVOLSAGU 80A 9-8211 L| Vedskup
VAGAS 90/100A 9-8212 9-8218
120A Auto  9-8233
120A Manual 9-8253
I .
40-1ZQA
FARAGAS 2
CsUcsok:

Art # A-08066HU

6-6

Csucs A 9-8225 (40 Max. aramerésség)
Cslcs B 9-8226 (50 - 120 Amper)
Csucs C 9-8227 (60 - 120 Amper)
Csucs D 9-8228 (60 - 120 Amper)
Csucs E 9-8254 (60 - 120 Amper)

ALKATRESZLISTA

©

9-8241

Védésapka, megmunkalas
40A 9-8245

Véddsapka, tereld
9-8243

Huz6 védokup
9-8235

Védésapka, megmunkalas
50-60A 9-8238

Védésapka, terelé
9-8243

Huzé védskup
70-100A 9-8236
Huzo védokup
120A 9-8258

Védésapka, megmunkalas
70-100A 9-8239

A\ Véddsapka, megmunkalas

120A 9-8256

Véddsapka, tereld
9-8243

Védokup, faragas

300X5397HU
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1. MELLEKLET: KEZELESI LEPESEK SORRENDJE
(FOLYAMATABRA)

MUVELET:

Zarja a kulsé

EREDMENY:

Rendszer aram alatt

levélasztd kapcsolét»

MUVELET:
ON / OFF kapcsolot
ON allasba

EREDMENY:
AC visszajelz6 “~\—  ON.

A gaz-visszajelzé vilagit,
ha a bemend nyomas 4%
megfeleld a tapegység

mukddéséhez.
Taparamkor készen all.

MUVELET:

FUTAS/

Gyors automatikus
Gjrainditas / BEALLITAS /
RETESZELO kapcsold
BEALLITAS

helyzetbe

»

EREDMENY:

Gaz aramlik a
nyomas beallitasa

MUVELET:
FUTAS/
Gyors automatikus Ujrainditas /

kapcsolé FUTAS helyzetbe
(a legtdbb alkalmazash6z)
vagy Gyors Automatikus

lemetszéshez vagy expandalt
vagy Reteszelés helyzetbe

bizonyos specidlis
alkalmazasokhoz (miutan

—

MUVELET:
Csatlakoztassa a munkakabelt
a munkadarabhoz.
Set output amperage.

EREDMENY:
A rendszer lizemeltetés.

¥

MUVELET:

OVja a szemét és aktiva A
a pisztoly kapcsoldjat (START)

EREDMENY:

A ventilatorok bekapcsolnak.
A gaz rovid ideig aramlik,
majd leall. A gaz ujraindul.

DC visszajelzé bekapcsolva
A segédiv létrejott.

MUVELET:
Engedje el a pisztoly kapcsolojat.
EREDMENY:

A f6iv megszakad.

Utdaramlas utan a gazaramilas leall.

(A pisztoly [START] kapcsoléjanak
elengedése utan a ventilatorok
10 percig tovabb miikddnek)

a f6iv létrejon, a
pisztolykapcsolé elengedhetd).

EREDMENY: ==
A gazaramlas leall.

BEALLITAS / RETESZEL®O §7_

Ujrainditas helyzetbe (faragashoz,

lemezes alkalmazasokhoz) &

oooo

A pisztoly a munkadarabbal ellentétes
iranyba mozdul (mikézben aktiv marad).

A segédiv automatikusan Ujraindul.

MUVELET:

EREDMENY:

A f6iv megszakad.

SEGEDIV

A pisztoly a munkadarab tovabbitasi

MUVELET:

tavolsagan belll mozdul el.
EREDMENY:

A f6iv folyamatos.
Segedlv kikapcsolva.

MUVELET: MUVELET:
ON / OFF kapcsol6t » Vélassza ki a
OFF 4llasba halézati kabelt vagy

EREDMENY@

Valamennyi visszajelzé
kikapcsolva

A tapegység ventilatorai
kikapcsolnak.

szakitsa meg a kulsé
levalasztd készlléket.

EREDMENY:

A rendszer nincs
aram alatt.

300X5397HU
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ESAB CUTMASTER 100
2. MELLEKLET: AZ ADATCIMKE INFORMACIOI

Gyarté neve és/vagy logdja,
elhelyezkedés, tipus és

| || | | ” | | || | | || | sorozatszam

Model : S/N és gyartasi kod

Date of Mr:

Tapegység L —— A tapegységek ezen tipusara

tipusa /317 Q== vonatkozo szabvanyok

(1. megjegyzés)

Kimené aram tipusa Munkaciklus tényezé
i _—~ Teljesitménytartomany
& N (dramerésség/feszultség)
Plazmavagas — __ T X
szimbdlum | Munkaciklus tényezé
Uo =
U2
I
Névleges irésjarasi Hagyomanyos terhelé feszlltség

feszultség

Névleges maximalis taparam
Bemend aram |
szimbdluma \

1
ﬂ U 1@]1max 20 1QI Teff o ——Maximalis effektiv
El — taparam

Bemené aram ———
specifikacioi (fazis,
AC vagy DC és
frekvencia)

l

I AN

Védettségi osztaly Névleges tapfesziltség
(2. megjegyzés)

MEGJEGYZES:
1. A bemutatott szimbdlum egy- vagy haromfazisi AC bementé Standard szimbdlumok
aramot, statikus frekvenciavaltoét-transzformatort-egyeniranyitot, ~ AC

DC kimené aramot jeldl.

2. A tapegység bemené fesziltségét jelzi. A legtdbb tapegységen -—= ©DC
adattabla talalhaté a halézati kabelnél, rajta a tapegység mikodéséhez o Fazis
szlUkséges bemené feszultséggel.

3. Felsé sor: Munkaciklus értékek.

Az |IEC munkaciklus megallapitasa a Nemzetkdzi Elektrotechnikai Art # A-12765HU_AB
Bizottsag eldirasai szerint tortént.
A TDC-munkaciklus a tapegység gyartdjanak teszteljarasaban kerul
megallapitasra.
Masodik sor: Vagéaram névleges értékei.
Harmadik sor: Hagyomanyos terhel6 feszlltség értékek.

4. Eléfordulhat, hogy az adatcimke egyes részei a tapegység mas-mas

helvén vannak elhelvezve.

A2 MELLEKLET 300X5397HU
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3. MELLEKLET: PISZTOLY POLUSKIOSZTASI
DIAGRAMJA

A. Kézi pisztoly péluskiosztasi diagramja

ATC-csatlakozédugasz
EléInézet

Negativ /
Plazma

§

3-Fehér///(/m@ \\\\\\\
kapcsold [Tt (D
=) QLI & - nyiva
g]garancssérga\(&% ] %% 6 '\fy
1 - Fekete / \\\¥ s
PIP
Segéd

B. Gépi pisztoly péluskiosztasi diagramja

= O .

ATC-aljzat
EléInézet

Negativ /

///////
L

ATC-csatlakozédugasz

| ARNYEKOLATLAN GEPI PISZTOLY |

EléInézet
4- Fekete - Negativ / Plazma 8- 76/d -
Fliggesztett Flggesztett
. y > \ kapcsol6
apcsold ﬁ %} csatlakozojanak
csatlakozoja foldelése
3 - Feher - @ 6ld /
Flggesztett /

kapcsolo
csatlakozéjar

®
5

(7-12
DJN
2 - Narancssarga / 2 [ \ :S/ 6 - Nyitva

= 4
N
1 - Fekete / PN
Art # A-03799HU

Segéd

5 - Fehér/
Nincs
hasznalatban

300X5397HU

8 - Foldelés
7 - Nyitva

D ~one—— (U7 Nincs hasznélatban
\
U

6 - Nyitva

\
5 - Nyitva ¥ /

MELLEKLET

ATC-aljzat
El6Inézet

A-3
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4. MELLEKLET: PISZTOLY BEKOTESI RAJZAI

Kézi pisztoly bekotési rajza

Pisztoly: Kézi pisztoly SL60 / SL100
Vezetékek: Pisztolyvezetékek ATC-csatlakozdval
Tapegység: ATC-aljzattal

ATC-vezeték

csatlakozodugasz ~ ATC-alizat — — — _ [Tapellatas|— — — -
. Pisztoly | | '
—Pisztolyfej-| r————————— "V ———————
: sziovel : | vezeték l L |_ ! :
| L Fekete - I
| PIP —| |1 1 ! A taparamkorhdz I
1KapCSOIO | o : Narancssarga 2= 2 I
] | s :
| | : 6 6 |
| | ) |
Ot Zold - 4
| Pisztoly T | ] 4 A taparamkorhéz '
|kapcsoI01 Ot Fehér 3= 3 [
| | |
| | : 8 8 Al |
R At :
| > | Negativ / Plazma Negativ / Plazma |
I | Segéd e 4 |
l___ __— T -  __ _________ i — N S Seged
Art # A-03797HU
Gépi pisztoly bekotési rajza
Pisztoly: Arnyékolatlan gépesitett pisztoly SL100
Vezetékek: Vezetékek ATC-csatlakozdval és fluiggesztett +
) , tavkapcsolo csgtlgkozéval A taviranyitshoz
Tapegység: ATC-csatlakozoaljzattal Fuggesztett '
tavkapcsolo ¢
csatlakozéa -ali
ATC-vezeték : ATC-aljzat
csatlakozodugasz
: — — — — |Tapellatas- — — —
|Pisztolyfejl- | ~— — — — — — — —— Pisztoly | _ > :
| vezetek |_
| | | |
| ' Fekete 1 |
| PIP —| K ) } A taparamkoérhéz |
(kapcsold| oy | Narancssarga 2 '
: : | TI— Fehér 5 :
| ] 6 |
: : | NinICS ekete- 41 4 .y o :
| | : hasznalatban Fehér 3 - 3 } A taparamkorhoz |
| I |
| | : Z06ld = 8 4 8 -1, |
: N A_—.i Zsld 7 :
| > Negativ / Plazma vezeték Negativ / Plazma |
| B Segédvezeték - . |
l_____— T ____—_—___ i — R Seged
Art # A-03798HU
A-4
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5. MELLEKLET: RENDSZER KAPCSOLASI RAJZ,
400V-0S EGYSEGEK

swi 5 RIS PRI4
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ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIUM

S.A. ESAB N.V.
Heist-op-den-Berg
Tel: 432 70 233 075
Fax: +32 15 257 944

BULGARIA

ESAB Kft Representative Office
Sofia

Tel/Fax: +359 2 974 42 88

THE GZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.0.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +45 36 30 01 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1 30 75 55 00
Fax: +33 1 30 7555 24

GERMANY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: +49 212 298 0
Fax: +49 212 298 218

GREAT BRITAIN

ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03
ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

HUNGARY

ESAB Kit

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 1 20 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Bareggio (Mi)

Tel: +39 02 97 96 8.1
Fax: +39 02 97 96 87 01

THE NETHERLANDS
ESAB Nederland B.V.
Amersfoort

Tel: +31 33 422 35 55
Fax: +31 33 422 35 44

ESAB
A

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 3312 1000
Fax: +47 33 11 52 03

POLAND

ESAB Sp.zo.o.
Katowice

Tel: +48 32 351 11 00
Fax: +48 32 351 11 20

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax: +351 1 859 1277

ROMANIA

ESAB Romania Trading SRL
Bucharest

Tel: +40 316 900 600

Fax: +40 316 900 601

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 (495) 663 20 08
Fax: +7 (495) 663 20 09

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +421 7 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

Alcala de Henares (MADRID)
Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 50 92 22
ESAB international AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND

ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 1741 2525
Fax: +41 1 740 30 55

UKRAINE

ESAB Ukraine LLC

Kiev

Tel: +38 (044) 501 23 24
Fax: +38 (044) 575 21 88

www.esab.eu

North and South America

ARGENTINA

CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039
Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZIL

ESAB S.A.
Contagem-MG

Tel: +55 31 2191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting Prod-
ucts

Florence, SC

Tel: +1 843 669 44 11

Fax: +1 843 664 57 48

Asia/Pacific

AUSTRALIA

ESAB South Pacific
Archerfield BC QLD 4108
Tel: +61 1300 372 228
Fax: +61 7 3711 2328

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 2326 3000
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 33478 4517
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 45 670 7073
Fax: +81 45 670 7001

MALAYSIA
ESAB (Malaysia) Snd Bhd
uSJ

Tel: +603 8023 7835
Fax: +603 8023 0225

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55 269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: +971 4 887 21 11
Fax: +971 4 887 22 63

Africa

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2 393 32 13

SOUTH AFRICA

ESAB Africa Welding & Cutting
Ltd

Durbanvill 7570 - Cape Town
Tel: +27 (0)21 975 8924

Distributors

For addresses and phone num-
bers to our distributors in other
countries, please visit our home
page

www.esab.eu
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