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1 BIZTONSAG

1.1 Jelmagyarazat

A kézikonyvben mindeniitt: Veszélyre hivja fel a figyelmet! Legyen évatos!

® VESZELY!
Kozvetlen veszélyt jelent, mely azonnali, sulyos személyi sériilést és életvesztést
okoz, ha nem keriilik el.

FIGYELMEZTETES!

Potencidlis veszélyt jelent, mely azonnali, stlyos személyi sériilést és életvesztést
okozhat.

Olyan veszélyt jelez, ami kisebb személyi sériilést eredményezhet.

A
A VIGYAZAT!
A\

FIGYELMEZTETES!
Hasznalat el6tt olvassa el és ismerje meg a hasznalati utmutatot,
valamint kdvesse a cimkéken szerepl6 utasitasokat, munkaltatéja

biztonsagi el6irdsait és a biztonsagi adatlapokat (SDSs).

L]

LL|

1.2  Biztonsagi utasitasok automatikusan sotétedé
hegesztdpajzsok és sziird esetén

A hasznalat el6tt
Az automatikusan s6téted6 hegesztépajzs dsszeszerelt allapotu, de hasznalata elétt végezze el a
kovetkezdket:

+ Allitsa be a pajzsot ugy, hogy az megfeleléen illeszkedjen a felnasznalé fejéhez.

» Ellendrizze az elemek fellletét és érintkezbit, majd sziikség esetén tisztitsa meg 6ket.

» Ellendrizze, hogy az elem hibatlan allapotu, illetve hogy megfeleléen il a helyén.

+ Allitsa be a késleltetési id6t, érzékenységet és sotétitési értéket a felhasznalasnak megfeleléen.

Hasznalat

* Ez a hegesztdpajzs nem alkalmas lézerhegesztéshez.

» Soha ne helyezze a pajzsot és az automatikusan soététedd szlrét forré felliletre.
* A pajzs nem nyujt védelmet komoly Utések esetén.

» Ez a pajzs nem nyujt védelmet robbanéeszkézok vagy vegyi folyadékok ellen.

* Ha a pajzs nem sététedik el ivgyujtaskor, azonnal hagyja abba a hegesztést, és Iépjen kapcsolatba
az ESARB terlleti képvisel&jével.

¢ Ne meritse vizbe a sz{ir6t.
« Bizonyos koérilmények kdzott a viseld bérével érintkezd anyagok allergias reakciokat valthatnak ki.
¢ A szlr6 csak abban az esetben hasznalhatd, ha bels6 véddélencsével alkalmazzak.

Karbantartas

* A pajzs hlivds, szaraz és sotét helyen tarolandé. Hosszabb ideig torténd tarolas esetén vegye ki az
elemeket.
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1 BIZTONSAG

* Védje a sz(irét folyadékkal és szennyez6déssel valod érintkezéstol.

o Tisztitsa rendszeresen a sziir6 fellletét tiszta vizzel és sz6szmentes vagy mikroszalas ruhaval;
ne hasznaljon erds tisztitoszereket. Mindig tartsa az érzékel6ket és napelemeket tisztéan egy
szdszmentes zsebkendd vagy mikroszalas ruha segitségével.

o Rendszeresen cserélje le a torétt/karcos/lepattogzott elsé véddlencsét. Ne tegye le a pajzsot
kozvetlenul a véddlencsére; igy elkerllheti a lencse id6 elétti karosodasat.

» Soha ne nyissa fel vagy alakitsa at a sz(irét. A készilékben nincsenek a felhasznalé altal javithato
alkatrészek.

* Ne végezzen modositasokat a szlirén vagy a pajzson, kivéve, ha a jelen kézikdnyv masképp
rendelkezik.

+ Kizarélag a jelen kézikdnyvben feltiintetett potalkatrészeket hasznalja.

* Nem engedélyezett médositasok és potalkatrészek garanciavesztéssel jarnak, valamint személyi
sérulésnek tehetik ki az eszkdz kezeldjét.

* Soha ne hasznaljon oldészereket a sz{iréracson vagy a sisak alkotéelemein.

1.3 Biztonsagi ovintézkedések

A\ FIGYELMEZTETES! .
Ezek a biztonsagi ovintézkedések az On védelmét szolgaljak. A Tovabbi biztonsagi
informaciok cim( részben felsorolt hivatkozasok alapjan 6sszegzik az évintézkedések
informacioit. Miel6tt barmilyen telepitési vagy Uzemeltetési eljarast végezne, mindenképpen
olvassa el és tartsa be az alabb felsorolt biztonsagi ovintézkedéseket, valamint az 6sszes
tobbi kézikdnyvet, anyagbiztonsagi adatlapot, cimkét stb. A biztonsagi 6vintézkedések be nem
tartasa séruléshez vagy halalhoz vezethet.

VEDJE SAJAT MAGAT ES MASOKAT!

:ﬂéi Egyes hegesztési, vagasi és faragasi eljarasok zajosak, és hallasvédelmet

Dl o igényelnek. Az iv, mint a nap, ultraibolya (UV) és egyéb sugarzast bocsat ki,
igy borsériilést és szemkarosodast okozhat. A forré fém égési sériilést
okozhat. A balesetek megel6zése érdekében elengedhetetlen a folyamatok
és berendezések megfelelé hasznalatara vonatkozé képzés. Ezért:

1. Viseljen megdfeleld sziirdvel ellatott hegesztdsisakot, igy védve arcat és szemét a hegesztés
végzése vagy szemlélése kdzben.

2. Mindig viseljen oldalsé védélemezekkel ellatott védészemuveget minden munkaterileten, még
akkor is, ha hegesztdsisak-arcvédére és védészemuvegre is szikség van.

3. Hasznaljon megfeleld szlirével és takardlemezekkel ellatott arcvédét, hogy megvédje szemét, arcat,
nyakat és fllét a szikraktdl és az iv sugaraitdl a miiveletvégzés vagy a megfigyelés soran.
Figyelmeztesse a kdzelben allokat, hogy ne nézzék az ivet, és ne tegyék ki magukat az elektromos
iv vagy a forré fém sugarainak.

4. Viseljen langallo ipari védbkeszty(it, vastag hosszu ujju polét, felhajtas nélkili nadragot, magas
szaru cip6t és véddsisakot vagy véddsapkat teste védelme, valamint az ivsugarak, forrd szikrak és
forré fém elleni védelem érdekében. Tlzbiztos kotény is kivanatos lehet a sugarzott hé és szikrak
elleni védelem érdekében.

5. Aforro szikrak vagy fém a feltekert ingujjakba, felhajtott nadragszarakba vagy zsebekbe eshetnek.
Az ujjakat és a gallérokat begombolva kell tartani, a ruhazat elején pedig nem lehetnek nyitott
zsebek.

6. Megfelel6, nem gyulékony valaszfallal vagy figgdnyokkel védje a személyzetet az ivsugaraktol és a
forrd szikraktol.

7. A salak forgacsolasa vagy csiszolasa soran viseljen véddészemiveget. A forgacsolt salak forré
lehet, és messzire repulhet. A kézelben tartézkoddknak véddszemiiveget is viselnitk kell a
biztonsagi szemiiveg felett.
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"\?/E_ TUZEK ES ROBBANASOK

tiizet és robbanast is okozhatnak. Ezért:

(/—\\.' %o
M A langok és ivek altal termelt ho tiizet okozhat. A forré salak vagy a szikrak

Védje 6nmagat és masokat a szétrepiil§ szikrakkal és a forré fémmel szemben.

Tavolitson el minden égheté anyagot a munkateriletrél, vagy fedje le az anyagokat nem gyulékony
anyaggal. Az éghet6 anyagok kozé tartozik a fa, a szovet, a flrészpor, a folyékony és gaznem(
Uzemanyagok, az olddészerek, a festékek és a bevonéanyagok stb.

A forré szikrak vagy a forré fém athullhatnak a padlé résein, repedésein vagy a falban 1évé
nyilasokon, és rejtett parazslé vagy nyilt tiizet okozhatnak az alattuk 1évé szinten. Ugyeljen arra,
hogy az ilyen nyilasok védve legyenek a forrd szikrakkal és fémekkel szemben.

Ne végezzen hegesztést, vagast vagy egyéb forr6 munkat, amig a munkadarabot teliesen meg nem
tisztitottak, hogy ne legyenek olyan anyagok a munkadarabon, amelyek miatt gyulékony vagy
mérgez6 gbézok képzédhetnek. Ne végezzen tulzott hétermelédéssel jaré munkat zart tartalyban,
mert az felrobbanhat.

Legyen kéznél tlizoltd berendezés, példaul kerti tomlé, vizzel teli vodor, homokkal teli vodor vagy
hordozhaté tizoltd készilék. Gy6z&djon meg arrél, hogy megfeleléen képzett a hasznalatahoz.

Ne hasznaljon semmilyen berendezést a névleges teljesitményén tul. A tulterhelt hegesztékabel
példaul tulmelegedhet és tlizet okozhat.

A miiveletek befejezése utan vizsgalja meg a munkatertletet, hogy nincs-e rajta forré szikra vagy
forr6 fém, ami késdbb tlzet okozhat. Szlikség esetén hasznaljon tlizvédelmi 6rt.

ARAMUTES
3 e

8.
9.

Az aram alatt 1évd elektromos alkatrészekkel és a talajjal val6 érintkezés
sulyos sériilést vagy halalt okozhat. Ne hasznaljon valtakozé aramu

hegesztéaramot nedves teriileteken, ha korlatozott a mozgastere, vagy
leesés veszélye all fenn. Ezért:

. Gyb6z6djon meg arrol, hogy az aramforras haza (vaz) a bemeneti teljesitmény testel rendszeréhez

van csatlakoztatva.

Kdsse a munkadarabot egy hatékony elektromos testeléshez.

Csatlakoztassa a munkakébelt_'a munkadarabhoz. A nem megfeleld vagy hianyzo csatlakozas
halalos aramutésnek teheti ki Ont vagy masokat.

Csak jol karbantartott berendezést hasznaljon. Az elkopott vagy sérilt kabeleket cserélje ki.
Tartson mindent szérazon, legyen sz6 ruhazatrél, munkatertletrdl, kabelekrél,
zseblampardél/elektrodatartérol és aramforrasrol.

Ugyeljen arra, hogy teste minden része el legyen szigetelve mind a munkadarabtol, mind a talajtél.
Ne alljon kézvetlenil fémre vagy a foldre, ha szlk helyen vagy nedves helyen dolgozik; alljon
szaraz deszkara vagy szigetel6 platformra, és viseljen gumitalpu cipét.

A késziilék bekapcsolasa el6tt vegyen fel szaraz, sehol nem lyukas keszty(t.

A keszty( levétele elbtt kapcsolja ki a készuléket.

10. A foldelésre vonatkozo specialis ajanlasok az ANSI/ASC szabvany Z49.1 részében talalhaték. Ne

tévessze 6ssze a munkavezetéket a testkabellel.

‘ ELEKTROMOS ES MAGNESES MEZOK

Ezek veszélyesek lehetnek. Az elektromos aram barmely vezetéken

:?; , \ keresztiilhaladva helyi elektromos és magneses mezé6t (EMF) hoz létre. A

1.

2.

hegeszt6- és vagoaram a hegesztékabelek és hegesztégépek koriil EMF-et
hoz létre. Ezért:

A szivritmus-szabalyozdval rendelkezd hegesztdé hegesztés el6tt konzultaljon orvosaval. Az EMF és
egyes szivritmus-szabalyozok kdzott interferencia johet 1étre.
Az EMF-nek mas, eddig ismeretlen egészségligyi hatasai is lehetnek.
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3. A hegeszt6 az alabbi eljarasok alkalmazasaval minimalizalhatja az EMF hatasainak valo kitettségét:
a) Vezesse el egyltt az elektrodat és a munkakabeleket. Ha lehetséges, rogzitse ragasztdszalaggal
azokat.

b) Figyeljen arra, hogy a hegeszt6pisztoly kabele vagy a munkakabelek ne tekeredjenek a teste
koré.

c) Ne helyezkedjen a hegesztdpisztoly és a munkakabelek k6zé. A kabeleket a teste azonos
oldalan vezesse el.

d) Csatlakoztassa a munkakabelt a munkadarabhoz minél kézelebb a hegesztendd felllethez.

e) Tartsa a hegeszt6pisztoly aramforrasat és a kabeleket olyan tavol a testétél, amennyire csak
lehetséges.

GOzOK ES GAZOK

A g6z06k és gazok kellemetlen érzést vagy sériilést okozhatnak, kiilonésen
szlik helyeken. A védégazok fulladast okozhatnak. Ezért:

1. Tartsa a fejét a fUsttdl tavol. Ne Iélegezze be a gbzdket és gazokat.

2. Természetes vagy gépi modon mindig biztositson megfeleld szell6zést a munkaterileten. Ne
hegesszen, vagjon vagy faragjon olyan anyagokat, mint a galvanizalt acél, a korr6zidallé acél, a
réz, a cink, az 6lom-berillium vagy a kadmium, kivéve, ha a gépi szell6ztetés megfelel6. Ne
Iélegezze be az ezen anyagokbdl szarmazé gézoket.

3. Ne haszndlja zsirtalanitoé és permetezd miveletek kézelében. A hé vagy az iv klérozott
szénhidrogén gbézokkel reakcidba lépve foszgént, azaz er6sen mérgezd gazt és mas irritalé gazokat
képezhet.

4. Ha mlkddés kdzben szem-, orr- vagy torokirritaciot érez, ez arra utal, hogy a szelléztetés nem
megfeleld. Allitsa le a munkat, és tegye meg a sziikséges lépéseket a munkateriilet jobb
szell6zéséhez. Ne folytassa a munkat, amig tovabbra is fizikai kellemetlenséget érez.

5. A szell6ztetésre vonatkozo specialis ajanlasok az ANSI/ASC szabvany Z49.1 részében talalhatok.

6. FIGYELEM! Ez a termék hegesztés vagy vagas soran olyan fiistot vagy gazokat bocsat ki, amelyek
Kalifornia allam szerint szlletési rendellenességeket okozo6 vegyi anyagokat tartalmaznak, és egyes
esetekben rakot is okozhatnak (Kalifornia egészségligyi €s biztonsagi szabalyzatanak §25249.5 és
azt kovetd pontjai).

A PALACKOK KEZELESE

A nem megfelel6 kezelés esetén a palackok megrepedhetnek és a gaz
hirtelen kiszivaroghat beléliik. A palack szelepének vagy a
nyomasszabalyozonak a hirtelen megrepedése sériilést vagy halalt okozhat.
Ezért:

—_

A palackokat hétél, szikraktol és langtdl tavol helyezze el. iv soha ne érjen palackot.

2. A folyamathoz megfelel6 gazt hasznaljon, és hasznalja a siritett gaz palackjahoz tervezett
megfelel6 nyomasszabalyozot. Ne hasznaljon adaptereket! Tartsa a tomlket és az illesztékeket jo
allapotban. Kbvesse a gyarté utasitasait a nyomasszabalyzé siritettgadz-palackra torténd
felszereléséhez.

3. A palackokat mindig fiigg6leges helyzetben, lanccal vagy szijjal roégzitse a megfelelé kézikocsira,
kerékre, padra, falhoz, oszlophoz vagy allvanyhoz. Soha ne rogzitse a palackokat
munkaasztalokhoz vagy olyan szerelvényekhez, ahol azok egy elektromos aramkoér részei lehetnek.

4. Ha nincs hasznalatban, tartsa zarva a palack szelepeit. Ha a szabalyzé nincs csatlakoztatva, a

szelepvédb sapka legyen a helyén. A palackokat megfeleld kézikocsit hasznalva rogzitse és

mozgassa.

‘@r
P10

MOzZGO ALKATRESZEK

A mozg6 alkatrészek, példaul ventilatorok, rotorok és szijak
sériilést okozhatnak. Ezért:

0448 889 001 -7 - © ESAB AB 2026
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1. Valamennyi ajtd, panel, védéelem és feddlap legyen zarva és biztonsagos helyzetben rogzitve.

2. Az egység Uzembe helyezése vagy csatlakoztatasa el6tt allitsa le a motort vagy a
meghajtérendszert.

3. Karbantartas és hibaelharitas esetén kizarélag szakképzett személy tavolithatja el a fedélapokat.

4. A berendezés véletlenszerli miikddésbe Iépésének megelbzésére a szervizelés folyaman,
kapcsolja le a negativ (-) akkumulatorkabelt az akkumulatorrol.

5. Kezét, hajat, laza ruhadarabijait és a szerszamokat tartsa a mozgo alkatrészektél tavol.

6. A szervizelés végeztével, a motor elinditasa el6tt helyezze vissza a paneleket vagy fedélapokat, és

zarja be az ajtokat.

A FIGYELMEZTETES!
A LEES® BERENDEZES SERULEST OKOZHAT

Az egység emeléséhez csak emel6szemet hasznaljon. Ne hasznaljon futémiivet,
gazpalackokat vagy egyéb tartozékokat.

Hasznaljon megfelel® kapacitasi berendezést a gép emeléséhez és megtamasztasahoz.
Ha az egység mozgatdsahoz targoncat hasznal, tgyeljen arra, hogy az emelévillak elég
hosszuak legyenek ahhoz, hogy tulnyuljon az egység ellentétes oldalan.

Tartsa tavol a kabeleket és a vezetékeket a mozgo jarmivektdl, amikor a magasban
dolgozik.

A FIGYELMEZTETES!
A BERENDEZES KARBANTARTASA

A meghibasodott vagy nem megfeleléen karbantartott berendezések sériilést vagy akar
halalt is okozhatnak. Ezért:

1.

0448 889 001 -8- © ESAB AB 2026

A telepitést, a hibaelharitast és a karbantartast mindig szakképzett személyzettel
végeztesse el. Elektromos munkakat csak abban az esetben végezzen, amennyiben
rendelkezik az ehhez sziikséges szakképesitéssel.

Az dramforras belsd részében végzendd karbantartasi munkalatok elétt csatlakoztassa le
az aramforrast a halozati aramellatasrol.

A kabelek, a foldel6vezeték, a csatlakozasok, a tapkabel és a tapellatas karbantartasat
biztonsagos médon végezze. Ne miikbdtessen meghibasodott berendezést.

Ne rongélja a berendezést és a tartozékokat. A berendezést ne tegye ki héforras (pl.
kemence), nedvesseég (pl. técsak), olaj, zsir, valamint korroziv 1égkoér és szélséséges
id6jarasi viszonyok hatasanak.

A biztonsagi berendezéseket és szekrényburkolatokat j6 allapotban, a szdmukra kijel6lt
helyen tartsa.

A berendezeést kizardlag a rendeltetésének megfeleléen hasznalja. Semmilyen médon ne
modositsa a berendezést.



1 BIZTONSAG

A\ FIGYELMEZTETES! )
A HEGESZTOSISAK KRITERIUMAI

1. A Z87.1 szerinti védelem csak akkor biztositott, ha a termék 6sszeszerelése a gyartd
utasitasai szerint torténik.

2. A nagy sebességi részecskék elleni szemvédék normal latasjavitdé szemuveg felett viselve
atadhatjak az Gtést, ezaltal veszélyeztetve a visell testi épségét.

3. Ha az Utésre vonatkozo betiit , T” bet( kdveti, nagy sebességi részecskék elleni

védelemként hasznalhatja széls6séges hdmeérséklet mellett. Ha az Gtésre vonatkoz6 betit

nem koveti ,T” bet, a szemvédét kizarélag szobahémérséklet mellett, nagy sebesség

részecskék elleni védelemként hasznalhatja.

Minden hasznalat el6tt szemrevételezni kell a teljes védéelemet.

Ez a védGelem a 1-M fejformahoz megfelel6

A védbelem befolyasolhatja a szinek felismerését és/vagy a jelzéfény észlelését.

Az Utésnek kitett véd6eszkozoket nem szabad tovabb hasznalni, azokat ki kell dobni és Ki

kell cserélni.

8. Ha az utkdzési szint szimbdlumai nem egyeznek meg a lencsén/sziirén és a kereten, akkor
a teljes védbelemhez az alacsonyabb szintet kell hozzarendelni.

9. A7,9, CH kodszamoknak megfelelé védelmet csak akkor biztositja a teljes védéelem, ha a
megfelelé szimbolumok megegyeznek a lencsén és a kereten.

10.Nem alkalmas vezetéshez és kozuti hasznalathoz.

No oaks

A VIGYAZAT!
TOVABBI BIZTONSAGI INFORMACIOK

Az elektromos ivhegesztésre és a vagofelszerelésekre vonatkozoé biztonsagi
eléirasokkal kapcsolatos tovabbi informacidkért kérje beszallitéjatol az 52-529-es
szamu, ,,iveléssel, vagassal és faragassal kapcsolatos 6vintézkedések és biztonsagi
eléirdasok” cimii nyomtatvanyt.

Az alabbi kiadvanyokat ajanljuk:

* ANSI/ASC Z49.1 - “Safety in Welding and Cutting”

*  AWS C5.5 - “Recommended Practices for Gas Tungsten Arc Welding”
*  AWS C5.6 - “Recommended Practices for Gas Metal Arc welding”

* AWS SP - “Safe practices” - Reprint, Welding Handbook

* ANSI/AWS F4.1 - “Recommended Safe Practices for Welding and Cutting of Containers
That Have Held Hazardous Substances”

*  OSHA 29 CFR 1910 - "Safety and health standards"

+ CSA W117.2 - "Code for safety in welding and cutting”

* NFPA Standard 51B, “Fire Prevention During Welding, Cutting, and Other Hot Work"

* CGA Standard P-1, “Precautions for Safe Handling of Compressed Gases in Cylinders”
* ANSI Z87.1, "Occupational and Educational Personal Eye and Face Protection Devices"

1.4  California proposition 65 figyelmeztetés

A FIGYELMEZTETES!
A hegesztd- vagy vagoberendezések hasznalataval fiistdk vagy gazok keletkeznek, amelyek
olyan vegyi anyagokat tartalmaznak, amelyekrél Kalifornia allamban ismert, hogy sziletési
rendellenességeket okoznak, és egyes esetekben rakot is. (Kalifornia egészségugyi és
biztonsagi szabalyzatanak 25249.5 és azt kdvetd pontjai)

0448 889 001 -9- © ESAB AB 2026



1 BIZTONSAG

A FIGYELMEZTETES!
Ez a termék olyan vegyi anyagoknak, példaul 6lomnak teheti ki a hasznaldjat, amelyek
Kalifornia allam szerint rakos megbetegedést, sziiletési rendellenességet vagy egyéb
reprodukcids karosodast okozhatnak. Hasznalat utdn mosson kezet.

Tovabbi informaciéért latogasson el a kovetkezd weboldalra: www.P65Warnings.ca.gov.

1.5  Szabalyozasi informacidk

Felhivjuk figyelmét, hogy a megfelel6ségért felelds fél altal kifejezetten jova nem hagyott valtoztatasok
vagy modositasok érvénytelenné tehetik a felhasznalo jogosultsagat a berendezés hasznalatara.

Ez az eszkdz megfelel az FCC szabalyok 15. részének. A mikddtetésre a kdvetkezd két feltétel
vonatkozik:

(1) ez a késziilék nem okozhat karos interferenciat, és

(2) a készuléknek el kell viselnie minden interferenciat, beleértve a nem kivant miikédést okozo
interferenciat is.

0448 889 001 -10 - © ESAB AB 2026
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2 BEVEZETES

2 BEVEZETES

A Sentinel A70 Air PRO egy konny(, ivhegesztés soran hasznalhaté hegesztésisak, amely véd az
UV- és az infravords sugarzas, valamint a hé és a szikrak ellen barmely allapotban, az atlatszétdl a
sotétig. A hegeszt8sisakok sotétitd lencséit a hegesztéiv altal okozott szemkarosodas elkerulése
érdekében valasztottuk ki. A sisakot a hegesztés soran nem kell fel- vagy lehajtania, igy mindkét keze
szabadon marad.

Az ESAB-nal hegesztési tartozékok és személyi védofelszerelések széles valasztéka kaphato.
Rendeléssel kapcsolatos informaciokért forduljon a helyi ESAB forgalmazéhoz, vagy
latogasson el weboldalunkra.

2.1 Alkalmazasi teriilet

A Sentinel A70 Air PRO hegesztdsisak a kovetkezd alkalmazasokhoz hasznalhato:

* Elektréda

« MIG

« Mag

« TIG (>=3A)

A Sentinel A70 Air PRO hegesztdsisakok nem alkalmasak Iézeres rendszerekhez és acetilénes
(gazhegesztési) alkalmazasokhoz. A hegesztésziird az ivhegesztésen kivil semmilyen egyéb célra
nem hasznalhaté. A sisakot soha ne hasznalja napszemiivegként a vezetéshez, mivel elé6fordulhat,
hogy a jelz6lampak szinét rosszul itéli meg.

Az automatikus hegeszt6sziiré rendkivil gyenge fényviszonyok mellett és rendkiviil erés napfényben
is megfeleléen mikodik.

2.2 Sotétedési szintek

A Sentinel A70 Air PRO hegesztdsisakok kizarélag ivhegesztéshez kapcsoléddéan hasznalhatok. Az
alabbi tablazat a legalkalmasabb sotétedési szint kivalasztasanak maodjat ismerteti:

Current internally in amperes

) 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
Welding process 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
EEEEEEEEEEEE .
E |
Flus caw slectrodes 9 10 1 12 13 14
Flused stick electrodes
MIG / Metal-Inert-Gas Argon (Ar/He)
Steels, alloyed steels, 10 11 12 13 14
Copper & its alloys etc.

1- .
prickesmpemiore 10| 1 12 13 14 |15
And other alloys.
TIG/T -l Gas A Ar/H2) (Al
el sl s s wrasd s, 9 10 11 12 13
Copper, nickel and their alloys.
?AG/M.I;IQS:‘I.I:; fsnd(lv/(‘o"lollllllc‘oir:l/‘ul) 10 1 .‘ 12 13 14 15
Cr-Ni-steel, Cr-steel & other alloyed steels.
El sed
Ml g carbom elctrodes (02) 10 1 12 13 | 14 15
Flame grooving compressed air (02)
A el atlscoo WE 11 12 13
Center and outer gas: Argon (Ar/H2) (Ar/He)
Pl tting (Fusion cutting) 2.5
Microplasmaalding 5167 |8 |9] 10 [ 1 12 13 14 15
Center and outer gas: Agon (Ar/H2) (Ar/He) 4
1 5 15 30 60 100 IJO 200 lSO 300 400 501
05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

() A gyakorlatban kialakult szabaly a kdvetkezd: kezdje egy tulsagosan soétét arnyékolassal, majd
valtson egy vilagosabbra, amely segitségével eléggé latja a hegesztési zonat, és nem kell a minimum
értéket valasztania. Hegesztéskor vagy langvagéaskor, amikor a pisztoly nagyon sarga fényt hoz létre,
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2 BEVEZETES

javasolt szirélencse hasznalata, amely elnyeli a (spektrum) mivelet lathaté fényét, a sarga vagy
natriumvonalat.

(2 Ezek az értékek azon esetekre vonatkoznak, amikor az iv lathatd. A tapasztalatok azt mutatjak,
hogy a vilagosabb sz(ir6k akkor hasznalhatdk, amikor az ivet a munkadarab eltakarja. Az ANSI
Z49.1-2005 altal biztositott adatok.

2.3 Tanusitvany és ellenérzécimkék

C€

Eurépai megfeleléségi jelzés.

Ez megerdsiti, hogy a termék megfelel a 2016/425 szamu PPE-rendelet kévetelményeinek.

24 A megdfeleléségi jelzések magyarazata

Hegesztésisak
EN ISO 16321: 16321 ESAB W15 E 1-M CE

16321 = A szabvany szama

ESAB = A gyarto kodja

W15 = A hegeszt&sz(ird maximalis sotétedési szama
E = Utési szint (120 m/s)

1-M = Fejforma mérete

CE = Eurdpai megfeleléség

Kiils6/bels6 védodlencse
EN ISO 16321: ESAB 1 E CE

ESAB = A gyart6 kddja
1 = Tovabbfejlesztett optikai teljesitmény
E = Utési szint (120 m/s)

CE = Eurdpai megfeleléség

Automatikusan sotétedo6 sziiré
EN ISO 16321: 16321 ESAB W3/5-13 V1 CE

16321 = A szabvany szama
ESAB = A gyart6 kddja
W = Hegeszt6szlrd

3 = Vilagos allapot szama

Ezt a sisakot a kovetkezd tesztelte és tanusitotta:
ECS GmbH
Huettfeldstrasse 50, Obere Bahnstrasse 74
73430 AALEN, NEMETORSZAG

Ertesitési szerv szama 1883
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2 BEVEZETES

A Sentinel A70 Air PRO sisak a gyarté utasitasai és az EPR-X1.1 légfiivé egység (0700500920)
szerinti hasznalat esetén megfelel a Iégzéssel kapcsolatos kévetkezé szabvanynak:

EN12941:1998+ A2:2008 TH3P
Ezt a sisakot az ESAB EPR-X1.1 PAPR hegesztdkésziilékkel tesztelte és tanusitotta:
Module B bejelentett szerv: Vyzkumny ustav bezpecnosti prace, v. v. i., Jeruzalemska 1283/9,
110 00 Praha 1, Cseh Koztarsasag

Ertesitési szerv szama 1024

0448 889 001 -13 - © ESAB AB 2026



3 MUSZAKI ADATOK

3 MUSZAKI ADATOK

Méretek H x Sz x M 298 x 286 x 332 mm

Toémeg 1200 g

Optikai osztaly ISO V1

Latémez6 123x76 mm (4,65"%2,8")

ivérzékelsk 4

Vilagos allapot DIN 3

Kdszdrtlési allapot DIN 3

Hegesztési allapot Sotétedés a kdvetkez6tél: 5-13

Sotétedési szint szabalyzasa Belsd és kulsé digitalis vezérlés

Aramellatas befki Automatikus be-/kikapcsolas

Erzékenységvezérlés 10 fokozatu, digitalis vezérlési (belsé és kiilsd)

UV/infravords sugarak elleni védelem Legfeljebb DIN 16 allando sététedésig

Aramellatas Napelem, Litiumion-akkumulator

Sotétedési idd 1/25 000 mp. vilagostol sotétig

Kdszorilés Igen — a felhajthaté ADF révén

Vagas Valaszthatd, 5—13-as sotétitési szinttél

Késleltetés (soteétrdl vilagosra) 10 fokozatu, digitalis vezérlésl (belsé és kulsd)
0,1~0,9mp

Alacsony aramerésségi TIG-besorolas =23A

Uzemi hémérséklet —10 °C-t6l 65 °C-ig (14 °F-tdl 149 °F-ig)

Tarolasi hdmérséklet —20 °C-t6l 85 °C-ig (—4 °F-tol 185 °F-ig)

Joévahagyott tanusitvanyok CE, ANSI Z87.1, CSA Z94.3, AS/NZS 1338.1
CE EN 12941 (EPR-X1.1 PAPR hasznalata
esetén)

0448 889 001 -14 - © ESAB AB 2026



4 UZEMELTETES

4 UZEMELTETES

4.1 Akkumulator-toltottségjelz6

Ez az automatikusan sététedd sziiré (ADF) akkumulatorrdl mikodik.
A *= jelzés az akkumulator toltéttségét mutatja.

Az akkumulator toltésre szorul, ha a < jelzés lathatd, és a osm= piros LED folyamatosan vilagit.

4.2 Az akkumulator toltése

A FIGYELMEZTETES!
Az elsé hasznalat elétt toltse fel teliesen az akkumulatort! Toltse fel az akkumulatort, ha a
.Low battery” (Alacsony toltottség) LED vilagit.

1) Keresse meg az USB-C télt6aljzatot.
2) Nyissa fel a toltéaljzat védbfedelét.

3) Toéltse fel az akkumulatort a mellékelt USB-C tipusu kabellel, amelyet 5 V/2 A
aramforrashoz csatlakoztatott.

Az ADF fellletén megjelenik a toltéttség.

4.3 A LCD-kijelz6 aktivalasa

1) Az LCD-kijelz6 aktivalasahoz nyomja meg az ADF vezérl6paneljének barmelyik gombjat,
vagy nyomja meg a kilsé gombot.

Az LCD-kijelz6 3 masodperc elteltével automatikusan kikapcsol, ha nem nyom meg egyetlen gombot
sem. A beallitas soran az LCD-kijelzén a jelzések sarga téglalap alakban vilagitanak.

4.4 A kilso vezérlés funkcid zarolasal/feloldasa

A FIGYELMEZTETES!
A kllsé vezérlés hasznélatakor oldja ki a kuls6 vezérlés funkciét!

0448 889 001 -15 - © ESAB AB 2026



4 UZEMELTETES

1) A kils6 vezérlés funkcio feloldasahoz nyomja meg a kiilsé gombot, az alabbi abran lathato
maodon.

A kuls6 vezérlés funkcid zarolasra keril, ha az LCD-kijelz6 Ures vagy inaktiv.

4.5 Sotétedési fokozat beallitasa

A sotétedés csak a hegesztési lzemmad hasznalata kdzben allithato.

1) Nyomja meg a kiils6 gombot 2 masodpercnél hosszabb ideig, vagy nyomja meg a ,Mode”
(Uzemmad) gombot a belsd ADF vezérlépanelen, és valassza ki a ,Welding mode”
(Hegesztési mod) lehetéséget.

2) Valassza ki a sotétedési fokozatot a héjon taldlhaté kilsé gomb megnyomésaval, vagy
nyomja meg a belsé ADF vezérl6panel ,Set” (Bedllitds) gombjat. A beallitds akkor
modosithatd, amikor a sététedési fokozat szdma megjelenik a sarga mezében.

3) A sotétedési fokozat 5 és 13 kozobtti beallitasahoz forgassa el a kilsd vezeérl6tarcsat, vagy
nyomja meg az ADF belsé kezelGpaneljén a (2] gombot a sététedési fokozat ndveléséhez,
al gombot pedig a csOkkentéséhez.

4) Valassza ki a hegesztéshez vagy langvagashoz megfeleld sotétitési értéket a
kézikdnyvben talalhaté tablazat alapjan.

4.6 Erzékenység beallitasa

Az érzékenység csak a sz(iré sotétedési fokozatai hasznalata kézben allithaté.

1) Nyomja meg a kiilsé gombot 2 masodpercnél hosszabb ideig, vagy nyomja meg a ,Mode”
(Uzemmad) gombot a belsd ADF vezérlépanelen, és valassza ki a ,Welding mode”
(Hegesztési mdd) lehetseget.

2) Valassza ki az érzékenységi beallitast, ehhez nyomja meg tdbbszér a héjon talalhato kilsé
gombot, amig a ,Sens” felirat meg nem jelenik a sarga mez&ben, vagy nyomja meg a belsé
ADF vezérl6panel ,Set” (Beallitas) gombjat.

3) Az érzékenyseg szint 1 és 10 kozotti beallitasahoz forgassa el a kiils6 vezeérlStarcsat, vagy
nyomja meg az ADF belsé kezel8paneljén a (2] gombot az érzékenység noveléséhez, a @
gombot pedig a cs6kkentéséhez.

Az érzékenység beallitasaval szabalyozhatd, hogy az ADF sz(ir6 érzékenyebb legyen vagy kevésbé
legyen érzékeny az ivfényre a kilénb6zd hegesztési eljarasok soran.

* Az alacsony érzékenység kiltéren (erés kdrnyezeti fényviszonyok kozoétt) és/vagy magasabb
aramerdsségli SMAW és FCAW hegesztési miveleteknél alkalmazhatd.

* A nagy érzékenység alacsony aramerdsségl hegesztés esetén alkalmas, jellemz8en GTAW vagy
GMAW mdveleteknél.
* Normal hegesztési kdrilmények kdzott magasabb érzékenységi beallitas javasolt.
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4 UZEMELTETES

4.7 Késleltetés beallitasa

A késleltetés csak a sz(ir6 sotétedési fokozatai hasznalata kézben allithato.

1) Nyomja meg a kiilsé gombot 2 masodpercnél hosszabb ideig, vagy nyomja meg a ,Mode”
(Uzemmad) gombot a belsd ADF vezérlépanelen, és valassza ki a ,Welding mode”
(Hegesztési méd) lehetéséget.

2) Valassza ki a késleltetési beallitast, ehhez nyomja meg tébbszor a héjon talalhatd kilsé
gombot, amig a ,Delay” felirat meg nem jelenik a sarga mez&ben, vagy nyomja meg a
belsé ADF vezérlépanel ,Set” (Beallitas) gombijat.

3) Akesleltetesi szint 1 és 10 kozotti beallitasahoz forgassa el a kllsé vezérlStarcsat, vagy
nyomja meg az ADF bels kezelpaneljén a (2] gombot a késleltetés ndveléséhez, a (7
gombot pedig a csOkkentéséhez.

A késleltetési beallitdssal lehet megadni, hogy hegesztés utdn mennyi idd alatt legyen ujra 3.
sotétitési szinten az ADF.

* Aleghosszabb id6 korilbelll 0,9 masodperc a hegesztési pont hdmérsékletétdl és a sététedési
szintt6l fliggben. Ez a beallitas idealis nagy aramerésségi hegesztéshez, ahol a hegesztés utan
még egy ideig fénylik a varrat.

* Alegrovidebb id6 koérilbelll 0,1 masodperc a hegesztési pont hémérsékletétdl és a sotétitési
szinttdl fliggben. Ez a beallitas ponthegesztéshez vagy révid hegesztésekkel végzett gyartasi
hegesztéshez idealis.

4.8 Vagasi uzemméd

1) Nyomja meg a kiilsé gombot 2 masodpercnél hosszabb ideig, vagy nyomja meg a ,Mode”
(Uzemméd) gombot a belsé ADF vezérlépanelen, és véalassza ki a ,Cutting mode” (Vagasi
Uzemmaod) lehet8séget.

A belsé kijelzén a ,Cutting” (Vagas) felirat jelenik meg, jelezve a kivalasztott izemmadot,
és egy zold LED folyamatosan villog.

2) A sotétedési fokozat 5 es 13 kozotti beallitasahoz fggassa el a kulsé vezérl6tarcsat, vagy
nyomja meg az ADF belsé kezelépaneljén a (2] és [Z) gombot az 5 és 13 kozti érték
kivalasztasahoz.

3) Az ADF hegesztési Uzemmaodra torténd visszaallitdsdhoz nyomja meg a kulsé gombot a
héjon 2 masodpercnél hosszabb ideig, vagy nyomja meg a ,Mode” (Uzemmaod) gombot a
belsé ADF vezérlépanelen.

4.9 Paraméterek mentése a memoriabeallitasokba

A beallitasi paraméterek elmentheték egy memoariabeallitasba. A felhasznalok szilkség esetén
barmikor hasznalhatjak a memoriaban taroltakat. A rendszer akar 20 paraméterkészletet is menthet.
Vegyuk példaul a 1. memoriabeallitast:

1) Allitsa be a sotétedést, az érzékenységet és a késleltetést a fentebb ismertetett Iépések
szerint.

2) Tartsa lenyomva a = gombot az ADF kezelpaneljén tsbb mint 2 masodpercig, majd a [
vagy a gomb megnyomasaval valassza ki az 1. memériat ([ .

3) Nyomja meg a ,Set” (Beallitas) gombot vagy a kiilsé gombot.

A beadllitasok az ,1” memoriahelyen kerlilnek mentésre.
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4 UZEMELTETES

4) A 2-20. MEMORY (Memoéoria) ugyanigy allithato be.

A tarolt beallitasok el6hivasahoz elészér a ,MEMORY” (Memdria) gombot réviden
megnyomva ki kell valasztani a meméria funkciot, majd a ) és @ gomb segitségével a
kivant memoriahely szamat. Az ADF 10 masodperc elteltével automatikusan a memériabdl
kivalasztott beallitasra valt.

4.10 Opcionalis beallitasok

1) Az opcionalis beallitasok menii megnyitasahoz tartsa nyomva tdbb mint 2 masodpercig az
ADF belsé kezel6panelén talalhaté ,Set” (Beallitas) gombot.

2) Az (1) és [T gomb segitségével valassza ki a kiildnbozé paraméterbeallitasokat.
a) Képernyévedd

Valassza ki az ON vagy OFF (BE, Kl) lehetSséget a [} és a @ gomb megnyomasaval,
majd nyomja meg a ,Set” (Beallitds) gombot a megerdsitéshez és a kilépéshez.

Ha az ,ON” (BE) lehet&séget valasztja, az LCD-kijelz6n megjelenik egy 24 éras

formatumu ora.
Menu Screen Saver
==
ARC Off 13 : 54
Clock
Battery

b) ARC — ivhegesztési id6 rogzitése

Az ARC (iv) funkci6 segitségével rogzithetd, hogy az ADF mennyi idét toltétt barmelyik
soOtétitett vagy aktiv allapotban.

Masik funkcié kivalasztasahoz nyomja meg a (1 ¢sal@ gombot, a kilépéshez valassza
ki az ,Exit” (Kilépés) ikont, majd nyomja meg a ,Set” (Beallitas) gombot.

Duration (Id6tartam) = az ADF aktiv allapotban toltétt teljes ideje egy nap alatt. Ez a
beallitas torlddik, és visszaall ,0” értékre, amikor az 6ra eléri a ,0:00” idépontot. Az
Osszes adat térléséhez nyomja meg a ,Set” (Beallitas) gombot.

Display (Kijelzés) = a rogzitett teljes hegesztési id6 megjelenitése. Ez az LCD-kijelz6
bal sarkaban jelenik meg, ha az ,ON” (BE) lehet6ség van kivalasztva.

Recent (Legutébbi) = az ARC (iv) funkcié aktiv allapotban toltott teljes ideje 7 nap alatt.
Nyomja meg a ,Set” (Beallitas) gombot az adatok megtekintéséhez.

ARC 22715 Welding q Recently

Duration: 230.3s

= - §495 9 WS

Exit Se Shade  Delay

c) Bluetooth

A sisakkal kapcsolatos miiveletek mobileszkdzh6z valod csatlakoztatasahoz Bluetooth is
rendelkezésre all. A sisak az ESAB mobilalkalmazassal egyUtt hasznalhatoé a sisak
bedllitasainak mdédositasara, adatok megtekintésére és hasznos online eszkdzdk
keresésére. A BT funkcional valassza ki az ON vagy OFF (BE, Kl) lehetSséget a [l és a
[zl gomb megnyomasaval, majd nyomja meg a ,Set” (Beallitas) gombot a
megerd@sitéshez és a kilépéshez. Az LCD-kijelz6n megjelenik egy Bluetooth ikon, ha a
funkcié be van kapcsolva.

[ Buelooh | Weldg _om
]
n

- um ETH
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4 UZEMELTETES

d) Clock (Ora)

Allitsa be az aktualis datumot és a pontos idét, a (2 vagy [Z gombbal a kivalasztott
értéket ndvelve vagy csokkentve. Az értékek beallitasa a kbvetkez6 sorrendben térténik:
év -> hdnap -> nap -> 6ra -> percek -> Save and Exit (Mentés és kilépés)/Exit (Kilépés)
a ,Set” (Beallitas) gomb megnyomasaval.

Clock Saving

Save and Exit
pEy- 12 - 30 Exit
B:55

e) Battery (Akkumulator)

Az akkumulator funkcié a valds ideji akkumulatorfeszultséget mutatja. Kilépés a ,Set”
(Beallitas) gomb megnyomasaval.

Battery

Vol3.162 v

f) Information (Informacio)
Az informacid funkcio a sisak tesztelésére vonatkozé tanusitvanyokat jeleniti meg.

Kilépés a ,Set” (Beallitds) gomb megnyomasaval.

e
16321ESABW3/5
+TIGCE ANSI/SEA Z87.1
ESBAZ94.3ASNZS1338.1

411 A munkalampa hasznalata

A f6 sisakhéj aljan talalhaté LED-es munkalampa sajat ,AA” elemmel miikddik, amely a fejrész
hatuljan talalhato.

1) A munkaldmpa be- vagy kikapcsolasahoz nyomja meg az akkumulatorrekesz tetején
taldlhaté gombot.

Ha hegesztési iv vagy er6s kornyezeti fény érzékelhet, a munkalampa automatikusan
kikapcsol, és ujra bekapcsol, amikor az iv megsziinik vagy a kdrnyezeti feltételek
sotétebbé valnak. Ez kivalo elemes élettartamot tesz lehetévé.

2) Az ,AA’ elem behelyezéséhez és cseréjéhez hajtsa fel az elemtarté rekesz fedelét, hogy
hozzaférjen az elemhez.
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4 UZEMELTETES

412 Az ADF felhajthaté héjanak le-/felszerelése

A Sentinel A70 Air PRO sisak koszoriléshez is hasznalhatd, ha felhajtja a kiilsé ADF héjat vagy
teljesen eltavolitja azt. Hosszabb kdszdrulési vagy csiszolasi miiveletek soran célszerlibb a héjat
inkabb eltavolitani.

A FIGYELMEZTETES!
Csak akkor végezzen hegesztést, ha az ADF héj fel van szerelve és le van hajtva!

A kiils6 ADF héj eltavolitasa
1) Haijtsa fel a kiilsé ADF héjat.
2) Nyomja meg mindkét felsé gombot a fé sisakhéj kiilsé oldalan.

3) A két gomb nyomva tartdsa kdzben csusztassa elére a kiilsé ADF héjat az eltavolitashoz.

-

A kiils6 ADF héj felszerelése

1) Hajtsa végre az eljarast az eltavolitashoz képest ellenkezé sorrendben ugy, hogy az ADF
héjat a vezetdnyilasokba csusztatja. A kiils6é ADF héj legyen felhajtott helyzetben.

2) A kuls6 ADF héj a f6 sisakhéj mindkét oldalan a helyére kattan, ha megfeleléen illeszkedik.

3) Hegesztés vagy langvagas elétt gy6z6djon meg arrdl, hogy a kiilsé ADF héj
megfeleléen és szilardan régzitve van.
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4 UZEMELTETES

A hegesztésisak felvétele

1) Az (arcparnahoz rogzitett) fiil segitségével huzza az arcparnat az all ala, helyezze a
sisakot a fejére, majd a fejrész hatuljan talalhato tarcsat az éramutaté jarasaval
megegyez06 iranyba forgatva hizza meg a racsnit.

2) Gyb6z6djon meg rola, hogy a pajzs és a kamzsa megfeleléen vannak rogzitve.

3) Szikség esetén egy masik személy segitségét is kérheti a legjobb illeszkedés és a lehetd
legkisebb hézag biztositasa érdekében.

MEGJEGYZES!

Mint minden leveg6s PAPR sisak esetében, a felhasznalonak kell gondoskodnia
arrél, hogy az arcmaszk rugalmas része érintkezzen az arcaval és a fiile el6tt
helyezkedjen el, NE pedig takarja azt. Ez biztositja a sisak belsejében a szirt
leveg6 megfelel6 légnyomasat.

A fejpant keriiletének beallitasa

1) Forgassa el a fejpant hatuljan talalhaté gombot (1), hogy a fejpant teljes keriilete nagyobb
vagy kisebb legyen.

Ez a pajzs viselése kbzben is elvégezhetd, és lehetévé teszi, hogy pont a megfelelé
nyomast allitsa be, amely a pajzsot hatarozottan a fejen tartja anélkil, hogy az szoros
lenne.

2) Ha a fejpant tul magasra vagy tul alacsonyra csuszik a fején, allitsa be a fején athalado
szijakat (4).
a) Engedje ki a pant végét a rogzitdcsap pantlyukbdl vald kitolasaval.
b) Csusztassa a pant két részét sziikség szerint nagyobb vagy kisebb szélességre.
¢) Nyomja at a rogzitécsapot a legkdzelebbi furaton.

Az ADF és az arc kozotti tavolsag beallitasa

1) A csuszkas mechanizmust (3) két oldalt lenyomva tartva a fejrész elére-hatra csusztathaté
a pajzson beldl.

2) Ellendrizze, hogy a csuszka rogzitve all-e a helyén, és gy6z6djon meg arrol, hogy a

lencse-szem tavolsag mindkét szem esetében egyenld. igy elkeriilhetd, hogy az ADF
egyenetlenul sététedjen.

1) A doénthetd beallitas a pajzs jobb oldalan talalhaté. Lazitsa meg a fejrész jobb oldalan
talalhaté marokcsavart (2), majd allitsa a kart elére vagy hatra a kivant poziciéba.

2) Huzza meg ujra a jobb oldali marokcsavart.
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5 KARBANTARTAS

5.1 A belsd, koszorulési lencse cseréje

Cserélje le a kdszorulési lencsét, ha az megkarcolédott vagy megseértilt.

1) Nyomja meg az alsé gombokat a héj két oldalan, és tavolitsa el a kdszoérilési lencsét
el6refelé huzva.

2) A koszorilési lencse felszereléséhez egyszeriien helyezze azt be két oldalt a nyilasokba.
Ha megfeleléen lett behelyezve a kdszorilési lencse, automatikusan rogziil, és kattano
hangot ad.

5.2 A kulsé ADF védéblencse cseréje

Cserélje le a kils6 ADF védélencsét, ha az megkarcolédott vagy megsérult.

1) A rogzitbelem eltavolitasahoz huzza ki azt mindkét oldalrdl.

2) Tavolitsa el a védélencsét ugy, hogy fellilr6l megfogja, és elérefelé huzza.

3) Helyezzen egy Uj lencsét a héjba ugy, hogy évatosan meghaijlitja a lencsét, majd a bal és a
jobb szélét az ADF héjon talalhato nyilasokba helyezi.

4) Szerelje vissza az els6 burkolat rogzitéelemét.

5.3 A bels6é ADF védodlencse cseréje

Cserélje le a bels6 ADF véddlencsét, ha az megkarcolddott vagy megsérdilt.

1) Tavolitsa el a kils6é ADF héjat el6iras szerint, lasd: ,Az ADF felhajthaté héjanak
le-/felszerelése”.

2) Haijtsa fel az ADF bels6 véddélencséjét az ADF tetején talalhatd mélyedésnél fogva. A belsé
védélencse felfelé hajlik, és kijon a tartébal.
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5 KARBANTARTAS

3) A beszereléséhez hajlitsa meg évatosan az Uj belsé védblencsét, és helyezze be a bal és
a jobb szélét a rogzitbelembe.

54 A LED munkalampa védélencséjének a cseréje

Cserélje le a LED munkaldmpa védélencséjét, ha az megsérult.

1) Tavolitsa el a védélencsét az aljan k6zépen talalhaté kivagas segitségével kifelé huzva.

2) Szerelje vissza az Uj véddlencsét ugy, hogy a két szélét a foglalatba illeszti.

5.5 A hatsé T-csatlakozé, a légtomlo és az
FR-tomlé burkolatanak a cseréje

1) Tavolitsa el a csavarokat a témld két oldalan.

3) Tavolitsa el a csavart a fejrész toémlbtartojarol.

4) Cserélje ki a T-csatlakozés rovid tomlét.

5) A T-csatlakozos révid tomlé felszereléséhez végezze el az eljarast ellenkezé sorrendben.
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5 KARBANTARTAS

6) Az FR témiéburkolat cseréjéhez egyszeriien hlizza szét a tépdzarat és a flileket a burkolat
eltavolitasahoz. Szerelje fel az Uj burkolatot az eljarast ellenkez6 sorrendben kdvetve az
alabbi abrak szerint.

5.6 Az automatikusan sotétedd sziiré (ADF) és az
akkumulatorrekesz cseréje

1) Tavolitsa el a kllsé fedelet és a kllsé védblencsét az ismertetett médon, lasd: ,A kulsé
ADF véddlencse cseréje”.

2) Kosse le az akkumulatorkabelt az ADF-rél.

3)

4) Szerelje fel az Uj ADF-et az eltavolitasi eljarast forditott sorrendben kévetve, Gigyelve arra,
hogy az ADF a két rogzitbkapoccsal a helyére legyen rogzitve.

5) Szerelje fel a kuls6 védélencsét és a burkolatot.

6) Az akkumulator és a kiils6 digitalis tarcsa cseréjéhez tavolitsa el csillagcsavarhizéval a
harom régzitécsavart.
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5 KARBANTARTAS

7) Szerelje be az uj akkumulatort és a digitalis tarcsat a régzitécsavarok segitségével, és
ugyeljen ra, hogy az ADF csatlakoztatva legyen az akkumulatorhoz.

5.7 A berendezés tisztitasa

MEGJEGYZES!
Ne hasznaljon er8s apoldszereket.

1) A sisakot egy puha, szaraz kendével térolje le.

2) Rendszeresen torolje at a fellleteket.
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6

HIBAELHARITAS

A hiba tipusa

Lehetséges ok

Megsziintetésére tett intézkedés

Szabalytalan
sotétedés vagy
tompitas

A fejrész rossz helyzete vagy
beallitasa

Ellenérizze, hogy a pajzs és az arc kdzotti
tavolsag beallitasa megegyezik-e a fejrész
mindkét oldalan. igy biztosithaté az
automatikusan so6tétedd sziré (ADF) és a
felhasznald két szeme kozotti megfeleld és
egyenl6 tavolsag.

Az automatikusan
sotétedd sz(ird
nem sotétedik,
vagy villog

Az els6 védéblencse szennyezett
vagy sérult

Cserélje ki a védblencsét.

Az érzékelSk szennyezettek

Tisztitsa meg az érzékeld fellletét.

A hegesztéaram tul alacsony

Novelje az érzékenység szintjét.

Probléma az akkumulatorral

Ellenérizze, hogy megfeleld allapotban van-e
az akkumulator. Lasd: ,Az akkumulator
toltése”.

Lassu valasz

Az Uzemi hémérséklet tul
alacsony

Ne hasznalja -5 °C vagy 23 °F alatti
hémérséklet esetén.

Gyenge latasi
viszonyok

Az elsé/belsé védblencse
és/vagy a sz(ir szennyezett.

Cserélje ki a lencsét.

Elégtelen kornyezeti fény

Novelje a kdrnyezeti fényt.

A sotétedési fokozat helytelendl
van bedllitva

Allitsa vissza a sotétedési fokozatot.

A védéfolia még mindig a kulsé
véddlencsén van

Az els6 hasznalat elétt gy6z6djon meg arrdl,
hogy a védéfélia el van tavolitva a kilsé
védblencseérél.

A hegeszt8sisak
nem all szilardan a
fejemen

A fejrész nincs megfeleléen
beallitva

Allitsa be ismét a fejrészt.

A fejrész sériilt

Cserélje ki a fejrészt.
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FUGGELEK

FUGGELEK

POTALKATRESZEK

Item |Wear and spare part Part number
1 A70 Air PRO front cover lens retainer 0700900702
2 | A70 Air PRO front cover lens 0700900703
3 | A70 Air PRO flip shell 0700900704
4 |A70 Air PRO ADF 0700900705
5 | A70 Air PRO inner cover lens 0700900707
6 | A70 Air PRO LED light cover lens 0700900708
7 | A70 Air PRO LED light kit 0700900709
8 |A70 Air PRO large grind lens 0700900710
9 | A70 Air PRO main shell 0700900712
10 |A70 Air PRO headgear 0700900721
Sentinel headgaer occipital pad 0700600884
Sentinel headgear sweatband 0700600869
11 | A70 Air PRO LED light battery housing 0700900914
12 | A70 Air PRO duct mesh filter 0700600876
13 | A70 Air PRO duct t-link with hose 0700900715
14 | A70 Air PRO face seal 0700900720
A70 Air PRO short hose FR covers 0700900723
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