ROZSDAMENTES ACEL HUZALOK
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MIG/MAG HUZALOK (GMAW)

OK Autrod 316LSi

19Cr12Ni3Mo 6tvzés tomor hegeszthuzal az ausztenites korr6zidallé acélok hegesztéséhez. A varratfém
altalanos korroziéallésaga nagyon kedvez, kilénosképpen a savas és klortartalmu kdzegekben. Az alacsony
karbontartalom kiulondsen alkalmassé teszi olyan korilmények kozotti alkalmazéasra, ahol nagy esélye van a
szemcsekozi korréziénak. A ndvelt sziliciumtartalom a hegesztési tulajdonsagokat javitja (pl.: nedvesités).
Széleskorben alkalmazzak a vegyi- és az élelmiszer feldolgozéiparban illetve a hajoépitésben és épitészetben.

Mszaki leiras

Osztalyozasok EN ISO 14343-A: G 19123 L Si
SFA/AWS A5.9 : ER316LSi
Werkstoffnummer : ~1.4430

Jovahagyasok CE : EN 13479
CWB : ER316LSi
DB : 43.039.05
DNV-GL : VL 316 L (M13)
VvdTOV : 04268
NAKS/HAKC : 0.8-1.2 mm

A jovahagyasok a gyar helyén alapulnak. Tovabbi informéaciéért forduljon az ESAB-hoz.

Otvozettipus Austenitic (with approx. 8 % ferrite) 19% Cr - 12% Ni - 3% Mo - Low C - High Si

Typical Tensile Properties

Condition Folyashatar Szakit6észilardsag Szakadasi nyulas

Hegesztett allapot 400 MPa ( 58 ksi ) 560 MPa ( 81 ksi) 37 %
Tested at 350°C.

Hegesztett allapot 340 MPa (49 ksi ) 440 MPa ( 64 ksi ) 26 %

Typical Charpy V-Notch Properties
Condition Testing Temperature Utmunka érték

Hegesztett allapot 20°C (68 °F) 120 J (89 ft-lb)
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Typical Charpy V-Notch Properties

Condition

Hegesztett allapot

Hegesztett allapot

Hegesztett allapot

Varratfém analizis
C Mn

0.02 1.8

Huzal 6sszetétel
C Mn

0.01 1.8

Felrakéasi adatok
Diameter

0.8 mm
(0.030in.)

0.9 mm
(0.035in.)

1.0 mm
(0.040in.)

1.2 mm
(0.047in.)

1.6 mm
(1/16in.)

Si

0.8

Si

0.9

Current

55-160 A

65-220 A

80-240 A

100-300 A

230-375 A

Testing Temperature
-60 °C (-76 °F)
-110 °C (-166 °F)

-196 °C (-321 °F)

Utmunka érték
95 J (70 ft-Ib )
70 J (52 ft-Ib )

453 (33 ft-b)

S P Ni Cr Mo Cu
0.015 0.015 12 18.5 2.7 0.1
Ni Cr Mo Cu
12.2 18.4 2.60 0.12
Voltage Wire Feed Speed Deposition Rate
12-24V 4.0-17.0 m/min 1.0-4.1 kg/h
(157-669 in./min’) (2.2-9.01lbs/h)
15-28 V 3.5-18.0 m/min 1.1-5.4 kg/h
(138-709 in./min’) (2.4-11. Ibs/h)
15-28 V 4.0-16.0 m/min 1.5-6.0 kg/h
(157-630 in./min)) (3.3-13. Ibs/h)
15-29 Vv 3.0-14.0 m/min 1.6-7.5 kg/h
(118-551 in./min) (3.5-16. Ibs/h)
23-31V 5.5-9.0 m/min 5.2-8.6 kg/h

Recommended Welding Parameters

Wire Diameter

0.6 mm (0.025in.)

(217-354 in./min)

(11.5-19. Ibs/h )
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Recommended Welding Parameters
Wire Diameter

1.14 mm ( 0.045in.)
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