OK Autrod 16.95

Altalanos leiras

18Cr8Ni6Mn 06tvozésli tomor hegesztbhuzal ausztenites
korrézidallé acélok hegesztéséhez. Az OK Autrod 16.95-
nek nagyon jok az altalanos korrézidallésagi tulajdonsagai.
A magasabb sziliciumtartalom javitia a hegesztési
tulajdonsagokat, mint példaul a nedvesitOképesség.
Vegyeskotések hegesztanya-gaként alkalmazva nem a
korrézidallésag az elsdédleges szempont, hanem a koétés
létrehozasa. llyen célu alkalmazasara az iparban szamos
példa all eléttink. Kitiinéen alkalmazhato
Otvozetlen/ausztenites acél vegyeskotésekhez és héallo
acélok  kotéséhez. Kivald alkalmazasa  tovabba
felkeményedd acélok (pancéllemezek) felrakasa is. Az OK

Autrod 16.95 ESAB Marathon Pac™ csomagolasban is
kaphaté.

Védbgaz (MSZ EN 439)

MIG/MAG ES?
- 4
Besorolas

EN ISO 14343-A
Werkstoffnummer

G 18 8 Mn
~1.4370

Jovahagyasok
DB 43.039.10
ubDT DIN 8556

vdTOV 05420
CE EN 13479

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

C Si Mn Cr Ni
0,1 1 6,5 18,5 8,5
P S
0,01 0,02

Varratfém atlagos mechanikai jellemzdi

M12, M13
Folyashatar (MPa) 450
Polaritas Szakitészilardsag 640
DC+ (MPa)
Nyulas (%) 41
Utémunka (KV)
Vizsgalati -
hémérséklet Utémunka (J)
+20°C | 130
Hegesztéesi paraméterek
Atmérs Aramerésség W n H V Fesziltség
%] Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc Vv V
0.8 55 160 12 1.0 41 4.0 17.0 15 24
0.9 65 220 12 1.1 54 3.5 18.0 15 28
1.0 80 240 15 1.5 6.0 4.0 16.0 15 28
1.2 100 300 18 1.6 7.5 3.0 14.0 15 29
1.6 230 375 22 5.2 8.6 5.5 9.0 23 31

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividé
V = El6tolasi sebesség






