OK Aristorod 12.63

Altalanos leiras

Rézbevonat nélkili, ASC bevonatu G4Si1/ER70S-6 tipusu
tomor hegesztbhuzal, o6tvozetlen és gyengén Otvozott
szerkezeti acélok altalanos célu védbégazas
fogydelektrédas ivhegesztéséhez. Az OK Aristorod 12.63
magasabb szilicium- és mangantartalma névelt varratfém
szilardsagot biztosit az OK Aristorod 12.50 tipussal
O0sszehasonlitva. A nagyobb sziliciumtartalom tovabba
csokkenti a fellileti szennyez&désekre vald érzékenységet
és szép, egyenletes varratfeliletet biztosit. Alkalmazhaté
keverék- és tiszta CO, védbégazzal is. Az OK Aristorod
12.63 a rézbevonatos tipusokkal szemben koénnyebb
el6tolhatésagot, igy stabilabb ivet és kisebb frocskolést
biztosit. Ezen tulajdonsagait nagy aramterhelések esetén
is megtartja kdszénhetéen az ASC bevonatnak. Az ASC
bevonat emellett jelentésen csdkkenti a kopdalkatrészek
kopasat is. Az OK Aristorod 12.63 ESAB Marathon Pac™
csomagolasban is kaphato.

Védégaz (MSZ EN 439)
M21, C1

Polaritas
DC+

MIG/MAG ESAB -
AR
Besorolas
SFA/AWS A5.18 ER70S-6
CSA W48 ER49S-6
EN ISO 14341-A G4Si1
EN ISO 14341-A G422 C G4Si1  (varratfém)
EN ISO 14341-A G 46 4 M G4Si1  (varratfém)
Jovahagyasok
ABS 3YSA
BV SA3YM
CE EN 13479
CwB CSA W48 (valid for items
DB 42.039.30
DNV HyYms
GL 3YS
LR 3S, 3YS
VdTUOV 10051
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele, %
Védégaz: M21
C Si Mn P S
0,1 0,8 1,28 0,013 0,013
Védégaz: C1
C Si Mn P S
0,09 0,7 1,08 0,013 0,013
Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
Védégaz
M21 C1
Folyashatar (MPa) 525 475
Szakitészilardsag 595 570
(MPa)
Nyulas (%) 26 25
Utdmunka (KV)
Utémunka (J)
Vizsgalati Védoégaz
hédmérséklet M21 C1
+20°C 130 110
-20°C 90 70
-30°C 70
-40°C 60




Hegesztési paraméterek

Atméré Aramerésség W n V Feszililtség
% Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc V \%
0.8 60 185 14 95 0,8 2,5 3,2 10 18 24
0.9 70 250 15 96 0,8 3,3 3 12 18 26
1.0 80 300 16 96 1 5,5 2,7 15 18 32
1.2 100 380 18 97 1,2 8 2,3 15 18 35
14 100 450 18 98 1,2 10,2 2,3 15 22 38
1.6 100 550 20 98 1,2 11,4 2,5 15 22 38

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)
H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividé

V = El6tolasi sebesség



