OK 96.20 MMAW £SAB -
A
Altalanos leiras Besorolas
Klor- és floursé-bazikus bevonatos elektréda mangan- és
max. 3% magnéziumotvozésl  aluminiumoétvozetek EN ISO 18273 AlMn1
javitbhegesztéséhez. Olyan tipusokhoz alkalmazhat6
példaul, mint az EN-AW 3103, 3207, 3003 vagy az 5005. | Jévahagyasok
Nincs
Kihozatal Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %
100%
Al Si (max) Mn Fe (max)
Aramnem és polaritas 96,5-99,0 0,5 0,9-1,5 0,7
DC+
Kiszaritas
Hegesztési poziciok
I I& !.: IT 120°C/1h
. Q
Hegesztési paraméterek
Atmérd x Hegesztéaram W n N B H T Hegeszté-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg) (db/kg) _ (kg/s) _ (s/db) V)
2.5x300 50 90 0,9 100 - - - - 23
3.2x350 70 110 1,3 100 - - - - 23
4.0x350 90 130 2,1 100 - - - - 24

W =100 db elektréda tdmege

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)
N = 1 kg varratfém elkészitéséhez sziikséges elekiréda tomeg

B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektrodak szdma

H = Varratfémtdmeg / 1 6ra ividd (a maximalis aramerésség 90 %-val)
T =1 darab elektrdéda leolvasztdsahoz sziikséges idd (a maximalis aramerésség 90 %-val)



