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Kedves Felhasznalo!

Egy olyan kiadvanyt szeretnénk az ESAB részérdl a felhasznalok rendelkezésére
bocsatani, amely megkdnnyiti a mindennapi munkat, gyors és egyszer(i médon nyuijt
segitséget a mindennapi feladatok elvégzéséhez. A kezében IEvd kiadvany a Best Selller
kataldgus elnevezést kapta, mert azokrdl a hegesztdanyagokrol gy(itottik Gssze az
informdcidkat, amelyek a tapasztalataink szerint leginkabb alkalmasak a hazai vevekor
igényeinek kiszolgaldsdra. A katalogus megalkotasakor az a cél vezérelt minket, hogy egy
olyan egyszer(ien hasznalhatd, de ugyanakkor mégis hasznos és naprakész informaciokat
tartaimazo segédletet hozzunk Iétre, amely tomoritett terjedelemben tartalmazza azon
hegeszt6anyagok gyliteményét, amelyekkel orszagonként a hazai hegesztési feladatok
legttbbje megoldhatd. A kataldgusha beker(i anyagok teriiletenként eltérdek, mivel
az egyes felnaszndldi szokdsok és alkalmazasok is masok a kilénbdz6 piacokon. A
katalgus Bsszedllitésa sorén eddigi tapasztalatainkat, az Ondkidl kapott informéciokat és
a piac visszajelzéseit egyarant igyekeztiink figyelembe venni, mert az ESAB célja, hogy
a partnereinek folyamatosan a kor szinvonaldhoz ill6, magas biztonsagi kbvetelményeket
is kielégitd megoldasokat biztositson, a helyi sajtossagoknak és igényeknek megfe-
leléen. Ennek tiikrében elmondhatd, hogy az ESAB olyan komplex megoldésokat kindl
partnerei szdmdra a hegesztés €s a vagas munkafolyamataioz, melyek alkalmazasaval
az egyre fokozddd versenyben mindig tokéletes piaci megoldast nyljtva, kéltségeiket
pedig hatkonyan csokkentve lehetnek a piac fontos szerepldi. Ehhez hilen On most egy
olyan témoritett katalogust tart a kezében, amellyel azonnal megtaldihatja a feladataihoz
megfeleld hegesztGanyagokat. Természetesen az ESAB kindlata az itt részletezett anya-
goknal Iényegesen szélesebb kor(i. Amennyiben olyan feladata van, amelyre a jelen Best
Seller katalégusban taldlhatd hegeszt6anyagok egyike sem megoldés, a www.esab.com
oldalon a teljes ESAB hegesztSanyag katalégusbol valogathat. Kérdéseivel az ESAB Kit.
munkatdrsaihoz is fordulhat,

ESAB Kit. 2016
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A hegesztési poziciok szabvanyos jelblései

Szabvany
Varrat Tipusa AWS MSZ EN Elnevezés
1S0 6947
| tompa 1G PA vizszintes helyzet
sarok 1F PA vizszintes valythelyzet
v
z tompa 2G PC vizszintes alléhelyzet
tompa 4F PE . -
I s— — 40 PD horizontdlis helyzet
fejfolotti helyzet
tompa I
P 3 PF horizontalis fejfoloti
sarok -
helyzet
— tompa 3G PG fligg6legesen fol”
0 sarok - pozicid
0 sarok oF PB "fiiggdlegesen le”
—_ pozicid

Az alkalmazott szimbdlumok és roviditések magyarazatai

Hegeszt6anyagok és a varratfém altalanos tulajdonsagai:

R,  Szakitészilardsag (MPa)

R.  Alsé folyashatar (MPa)

Rw2 0,2 %-0s maradé nyulashoz tartozé folyashatar (MPa)
A; Az atmérd 6tszords hosszan mért szakadasi nyulas (%)
°C/KV TTKV (h6mérséklet °C) (J)

HV  Vickers keménység

HB  Brinell keménység

HRC Rockwell keménység

FN  Ferritszam

B Boniszewski-féle bazikussagi index

Ca0+MgO+SrO+Ba0O+LiO,+Na,0+K,0+CaF,+1/2 (FeO+MnO)
B=

ENoND

=(®)

Si0,+1/2 (AlLO,+TiO,+Zr0,)
IKK  Interkrisztallin korrdzio

Alkalmazasi paraméterek:

Véltakozéaram

Egyendram, forditott polaritas

Egyenaram, egyenes polaritas

Egyenaram, egyenes vagy forditott polaritas

Véltakozédram vagy egyenaram, forditott polaritds

Véltakozéaram vagy egyendram, egyenes polaritas

Barmely dramnem és polaritas alkalmazhat6

Tanusitvanyok és tanusité szervek:

0d Huzal/pélca atméré (mm) U
u ivfesziiltség (V) ABS
fdxl Elektréda atméré x hossz (mm) BV
w Gazaram(l/min) CE
N Varratfémtomeg/elektrodatomeg (kg/kg) co
S Varratfém témege / maghuzal témege *100 % CLPR
(Kihozatali hatasfok [%]) DNV
B 1kg varratfém lehegesztéséhez sziikséges elektrédak szama (db) DB
v Huzalel6tolasi sebesség (m/min) GL
H Varrattdmeg / 1 6ra ividé (kg/h) LRS
X Huzalkinyulés (mm) TOV
T 1 db elektréda lehegesztéséhez sziikséges id6 a maximalis RS
aramerésség 90%-aval is (s) unt
CwB
Sepros
PRS
RINA

Schvaleni dle zemského stavebniho zakona SRN
American Bureau of Shipping

Bureau Veritas

EN 13479

Vereinigung voor Controle of Lasgebied Controlas
Cesky lodni a primyslovy registr

Det Norske Veritas

Deutsche Bahn

Germanischer Lloyd

Lloyd’s Register of Shipping

Technischer Uberwachungs Verein

Russian Maritime Register of Shipping

Urzad Dozoru Technicznego

Canadian Welding Bureau

Certifikat vidnopovidnosti “Sepros” Institutu Elektrosvarki imeni
E.O. Patona

Polski Rejestr Statkovy

Registro Italiano Navale

Megjegyzés: Az ESAB fenntartja a katalégusban taldlhaté minden adat — el6zetes bejelentkezés nélkil t6rténé — megvaltoztatasanak jogat.

© ESAB Kit.
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A kiilébnb6z6 hegesztési eljarasokhoz kinalt ESAB hegeszt6anyag
termékvalaszték - 2016-os paletta

Bevonatos elektréodak:

ESAB tipus AWS EN (DIN) Old. |ESAB tipus AWS EN (DIN) Old.
Otvozetlen acélokhoz |OK 43.32 E6013 E420RR12 6 |OK 48.08 E7018-G E4651NiB32H5
OK 46.00 E6013 E380RC 11 6 |OK 48.60 E7018 E424B42H5
OK 46.16 E7014 E380RC 11 6 |OK 53.35 E7048 E424B31H5
0K 48.00 E7018 E424B42H5 7 |OK 53.68 E7016-1 E425B12H5
0K 48.04 E7018 E424B32H5 OK 53.70 E7016-1 E425B12H5
OK 48.05 E7018 E424B42H5 OK 55.00 E7018-1H4R [E465B32H5 7
Hidegszivés, id6jaras- |OK 73.08 E8018-G E465ZB32 OK 74.78 E9018-D1 E 55 4 MnMo B 3 2 10
allé és nagyszilardsagu|OK 73.68 E8018-C1 E 46 6 2NiB 32 H5 10 |OK 75.75 E11018-G E 69 4 Mn2NiCrMo B 4 2 H5
acélokhoz 0K 74.70 E8018-G E504ZB 42 H5 OK 78.16 E9018-G E69AZB42
Melegszilard OK 74.46 E7018-A1 E Mo B32H5 10 |OK 76.28 E9018-B3 E CrMo2 B 4 2 H5
acélokhoz OK 76.16 E8018-B2-H4R |E CrMo1 B 4 2 H5 OK 76.35 E8015-B6 E CrMo5 B
0K 76.18 E8018-B2 E CrMo1 B 4 2 H5 OK 76.98 ~E9015-B9 E CrMo91 B 4 2 H5
OK 76.26 E9018-B3 E CrMo2 B 3 2 H5 OK 67.13 E310-16 E2520R12
Erésen 6tvozott hé- és |OK 61.20 E308L-17 E199LR11 OK 67.15 E310-15 E2520B22
korr6zi6all6 acélokhoz |OK 61.30 E308L-17 E199LR12 7 |OK 67.45 ~E307-15 E188MnB42 9
OK 61.35 E308L-15 E199LB22 OK 67.50 E2209-17 E2293NLR32
OK 61.81 E347-16 E199NbR32 8 |OK 67.52 (E307-25) E188MnB83
OK 61.85 E347-15 E199NbB22 OK 67.55 E2209-15 E2293NLB22
OK 63.20 E316L-16 E19123LR11 OK 67.60 E309L-17 E2312LR32 9
OK 63.30 E316L-17 E19123LR12 8 |OK 67.70 E309LMo-17 E23122LR32
0K 63.35 E316L-15 E19123LB22 OK 67.75 E309L-15 E2312LB42
OK 63.80 E318-17 E19123NbR32 8 |OK 68.81 E312-17 E299R32 9
OK 63.85 E318-15 E19123NbB42 OK 68.82 ~E312-17 E299R12
Felrako hegesztéshez |OK Weartrode 30 - E Z Fel 11 |OK Weartrode 62 |- (E10-UM-60-GP) 12
OK Weartrode 40 - E Z Fe2 OK Weartrode 65T |- E Fel6
OK Weartrode 45 - E ZFe3 OK Tooltrode 50 |- E ZFe3
OK Weartrode 50 - E Z Fe2 11 |OK Tooltrode 60 |- E Fe4
OK Weartrode 50T |- E Z Fe8 11 |OK 13Mn - E Fe9
OK Weartrode 55 HD |- E Z Fe6 OK 14MnNi - E Z Fe9
OK Weartrode 60T |- E ZFel4 12
(")ntvényekhez OK Ni-Cl E Ni-Cl E C Ni-CI 3 12 |OK NiFe-ClI E NiFe-ClI E C NiFe-13
OK NiFe-CI-A ENiFe-CI-A E C NiFe-CI-A 1 OK NiCu 1 - E C NiCu 1
OK Ni-1 E Ni-11 E Ni 2061 OK NiCrMo-5 (E NiCrMo-5) EZNi2
OK NiCrFe-2 E NiCrFe-2 E Ni 6133 OK 92.55 E NiCrMo-6 E Ni 6620
Nikkel6tvézetekhez OK NiCrFe-3 E NiCrFe-3 E Ni 6182 OK NiCrMo-13 E NiCrMo-13  |E Ni 6059
OK NiCrMo-3 E NiCrMo-3 E Ni 6625 OK NiCu-7 E NiCu-7 E Ni 4060
Réz- és alumini- 0K 94.25 - (EL-CuSn7) 13 |OK 96.40 - AlSi5
umotvozetekhez OK AlMn1 - EN ISO 18273: AIMn1 OK 96.50 - AlSi12
OK AISi5 - EN ISO 18273: AlSi5
OK AlISi12 - EN I1SO 18273: AISi12
Gyokfaragashoz 0K 21.03 - -
Hegesztbhuzalok és -palcak:
MIG/MAG WIG (TIG)
ESAB tipus AWS EN (DIN) Old.|ESAB tipus AWS EN (DIN) Old.
Otvozetlen acélokhoz |Weld G3Si1 ER70S-6 G3Sit 13 |OK Tigrod 12.60 |ER70S-3 W2Si 14
OK AristoRod 12.50 [ER70S-6 G3Si1 14 |OK Tigrod 12.61 |ER70S-6 W3Si1
OK Autrod 12.51 ER70S-6 G3Si1 14 |OK Tigrod 12.64 |ER70S-6 W4Si1 15
OK Autrod 12.58 ER70S-3 G2Si
OK AristoRod 12.63 |ER70S-6 G4Si1 15
OK 12.64 ER70S-6 G48Si1
Hidegszivés, idGjaras- |OK AristoRod 55 ER100S-G G Mn3NiCrMo 15 |OK Tigrod 55 ER100S-G W 55 4 Mn3NiCrMo
all6 és nagyszilardsagu|OK 13.23 ER80S-Ni1 - OK Tigrod 13.23 |ER80S-Ni1 -
acélokhoz OK 13.25 ER100S-G - OK Tigrod 13.26 |ER80S-G -
OK AristoRod 13.26 |ER80S-G GO 15 |OK Tigrod 13.28 |ER80S-Ni2 W2Ni2
OK 13.28 ER80S-Ni2 G2Ni2
OK AristoRod 69 ER110S-G G Mn3Ni1CrMo 15
OK AristoRod 79 ER110S-G G Mn4Ni2CrMo
OK AristoRod 89 ER120S-G G Mn4Ni2CrMo 16




Hegesztbhuzalok és palcak:
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MIG/MAG WIG (TIG)
ESAB tipus AWS EN (DIN) Old. |ESAB tipus AWS EN (DIN) Old.
Melegszilard acélok- |OK AR 13.08 ER80S-D2 G4Mo OK 13.08 ER80S-D2 W 55 3 W4M31
hoz OK AR 13.09 ER80S-G G MoSi (G2Mo) 15 |OK Tigrod 13.09 ER80S-G W MoSi (W2Mo) 16
OK AR 13.12 ER80S-G G CrMo1Si OK Tigrod 13.12 ER80S-G W CrMo1Si 19
OK AR 13.16 ER80S-B2 G ZCrMo1Si OK 13.16 ER80S-B2 W 551CM
OK 13.17 ER90S-B3 G 62A2C1M OK 13.17 ER90S-B3 W62 2C1M
OK AR 13.22 ER90S-G G CrMo2Si OK 13.22 ER90S-G W CrMo2Si
0K 13.32 ER80S-B6 W CrMo5
OK 13.38 ER90S-B9 W CrMo91
Er6sen 6tvozott OK 2209 ER2209 G2293NL OK 2209 ER2209 W2293NL
hé- és korréziéallo  |OK 308LSi ER308LSi G199LSi OK 308L ER308L W199L
acélokhoz OK 309L ER309L G2312L OK Tigrod 308LSi ER308LSi W199L Si 19
OK 309LSi ER309LSi G2312L Si OK 309L ER309L W23 12L
OK 310 ER310 G2520 OK Tigrod 309LSi ER309LSi W23 12L Si 20
0K 312 ER312 G299 0K 310 ER310 W 2520
OK 316LSi ER316LSi G19123LSi OK 312 ER312 W299
OK Autrod 318Si  |(ER318Si) G19123Nb Si 17 |OK 316L ER316L W19123L
OK Autrod 347Si  |ER347Si G199Nb Si 18 |OK Tigrod 316LSi ER316LSi W19 12 3L Si 20
OK 430LNb ER430LNb) G 18L Nb OK 318Si (ER318Si) W 19123 Nb Si
OK 430Ti ER430Ti) GZA7Ti OK 347Si ER347Si W199NbSi
OK Autrod 16.95 ER307) G 188 Mn 18 |OK 16.95 (ER307) W 18 8 Mn
Felrakohegesztéshez| OK Autrodur 56G M |- S Fe8(MSG-6-GZ-C-60G)
Aluminium-, réz-, OK 1070 - SAI1070 OK 1070 - S AI1070
titan- és nikkel OK 1450 - S Al1450 OK 1450 - S Al 1450
otvozetekhez OK Autrod 4043 ER4043 S Al 4043/S Al 4043 A 18 |OK Tigrod 4043 ER4043 S Al 4043/S Al 4043 A 20
OK 4047 ER4047 S AI4047/S AL 4047 A OK 4047 ER4047 S Al 4047/S Al 4047 A
OK 5087 - S Al 5087 OK 5087 - S Al 5087
OK 5183 ER5183 SAI5183 OK 5183 ER5183 SAI5183
OK Autrod 5356 ER5356 S Al 5356/S Al 5356 A 19 |OK Tigrod 5356 ER5356 S Al 5356/S Al 5356 A 21
OK 5754 - S AI5754 OK 5754 - S AI5754
0K 19.12 ERCu S Cu 1898 (CuSn1) OK 19.12 ERCu S Cu 5180 (CuSn6P)
OK 19.30 ERCuSI-A S Cu 6560 (CuSi3Mn1) OK 19.49 ERCuNi S Cu 7158 (CuNi30)
OK 19.40 ERCuAI-A1 S Cu 6100 (CuAI8) OK NiCrMo-3 ERNiCrMo-3 S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)
OK 19.49 ERCuNi S Cu 7158 (CuNi30) OK NiCrMo-13 ERNICrMo-13 S Ni 6059 (NiCr23Mo16)
OK NiCrMo-3 ERNICrMo-3 S Ni 6625 OK Ni-1 ERNi-1 S Ni 2061 (NiTi3)
OK NiCrMo-13 ERNICrMo-13 S Ni 6059 (NiCr23Mo16)
OK NiCr-3 ERNICr-3 S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)
OK NiCu-7 ERNiCu-7 S Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti)
Portoltéses hegesztéhuzalok:
ESAB tipus AWS EN (DIN) Old. | ESAB tipus AWS EN (DIN) Old.
Otvozetlen és OK 14.03 E110C-G T 694 Mn2NiMo MM 2 H10 Coreweld 46LS E70C-6MH4 T464M M2 H5 21
gyengén 6tv6zott OK 14.10 E70C-6M H4 T464MM2H5 PZ 6102 E70C-6MH4 T46 4AMM 2 H5
acélokhoz OK 14.11 E70C-6M H4 T424ZMM2H5 PZ 6111 - T462 1NiRM (C)3H10
OK 14.12 E70C-6M(-6C) H4 [T422MM (C)1H10H5 PZ 6113 E71T-1H4 T462PM(C)1H10
OK 14.13 E70C-6M T422MM2H5 PZ 6113S E71T-9 H4 T463PC2H5
OK 15.00 E71T-5(M T423BM(C)2H5 PZ 6125 E71T5-K6M H4 T426 INiBM 1H5
OK 15.14 E71T-1M T462PM(C)2H5 PZ 6138 E81T1-Ni1M JH4 [T506 1NiP M 1 H5
Er6sen 6tv6zott Shield-Bright 308L  |E308LT1-4 T199LPM2 Shield-Bright Xtra 308L E 308LT0-4 T199LRM3
hé6- és korréziéallo Shield-Bright 316L  |E316LT1-4 T19123LPM2 Shield-Bright Xira 316L E 316LT0-4 T19123LRM3
acélokhoz Shield-Bright 309L | E309LT1-4 T2312LPM2 Shield-Bright Xtra 309L E 309LT0-4 T2312LRM3
OK 14.27 E2209T1-1(4) T2293NLPM2 Shield-Bright Xtra 309LMo |E 309LMoT0-4 T23122LRM3
OK 15.34 (E307) T188MnMM2
Felrakohegesztéshez |OKTubrodur2000D |- TFel0 OK Tubrodur 13Mn O/G |- TFe9
és ontvényekhez OKTubroduwr35GM |- TFel PZ 6163 - TFe7
OKTubrodur400M |- TZFe2 PZ 6166 - TFe7 (T134MM2)
OK Tubrodur53GM |- TFe3
OKTubrodur5560A |- TZFel4
OK Tubrodur580/GM | - TZFe2
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Fedettivii hegesztés anyagai:

A portodltéses huzaloknal taldlhato (C) jeldlés azt jelenti, hogy az adott tipus CO, (szén-dioxid) véd6égazzal is alkalmazhaté.

Az ESAB hegeszt6anyagok tipusjeldlései a kovetkezok:

MIG/MAG tomérhuzalok: WeldG3Si1, OK AUTROD illetve OK ARISTOROD (OK AR réviditéssel jelolve) / Fedettivi hegeszt6huzalok: OK AUTROD / Fedéporok: OK

FLUX / AWI-palcak: OK TIGROD / Portdltéses hegesztéhuzalok: OK TUBROD / Hegeszt&szalagok: OK BAND / Kerémia alatétek: OK BACKING

Uj hegesztanyagok

A Best Seller katalégusban kozzétett hegesztéanyagok

Hegeszt6huzal Fedé6por
ESAB tipus AWS EN (DIN) Old.|ESAB tipus AWS EN (DIN) Old.
Otvozetlen és gyengén|OK Autrod 12.10 EL12 S1 21 |OK 10.61 - SAFB 165 DC
o6tvozott acélokhoz OK Autrod 12.20 EM12 S2 OK Flux 10.62 - SAFB 155 AC H5 22
OK Autrod 12.22 EM12K S2Si OK 10.63 - SAFB 155 AC H5
OK Autrod 12.24 EA2 S Mo (S2Mo) OK Flux 10.71 - SA AB 1 67 AC H5 23
OK Autrod 12.30 - S3 0K 10.72 SA AB 158 AC H5
OK Autrod 12.32 EH12K S3Si OK Flux 10.81 - SA AR 197 AC 24
OK Autrod 12.34 EA4 S MnMo (S3Mo)
OK Autrod 13.10 SC |EB2 S CrMo1
OK Autrod 13.20 SC |[EB3R S CrMo2
OK Autrod 13.27 ENi2 S2Ni2
OK Autrod 13.36 EG S2Ni1Cu
OK Autrod 13.40 EG S3Ni1Mo
OK Autrod 13.43 EG S3Ni2,5CrMo
Er6sen 6tvozott korro- |OK Autrod 308L ER308L S199L 0K 10.92 - SA CS 25753 DC
zi6allé acélokhoz OK Autrod 309L ER309L S2312L OK 10.93 - SA AF 2 56 54 DC
OK Autrod 316L ER316L S19123L
OK Autrod 318 ER318 S19123 Nb
OK Autrod 347 ER347 S199Nb
OK Autrod 16.97 - S 18 8 Mn
Felrakéhegesztéshez |OK Autrod NiCr-3 |ERNICr-3 S Ni 6082 (NiCr20Mn3NDb) OK 10.16 - SAFB 255 43 DC
OK AutrodNiCrMo-3 [ERNiCrMo-3  |S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb) OK 10.17 - SA FB 2B 57 24 DC
Szalagelektrodas fedettivii hegesztéshez:
Hegeszt6szalagok Fed6porok
ESAB tipus AWS EN (W.Nr.) ESAB tipus EN AWS
OK Band 309L EQ309L B2312L OK Band 10.05 SA AAS 2B 56 34 DC -
OK Band 347 EQ347 B 199 Nb OK Band 10.07 SA GS 3 Ni4 Mo1 DC -
OK Band 430 ~EQ430 B 17 OK Band 10.10 ESAFB2B5644DC |-
Keramia alatétek (1500), tartésinek (1501), magneses rogzitok (1504)
PZ 1500/01 PZ 1500/22 PZ 1500/33 PZ 1500/52 PZ 1500/72 OK 21.21 PZ 1501/01
PZ 1500/02 PZ 1500/24 PZ 1500/42 PZ 1500/54 PZ 1500/73 OK Rectangular 13 |PZ 1501/02
PZ 1500/03 PZ 1500/25 PZ 1500/44 PZ 1500/56 PZ 1500/80 OK Concave 13 PZ 1504/01
PZ 1500/07 PZ 1500/29 PZ 1500/48 PZ 1500/57 PZ 1500/81 OK Pipe 9
PZ 1500/08 PZ 1500/30 PZ 1500/50 PZ 1500/70 PZ 1500/87 OK Pipe 12
PZ 1500/17 PZ 1500/32 PZ 1500/51 PZ 1500/71




BEVONATOS ELEKTRODAK

OK 43.32

SFA/AWS A 5.1: E 6013
EN ISO 2560-A: E 420 RR 12

Alkalmazas:

A
ESAB
A

Kénnyen hegeszthetd rutilos bevonatu elekirdda vizszintes poziciohoz. A higan folyds hegesztési 6mledés
tetszetés varratfelszint eredményez mind tompa-, mind sarokvarrat esetén. A salak konnyen eltavolithatd. Az
iv még alacsony aramerdsseg esetén is stabil marad, aminek kdszénhetéen az elektrdda alkalmas vékony
lemezek hegesztésére is. Kivald hegesztési tulajdonsagait valtéaramu aramforrasrdl (hegesztStranszformator)

é%véhagéﬁ‘s?gim oL 1 valé hegesztés esetén is megtartja.
ABS 2 LR 1 Varratfém atlagos mechanikai jellemzdi:
Bv 1 TUv 00621 Vizsgalat Allapot | Vizsg. hém. Rn Reo2 As KV ({J)/°C
BEV ;0-039-36 RS 2 °C MPa MPa % 20 | ©
so | 120 | +20 550 460 % | 65 | »47
Varratfém &tlagos vegyi dsszetétele(%):  TZ 0 - utdlagos hdkezelés nélkil
C Si Mn
0.06 0.55 0.50 Hegesztési paraméterek:
Bevonat tipus: rutios Atméré Hossz Aram u S T N B H
Kiszaritas: 100 - 120°C/1h
H tShram: == (mm) (mm) (A) v) (%) (s) (kg) (db) (kg/h)
il e 16 300 | 30-60 27 92 34 0,50 263 0,40
Uresjarati feszilitség: 50 V 2,0 300 | 40-80 23 94 36 0,54 167 0,60
Hegesztési pozicié: 25 350 50 - 110 25 % 46 0,54 88 0,90
32 350 80 - 150 26 97 57 0,57 51 1,30
LUJ M H If E’[t 4,0 450 | 120-210 27 a7 76 0,54 27 1,90
Alkalmazas:

OK 46.00

SFA/AWS A 5.1: E 6013
EN ISO 2560-A: E 38 0 RC 11

Vékony és kodzépvastag lemezek hegesztéséhez javasolt rutilos bevonatl hegesztSelektréda. Minden pozici-
6ban jol alkkalmazhatd. A nagyon ko ivgyuijtasi és iv Ujragyuijtasi tulajdonsagai miatt kiting flzéhegesztések-

hez. Haszndlatos még résathidalasokhoz is.

Jovahagyasok:
CE EN 13479 GL 2 - S
ABS 5 R 5 Varratfém atlagos r’nechanlkal jellemzéi:
BV 2 RS 2 Vizsgalat Allapot Vizsg. hém. Rm Rpo2 As KV (J)/°C
DB 10.039.05 TOv 00623 c MPa MPa % 0 | -20
DNV 2 UDT GOST-R ISO TZ0 | +20 | 510 400 28 | 70 | 35
Varratfém atlagos vegyi dsszetétele(%):  1£ 0 - Utdlagos hGkezelés nélkil
(o] Si Mn Hegesztési paraméterek:
0,08 0,30 0,40 Atméré | Hossz Aram 1] S T N B H
Bevonat tious: rutilos
Kiszéritas: 100 - 120°C/1h (mm) (mm) (A) (U} (%) (s) (kg) (db.) (kg/h)
Hegesztéaram: 2,0 300 50-70 25 93 38 0,56 172 0,60
Uresiarati fesziiltség: min. 50 V 2,5 350 60 - 100 22 95 50 0,65 86 0,80
resjara’l .eszu’ .Sfeg- min. 3,2 350 80 - 150 22 95 57 0,65 53 1,30
Hegesztési pozicio: 4,0 350 100 - 200 22 95 65 0,60 39 1,60
5,0 350 150 - 290 24 90 87 0,60 24 2,30
/| I
ST
Alkalmazas:

OK 46.16

SFA/AWS A 5.1: E 7014
EN ISO 2560-A: E 38 0 RC 11

Jovahagyasok:
CE EN 13479 GL 2
ABS 2 LR 2
BV 2 TOV 02528
DB 10.039.37 RS 2
DNV 2
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele(%):
C Si Mn
0,09 0,40 0,50

Bevonat tipus: rutilos
Kiszaritas: 100 - 120°C/1h
(==
Uresjarati fesziiltség: min. 50 V

Hegeszt6aram:

Hegesztési pozicio:

LT

Veékony és kdzépvastag lemezek hegesztéséhez javasolt rutilus bevonatu hegesztéelektroda. Minden pozici-
Oban jdl alkalmazhatd. Nagyon j6 ivgyujtasi és iv Ujragyujtasi tulajdonsagok. Az OK 46.00-hoz képest vasta-
gabb bevonat miatt kis frécskoléssel hegeszthetd.

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Vizsgalat Allapot Vizsg. hém. Rm Rpo2 As KV (J)/°C
°‘Cc MPa MPa % [+20] 0 | -20
SO | T1Z0 | 420 505 440 28 | 75| 70 | 40
TZ 0 - utélagos hékezelés nélkul
Hegesztési paraméterek:
Atméré | Hossz Aram u (] T N B H
(mm) (mm) (A) v) (%) (s) (kg) (db) (kg/h)
2,0 300 50-70 24 94 40 0,57 167 0,54
2,5 350 60 -100 25 99 49 0,60 88 0,90
32 350 80 - 150 23 100 59 0,58 52 1,30



BEVONATOS ELEKTRODAK

OK 48.00

SFA/AWS A 5.1: E 7018-H4R
EN ISO 2560-A: E424B42H5

A
ESAB °
A

Alkalmazas:

Altalanos felhasznélasu, bazikus bevonatl elektréda dtvézetlen és gyengén 6tvozétt acélokhoz, egyendram
forditott polaritassal alkalmazva. Hegesztési tulajdonsagai nagyon jok. A bevonat LMA tipusu (Low Moisture
Absorption), azaz alacsony nedvszivd képessegu.

Jovahagyasok: Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
CE  ENT3479 - GL 3YHO Vizsgalat Allapot R Ret As KV @)/°C
ABS 3 YH5 R 3,3YH5 MPa MPa % -20 | -40
BV 3Y H5 R§ 3 YH5
DB 10.039.12 TOV 00690 IS0 | 120 | 540 | 445 | 29 | 140 | 70
DNV 3YH5 upbT PRS TZ 0 - utdlagos hékezelés nélkl
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele(%): Hegesztési paraméterek:
c Si Mn Atmérs Hossz Aram u S T N B H
0,06 0,50 1,20
Bevonat tipus: bazikus (mm) (mm) (A) ) (%) (s) (ka) (db.) (kg/h)
Kiszéritas: 350°C/2h 16 300 30- 55 22 127 50 0,59 192 0,38
Hogesztidram: =63 25 | w0 | eo-10| = | 13 | s | o | es | 100
Difftzibilis H-ttart:< 4mi/100g 3.2 450 | 90-140| 23 119 76 0,64 32,3 150
Hegesztési pozicio: 4,0 450 125 - 210 26 123 86 0,67 20,5 2,10
5,0 450 200 - 260 23 121 102 0,69 13,5 2,60
7 , , , ,
JEEET 6,0 450 |200-340| 23 17 102 0,72 9,6 3,70
Alkalmazas:

OK 55.00

SFA/AWS A 5.1: E 7018- 1H4R
EN ISO 2560-A: E 46 5 B 32 H5

Kivalo minéségl bazikus elektroda nagyszilardsagu étvézetlen, mangan- vagy finomszemcsés  szerkezet
acélokhoz. A varratfém melegrepedésalldsaga kivald. Utémunkaja szintén nagyon jo.

Jovahagyasok:
CE EN 13479 GL 3YH5 v tfém atl hanikai iell
ABS  3YHS5 IR 3YH5 arratfém étlagos mechanikai jellemzi:
BV 3YH5 RS, SEPROS, Vizsgalat Allapot Rn ReL As KV (J)/°C
DB 10.039.08 UDT, MPa MPa % -20 | -50
DNV 4YHS so | T1zo | 5% | 480 28 | 115 | 50
Varratfém atlagos vegyi dsszetétele(%): 12 0 - utdlagos hékezelés nélkil
C Si Mn Hegesztési paraméterek:
0,06 0,50 1,40 Atméré | Hossz Aram 1] S T N B H

Bevonat tipus: bazikus
Kiszaritas: 300 - 350 °C/2h (mm) (mm) (A) V) (%) (s) (kg) (db.) (kg/h)
Hegesztéaram: [=[=& 2,5 350 60 - 100 23 127 64 0,64 66 0,86
Uresjarati fesziiltség: min. 65 V 3.2 350 110 - 140 24 125 88 0,69 30 1,40

e 9: min. 40 350 | 140-200 | 24 125 94 0,70 19 2,00
Diffazibilis H-ttart: < 4ml/100g 5,0 350 | 200-270 | 24 125 94 0,72 13 3,00
Hegesztési pozicio:

V4
WEZEHIEM
Alkalmazas:

OK 61.30

SFA/AWS A 5.4: E 308L-17

EN 3581-A: E199LR12
Jovahagyasok:

ABS  Korréziddlld DNV 308L
CE 13479 TUV 00792
DB 30.039.02 CWB, SEPROS

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele(%):

C Si Mn Cr Ni

<003 070 080 195 100
Bevonat: ruti-celluloz
Kiszaritas: 350°C/2h
Hegeszt6aram: [=[=7)]
Uresjarati fesziiltség: 50 VV
Hegesztési pozicio:

LS

Egyéb adatok:
FN 3-10
W.Nr. 1.4316

8

Rutil-savas bevonatu extra alacsony karbontartalmu (ELC) elektréda a 19Cr10Ni 6tvozésti ausztenites korrd-
zidallo acélok hegesztéséhez. JOl alkalmazhatd a hasonld dsszetétell stabilizalt korrézidalld acélokhoz is,
kivéve ha az alapanyag telies kuszasallésaga az elvaras. Az OK 61.30 a j6 ivgyuijtasi és ivijragydijtasi tulajdon-
sagai mellett nagyon tetszetls varratfelszint hoz létre. Salakja 6nlevald. A bevonat LMA tipusu (Low Moisture
Absorption), azaz alacsony nedvszivd képessegu.

Alapanyagok: W.Nr. 1.4000, 1.4301, 1.43086, 1.4308, 1.4311, 1.4541, 1.4550 és egyebek

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Vizsgalat Allapot Rm Rpo,2 As/(Ag) KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -60
ISO TZ0 560 430 43 70 49
AWS TZ20 >520 >320 (>35) - -
TZ 0 - utdlagos hékezelés nélkul
Hegesztési paraméterek:
Atméré | Hossz Aram u S T N B H
(mm) (mm) (A) V) (%) (s) (ka) (db.) (kg/h)
1,6 300 35-45 27 105 24 0,55 240 0,60
2,0 300 35-65 29 105 29 0,55 160 0,80
2,5 300 50 - 90 31 105 36 0,55 99 1,10
3,2 350 70-130 31 105 54 0,60 49 1,40
4,0 350 90 - 180 32 105 60 0,60 33 2,00
5,0 350 140 - 250 33 105 60 0,60 20 3,00




BEVONATOS ELEKTRODAK

OK 61.81

SFA/AWS A 5.4: E 347-16
EN ISO 3581-A: E199Nb R 32

A
ESAB
A

Alkalmazas:
Rutilos bevonatu hegesztéelekiroda a nidbiummal vagy titannal stabilizalt 19Cr10Ni 6tvdzést ausztenites
korrézidalld acélok hegesztésehez. Kivaldan alkalmas magas hémeérsekleti igénybevétell alkalmazasokhoz.

Alapanyagok: 1.4000, 1.4300, 1.4306, 1.4308, 1.4311, 1.4541, 1.4550 és egyebek

Jovahagyasok:
DNV 347
CE EN 13479 Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
Varratfém &tlagos vegyi 6sszetétele(%): Vizsgalat Allapot Rim Rpo2 As/(As) KV ()/°C
= e — - N (beTa MPa MPa % +20 -10
i n r i 4T
006 080 1,60 200 100 <1,0 Gl I oL Bl - Bl
: L o ' ' ' ISO 120 700 550 >25 - 71
Bevonat tipusa: rutilos ) B o
Kiszaritas: 350°C/2h TZ 0 - utdlagos hékezelés nelkul
Hegeszt6aram: Hegesztési paraméterek:
Uresjarati fesziiltség: min. 60 V Atméré Hossz Aram 1] S T N B H
Hegesztési pozicio:
E[D E IE m (mm) (mm) (A) v) (%) (s) (kg) (db.) (kg/h)
3 2,0 300 40 - 60 26 106 39 0,60 147 0,6
Egyéb adatok: 25 300 50 - 80 29 104 36 0,59 82 1,2
FN 6-12 32 30 | 75-115 23 105 66 0,60 44 1,20
WoNr - 1.4551 40 350 80 - 160 24 105 66 0,60 32 1,70
Varratfém keménysége: ~ 190 - 230 HV
Alkalmazas:
OK 63.30 Rutil-savas bevonatu, extra alacsony karbontartalmu (ELC) hegesztéeelektroda a 18Cr12Ni3Mo (AISI 316L)
SFA/AWS A 5.4: E 316L-17 Otvdzésl ausztenites korrdzidalld acélok hegesztéséhez. Szintén jol alkalmazhatd hasonld Osszetétell, stabi-
ENISO 3581-A: E19123LR 12 lizalt anyagokhoz, kivétel ha az anyagok telies kiszaséllosaga az elvérés. Az OK 63.30-nak nagyon jok az
fvgyuijtasi és az ivijragyuijtasi tulajdonsagai, ami mellett nagyon tetszetds varratfelszint hoz Iétre. Salakja 6n-
Jovahagyasok: levald. A bevonat LMA tipusti( Low Moisture Absorption), azaz alacsony nedvszivé képességu.
CE EN 13479 TUV 00262 ; . 5
DB 30.039.06 Gl 1571 18Cr12N|2, 2'3Mo, W. Nr. 1.43.01,_1..4306, 1"..4541, 1.4550, 1.4401, 1.4404, 1.4429, 1.4435, 1.4571 és egyebek
CW CSA W48 BV 316L Varratfém atlagos mechanikai jellemzdi:
S UDT,  SEPROS Vizsgalat Allapot ‘ Rm ‘ Ryoz As(Ay) KV (J)/°C
Varratfém &tlagos vegyi 6sszetétele(%): MPa MPa % +20 | -20 | -60
c Si Mn C N Mo ISO T20 570 460 40 60 | 55 | 43
< 0303 0,8 0,8 18,0 12,0 2,8 AWS TZ0 >510 >320 (>SO) - - -
Bevonat tipus: rutil - celluléz 12,0 - utdlagos hokezelés nelkul
Kiszaritas: 350°C/2h Hegesztési paraméterek:
Heg‘“:s,z“t’?ramjlt =l 50y Atméré | Hossz | Aram u s T N B H
Hom s oogicis (mm) | (mm) () ) (%) (s) (kg) (db) | (kg/h)
Sl 1,6 300 30-45 29 95 37 0,56 250 0,40
E E IE m 2,0 300 45-65 29 104 39 0,60 147 0,60
Egyéb adatok: 2,5 300 45-80 29 100 45 0,55 96 0,90
Varratfém keménysége: ~ 180 - 220 HV 32 350 60-125 30 100 57 0,55 52 1,40
FN 3-10 4,0 350 70-190 32 100 57 0,56 34 2,0
W. Nr. 1.4430 5,0 350 150-240 34 100 63 0,56 21 3,0
Alkalmazas:

OK 63.80

SFA/AWS A 5.4: E 318-17
EN ISO 3581-A: E19123Nb R 32

Jovahagyasok:

CE EN 13479

TUV 00639

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele(%):
C Si Mn Cr Ni Mo (Nb+Ta)

<008 0,7 0,8 18,0 12,0 28
Bevonat tipusa: rutil-celluléz
Kiszaritas: 350°C/2h
I_-_legesztc’iéram:
Uresjarti fesziiltség: min. 50 V
Hegesztési pozicio:

LS

Egyéb adatok:
Varratfém keménysége: ~ 190 - 220 HV
FN 6-12
W. Nr. 1.4576

<0,6

Rutil-savas bevonatu, extra alacsony karbontartalmu (ELC) hegeszt&elektroda a titannal illetve nidboiummal
stabilizalt 18Cr12Ni8Mo 6tvozesl ausztenites korrézidalld acélok hegesztéséhez. Alkkalmas tovabba hasonld
Osszetételd, csillapitott korrozidalld acéltipusok hegesztéséhez, feltéve, hogy nem eljaras a telies kuszasallo-
sag. Koénnyd ivgyujtast és ivdjragyuitast tesz lehetéve. Kitlnd varratfelszint valamint dnlevald salakot produkal.
A bevonat LMA tipusu (Low Moisture Absorption), azaz alacsony nedvszivd képességu.

Alapanyagok: W. Nr. 1.4301, 1.4306, 1.4541, 1.4550, 1.4401, 1.4404, 1.4435, 1.4571 és egyebek

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Vizsgalat Allapot Rm Reo2 As(A) KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -60
ISO TZ0 614 507 38 655 4
AWS TZ0 >550 >350 (>30) - -
TZ 0 - utdlagos hékezelés nélkul
Hegesztési paraméterek:
Atméré | Hossz Aram U S T N B H
(mm) (mm) (A) v) (%) (s) (ka) (db.) (kg/h)
2,0 300 45 - 65 29 110 29 0,56 155 0,80
2,5 300 60 - 90 30 110 35 0,56 97 1,10
32 350 80 - 120 32 110 54 0,61 48 1,40
4,0 350 120- 170 33 110 55 0,61 32 2,10




BEVONATOS ELEKTRODAK

OK 67.45

SFA/AWS A 5.4: ~ E 307-15
EN ISO 3581-A: E18 8Mn B 42

Hasznalat:

A
ESAB °
A

Bazikus bevonatu hegesztéelektroda a 18Cr8NubMn 6tvozésl ausztenites korrozidalld acélok hegesztése-
hez. A felkeményedd varratfém kitliné repedésalldsaggal rendelkezik még rosszul hegesztheté acélokon
torténd alkalmazas esetén is. Megfeleld a 12-14% mangantartalmu acélok homogén és vegyes kétéseihez
is. Szintén nagyon elénydsen alkalmazhato felrakohegesztések parnarétegekeént.

Jovahagyasok:
ABS Korrézidalld Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
CE  EN13479 Vizsgalat Allapot Rn Reo2 As(A,) KV (J)/°C
gLEJ\P/ROS OEJ 5DE¥) MPa MPa % +20

’ ISO T20 605 470 35 85
Varratfém atlagos vegyi dsszetétele(%): AWS TZ0 >590 >350 (>30) -

C Si Mn Cr Ni TZ 0 - utdlagos hékezelés nélkul
0,11 0,5 6,0 185 85
Bevonat tipus: bazikus Hegesztem paraméterek: )
Kiszaritas: 200°C/2h Atméré Hossz Aram U S T N B H
Hegeszt6aram:
Hegesztési pozicié: (mm) (mm) (A) v) (%) (s) (kg) (db.) (kg/h)
| /7] = 2,5 300 50 - 80 23 100 50 0,58 102 0,70

== 21T 2 | % | om| s | de | | e | S| %
Egyéb adatok: 4,0 350 | 100-140| 24 100 73 0,60 33 1,50
‘F’;"atfem ';emenysegﬁ ~ 190 HV 50 350 | 150-200| 25 100 80 0,60 22 2,20

<
W.Nr. ~1.4370

Alkalmazas:

OK 67.60

SFA/AWS A 5.4: E 309L-17
EN ISO 3581-A: E23 12L R 32

Jovahagyasok:
CE EN 13479 GL 4332
TUV 00898

CWB, SEPROS, UDT

Rutil-savas bevonatu hegesztéelektroda 23Cr12Ni 6tvozéssel ausztenites korrdzidalld- és dtvozetlen illetve
gyengén 6tvozott acélok vegyeskotéseihez. A tllotvozott hegesztdanyag alkalmas Stvdzetlen acélokra torté-
né korrdzidalld rétegek felrakdhegesztésekor pamarétegként.

Alapanyag: W. Nr. 1.4583 + S235 - S 355

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Vizsgalat Allapot Rn Roo2 As(A,) KV (J)/°C
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele(%): MPa MPa % +20 | -10
(o] Si Mn Cr Ni ISO TZ0 580 470 32 50 40
<003 070 080 237 130 AWS 120 >520 >380 (>30) -
Bevonat tipusa: rutil - celluléz TZ 0 - utdlagos hékezelés nélkdl
Kiszaritas: 350°C/2h - .
o Hegesztési paraméterek:
Hegeszt6aram: — 7
o e . Atméro Hossz Aram U S T N B H
Uresjarati fesziiltség: min. 55 V
“egeszs' ol (mm) | (mm) (A) v) (%) (s) (ko) (db) | (kg/h)
m E m 2,0 300 45 - 65 27 115 38 0,60 136 0,70
Egyéb adatok: 2,5 300 45 -90 28 115 38 0,60 85 1,10
Varratfém keménysége: 200 - 225 HV 3,2 350 65 - 120 29 115 51 0,60 45 1,60
FN 10 - 22 4,0 350 85-130 31 115 51 0,60 29 2,50
W. Nr. 1.4332 5,0 350 110 - 250 32 115 58 0,60 19 3,30
Alkalmazas:

OK 68.81

SFA/AWS A 5.4: E 312-17
EN ISO 3581-A: E299R 32
EN 14700: E Fe 11

Jovahagyasok:
SEPROS

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele:
C Si Mn Cr Ni

0,12 0,7 0,8 29,0 9,5
Bevonat tipus: rutil - celluléz
Kiszaritas: 350°C/2h
HegesztGaram:

Ures jarati fesziiltség: min. 60 V
Hegesztési pozicio:

LS

Egyéb adatok:

Varratfém keménysége: ~ 220 - 240 HV
FN 35 - 65

W. Nr. 1.4337

10

Rutilos-savas hegesztéelektroda az ausztenit-ferrites korrdzidalld acélok hegesztéséhez. Kitiind a nehezen
hegeszthetd acélok, vegyes kdtések és ismeretlen Gsszetételli acélontvények hegesztéséhez. Kivaldan alkal-
mazhat6 tovabba kisebb keménységet igényld felliletek, mint pl.: fogaskerék fogak, hidegalakitoszerszamok
és nagy karbontartalmu szerszamacélok felrakasahoz, valamint parnarétegként a sinek, goérgék, kovacs-,
melegalakitd- és mlianyag présszerszamok felrakasahoz. A varrat ezek mellett kivaldan ellenall a feszliltség-
korrézionak, erésen érzéketlen az alapanyaggal valo keveredés hatasaira és 1150 °C-ig h&allo.

Varratfam atlagos mechanikai jellemzéi:

Vizsgalat Allapot Rn Reoz2 As(Aq) KV (J)/°C
MPa MPa % +20
ISO TZ0 790 610 22 30
AWS TZ0 790 610 (25) 30
TZ 0 - utélagos hékezelés nélkul
Hegesztési paraméterek:
Atméré | Hossz Aram u S T N B H
(mm) (mm) (A) V) (%) (s) (kg) (db.) (kg/h)
2,0 300 40 - 60 22 125 41 0,64 123 0,70
2,5 300 50 - 85 24 125 48 0,64 78 0,90
3,2 350 60 - 125 25 125 65 0,62 42 1,30
4,0 350 80-175 26 125 66 0,62 26 2,00
5,0 350 150 - 240 28 125 68 0,65 17 3,20




BEVONATOS ELEKTRODAK

OK 73.68

SFA/AWS A 5.5: E 8018-C-1

EN ISO 2560-A: E 466 2Ni B 32 H 5
Jovahagyasok:

CE EN 13479 GL 6Y46H5
ABS 3Y400 H5 LR 5Y42H5
BV 5Y40M H5 TOV 01529
DNV 5YH5 PRS 4YHS5

RS, SEPROS, UDT

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele(%):

C Si Mn Ni

0,05 0,35 1,0 24

Bevonat tipus: bazikus
Kiszaritas: 250-350°C/2h
Hegesztéaram: =)
Uresjarati fesziiltség:min. 65 V
Hidrogéntartalom:< 5ml/ 100 g
Hegesztési pozicio:

LS

A
ESAB
A

Alkalmazas:
Nikkel 6tvézésu, bazikus bevonatu elektroda hidegszivos acélok valtdaramui hegesztéséhez. Az OK 73.68
-60 °C hémérsékleten is kivald Utémunkaju varratot hoz létre. Az elektréda CTOD tesztelt.

Alapanyagok:
P 460NL2, 13MnNi5-3, 13MnNi6-3, 15MnNi6, 12Ni14 és egyebek

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Vizsgalat Allapot Rn Roo2 As KV (J)/°C
MPa MPa % -20 | -50
ISO TZ20 590 480 28 115 50
AWS TZ1 600 500 28 90 85
TZ 0O - utdlagos hékezelés nélkil , TZ 1 - feszlltségmentesitve 620 °C/1h
Hegesztési paraméterek:
Atméré | Hossz Aram u S T N B H
(mm) (mm) (A) V) (%) (s) (kg) (db.) (kg/h)
2,0 300 55-75 21 120 46 0,62 66 0,86
2,5 350 70-110 23 120 55 0,62 30 1,40
3,2 450 105 - 150 23 120 81 0,62 19 2,00
4,0 450 145 - 190 23 120 88 0,65 13 3,00
50 450 190 - 270 27 120 104 0,65 13 3,00

OK 74.46

SFA/AWS A 5.5: E 718-A1
EN ISO 3580-A: E Mo B 32H5

Jovahagyasok: B
CE EN 13479 TUV 01043
upT

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele(%):

C Si Mn Mo

0,06 0,40 0,75 0,50
Bevonat tipus: bazikus
Kiszaritas: 300 - 350°C/2h

Alkalmazas:
0,5% molibdén 6tvdzésu, bazikus bevonatu elektroda hasonld Gsszetétell acélok hegesztéséhez 580 MPa
szakitoszilardsagig.

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Vizsgalat ‘ Allapot ‘ R ‘ Ruoz ‘ As ‘ KV [J)/°C
MPa MPa % +20
1SO ‘ TZ0 ‘ 540 ‘ 445 ‘ 29 ‘ 140 70
ISO TZ0 540 445 29 140 70

TZ 1 - fesziiltségmentesitve 620 °C/1h

Hegesztési paraméterek:
I:Iegeszt(’)’éram: == Atméré Hossz Aram U S T N B H
Uresjarati fesziiltség: min. 65 V
Hidrogéntartalom: <5mi/100 g (mm) (mm) (A) V) (%) (s) (kg) (db.) (kg/h)
Hegesztési pozicio: 2,0 300 50-70 25 93 38 0,56 172 0,60
2,5 350 60 - 100 22 95 50 0,65 86 0,80
E E IE m 3,2 350 80 - 150 22 95 57 0,65 53 1,30
4,0 350 100 - 200 22 95 65 0,60 39 1,60
5,0 350 150 - 290 24 90 87 0,60 24 2,30
Alkalmazas:

OK 74.78

SFA/AWS A 5.5: E 9018 - D1
EN 757: E 55 4 MnMo B 3 2 H5

Jovahagyasok:

CE EN 13479 LR 3,3YH15

ABS 3YH5 TOV 01027

BV Y HH ubT

DB 81.039.02,82.039.02

DNV 3YH10

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele(%):
C Si Mn Mo
0,06 0,35 1,50 0,35

Bevonat tipus: bazikus
Kiszaritas: 300 - 350°C/2h
Hegeszt6aram: [—[=(]
Uresjarati fesziiltség:min. 65 V.
Hidrogéntartalom:<5ml / 100 g
Hegesztési pozicio:

LT

Alacsony hidrogéntartaimu, bazikus bevonatu elektréda nagyszilardsagu acélok valtdaramu hegesztésehez.
hidegszivdssagi kdvetelményeknek is nagyon jol megfelel.
Alapanyagok: S 420 - S 550

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Vizsgalat | Allapot Rn Rpo2 As KV (J)/°C
MPa MPa % o | 20 | -5
ISO TZ0 650 600 24 100 90 60
ISO TZ1 >440 >280 >24
ISO TZ2 >620 >530 >17 >27

TZ 0 - utélagos hékezelés nélkil, TZ 1 - fesziiltségmentesitve 700°C/1h, TZ2- feszliltségmentesitve

Hegesztési paraméterek:

Atméré Hossz Aram U S T N B H
(mm) (mm) (A) V) (%) (s) (kg) (db.) (kg/h)
2,5 350 75-100 22 120 55 0,62 73 0,90
3,2 450 105-140 23 120 86 0,65 32 1,30
4,0 450 140-190 23 120 97 0,65 21 1,80
5,0 450 190-260 23 120 100 0,68 14 2,60
6,0 450 240-340 24 117 103 0,69 10 3,60
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BEVONATOS ELEKTRODAK

A
ESAB °
A

OK Weartrode 30 Alkalmazas:

Béazikus bevonatu hegeszt&elektroda a fémes koptatasnak kitett alkaltrészek felrakasahoz. Tipikus alkalma-

(OK 83.28) zasai példaul sinek, sinkeresztez6dések, acélontvény fogaskerekek, hornyolt gorgék és tengelykapcsolok
EN 14700: EZFe 1 felrakdhegesztése. A varratfém keménysége megkozelitéleg 30 HCR.
é‘é"éhagyégl‘\"':sMg Hékezelési hémérséklet hatasa a hegesztési varrat keménységére:
DB 82.039.01 RIS oE
SEPROS, UDT ot <
Varratfém atlagos 6sszetétele(%): 25 \\\\
c S Mn__ cr 2 — NN

0,10 <0,7 0,7 3,2 10 —— 24h
Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi: (5) 1 T T 1 ]
Ifepe'n)"sgg(hegesztgtt all.): 30 HRC 0 100 200 300 400 600 700°C
Utésallésag: nagyon jo . J
Fémes koptathatésag: nagyon j6 Hegesztési paraméterek:
Megmunkalhatdsag: j6 Atméré Hossz Aram (] T N B H
Bevonat tipus: bazikus
Kiszaritas: 200°C / 2h (mm) (mm) (A) (%) (s) (kg) (db.) (kg/h)
HegesztGaram: . 25 350 60 - 90 120 75 0,64 69 0,70
Uresjarati feszilltség: min. 70V 3,2 450 100 - 140 115 88 0,66 34 1.20
Hegesztésl pozicio: 40 450 140 - 190 110 ) 0,66 23 1,70
E E IE m 5,0 450 190 - 260 110 86 0,68 15 2,80

OK Wea rtrode 50 Alkalmazas:

Bazikus bevonatu hegesztéelektroda a fémes koptatasnak kitett alkatrészek felrakéasahoz. Tipikus alkalma-

(OK 83.50) zasai példaul sinek és sinkeresztezddések.
EN 14700: EZFe2 Hékezelési hdmérséklet hatasa a hegesztési varrat keménységére:
Jévahagyasok: =
EN 14700 EZ Fe2 —
50 e —
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele: \

40

C Si_Mn Cr Mo Nb T
05 08 14 75 13 05 %0
20

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Keménység (hegesztett all.): 10
1. réteg 58 HRC . . . . . . ‘ . .
2. réteg 58 HRC 200°C  300°C 400°C 500°C 550°C 600°C 650°C 700°C 750°C
3. réteg 59 HRC
Fémes koptathatdsag: nagyon jo Hegesztési paraméterek:
Megmunkalhatésag: csak kdszorlléssel Koz E
Kiszaritas: 300 °C /2 dra Atmérd Hossz Aram S T N B H
Hegesztédram: [~I-Lx)] (mm) (mm) A (%) (s) (%) (ka/h)
Hegesztési pozicio:
3,2 450 90 - 140 112 83 0,66 36 1,2
4,0 450 ‘ 115-170 ‘ 107 ‘ 99 ‘ 0,65 ‘ 24 15

-
OK Weartrode 50T Alkalmazas:

Minden olyan helyen alkalmazhatd, ahol a keménységi kdvetelmény nem haladja meg az 55HRC-t. Nagy Cr

(E-B 511) tartalmu igy a martenzites kemeényrétegl felllet ellenall korrdzids hatasoknak is. Alkalmazhato tengelyek,
EN 14700: E Fe 8 fogaslécek, laccsapok, acélontvény szeleplilékei, rakodokanalak felrakasara és javitasara. Javasolt sorkozi
Varratfém atlagos 6sszetétele hémeérséklet: ~200°C, Feszlltségoldd hékezelés 780-800 °C-on. Készremunkalas utani kikeményitd edzés
c si Mn cr 950-1000 °C-rdl olajpan vagy sUritett levegdvel.
0,25 0.5 0.3 13.0 Hékezelési hdmérséklet hatasa a hegesztési varrat keménységére
_ S .. HRC

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi: 60
Keménység (heg. all): 50 = --""'\\

1. réteg 43 - 49 HRC 40 NG

2. réteg 46 - 52 HRC ot N

3. réteg 49 - 55 HRC 20 [===hékezelés (16ra)
Abrazios ellenallas: kit(ind
Magas hémérsékletii ellenallas: kitinG 10
Korrozidallosag: kitiind 0 .
Megmunkalhatésag: csak kiszoriiléssel 0 100 200 300 400 500 600 700°C
Bevonat tipus: ruti-bézikus Hegesztési paraméterek:
Kiszaritas: 200°C / 2 dra Atméré Hossz Aram S T N B H
Hegeszt6aram: =(+)
Uresja’rati feszii’It?fég: >70V (mm) (mm) (A) (%) (s) (%) (db) (kg/h)
Hegesztési pozicio: 32 450 70- 110 105 48 0,55 80 -
E E IE Dt E 3.2 450 100 - 160 110 70 0,58 35 1,40

4,0 150 140 - 220 110 80 0,58 23 -
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BEVONATOS ELEKTRODAK

OK Weartrode 60 T

(OK 84.78)

EN 14700: EZFe 14

Jovahagyasok:

SEPROS

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele(%):

C Si Mn Cr

4,50 0,8 <1,6 33,0

Varratfém atlagos mechanikai

jellemz6i:

Keménység (heg.all): 3. réteg -59-63 HRC
Korroéziéallésag: kit(ing

Magas hémérsékletii kopasalléosag: jo
Abrazios ellenallas: kit(ing
Megmunkalhatésag: csak kdszoriléssel
Bevonat tipus: rutil-béazikus

Kiszaritas: 300°C / 2 dra

A
ESAB
A

Alkalmazas:

Rutil-bazikus bevonatu, nagykihozatalu felrakd hegesztéelektroda. A varratfém egy ausztenites matrixba
agyazott durvaszemcsés krémkarbid szerkezet, amely az igen aggressziv abrazio, az (tésszer( igénybeveé-
telek mellett nagyon j6 korrdzidalldsaggal is rendelkezik. Mindenezen tulajdonsagait magassabb hémérsék-
leten is megtartja. Legjelemzébb alkalmazasa a féldmozgatd berendezések, homok- és betompumpak,
betonkeverdk, féldmozgatd csigak, szemettomoritd és -zuzo berendezések fld, szén, homok, sdder, salak
és mas szervetlen vagy szerves anyagok altal okozott abrazidnak és Utésnek kitett alkatrészeinek felrakohe-

esztése.
at’ikezelési hémérséklet hatasa a hegesztési varrat keménységére:

HRC
70 rf B NS N E——

Hegesztési paraméterek:

Hegesztéaram: [~1=(1 Atméré Hossz Aram S T N B H

Uresjarati fesziiltség: min. 50 V

Hegesztési pozicio: (mm) (mm) (A) (%) (s) (kg) (db.) (kg/h)

E 2,5 350 90 - 120 180 60 0,62 48 1,20
32 350 115 -170 190 85 0,62 26 1,60
40 450 130 - 210 180 135 0,64 14 2,00
50 450 150 - 300 185 140 0,64 9 2.90

Alkalmazas:

OK Weartrode 62
(OK 84.84)
EN 14700:
Jovahagyasok:
SEPROS

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
Keménység(hegesztett allapotban,
elémelegités nélkiil):

1. réteg: 62 HRC

2. réteg: 62 HRC
Megmunkalhatésag: csak kdszoriléssel
Abraziés ellenallas: nagyon j6

E ZFe 16 (E10-UM-60-GP)

Bazikus bevonatu felrakd hegesztéelektroda. A varratfém egy martenzites matrixba agyazott finomszemcsés
krém-, vanadium-, és titankarbid szerkezet, amely a legagresszivabb abrazids igénybevételek ellen lett kifej-
lesztve. Alkalmazasi terlletei: foldfurd fejek, kétoré kalapacsok, kések és dsvanyszallitd csigak. A varratfém
a végleges keménységét mar az elsé varrattal eléri.

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele(%):

C Si Mn Cr Ti Vv
300 20 03 63 48 50

Hegesztési paraméterek:

Utésallésag: nagyon jo Atméré Hossz Aram S T N B H
Bevonat tipus: bazikus
Kiszaritas: 200°C / 2h (mm) (mm) (A) (%) (s) (kg) (db.) (kg/h)
Hegesztdaram: . 25 350 70 - 100 115 105 0,63 71 0,50
Uresjarati fesziiltség: min. 45 V 32 350 100 - 150 115 110 0,60 44 0,70
Hegess' pozicio: l 4,0 350 115 - 200 125 120 0,64 27 1,00
il %) Sl @] =

Alkalmazas:

OK Ni-CI ok 92.18)

SFA/AWS A 5.15: E Ni-Cl (E-S 723)

Nikkel-vas bazisu, magas karbontartaimu bazikus bevonatu hegesztéelektroda Ontdttvasak (szirkedntvény,
lagyvas, temperdntvény) bevonatelektrodas kézi ivhegesztéshez. Ezen dntbtvasak javitd- valamint acélhoz

ENISO1071: ECNi-CI3 vegyeskotésként torténd hegesztéshez is hasznalhatéak. A varrat hideg (elémelegités nélkiil) vagy félmeleg
- . (~250 °C elémelegités) technoldgiaval. A varratfém elkészitheté kdnnyen megmunkalhatd.
Jovahagyasok:
SEPROS
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele(%): Varratfém atlagos mechanikai jellemz6i:
Vizsgalat Rm HB
c Si__ Mn Fe Ni MPa S
09 06 06 35 >R AWS | ~30 | 180-170
Bevonat tipus: bazikus L. ;
L Hegesztési paraméterek:
Kiszaritas: 200°C/2 h i— .
e Atméré Hossz Aram S
Hegesztéaram: [=T=m (mm) (mm) A) (%)
Urejarati fesziiltség: min. 50 V D5 300 55 - 110 100
Hegesztési pozicié: 312 350 80 - 140 100
4,0 350 100 - 190 100

LEHIHET
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BEVONATOS ELEKTRODAK

OK 94.25

Alkalmazas:

A
ESAB °
A

Béazikus bevonatu hegesztéelektroda réz és Gtvozeteinek hegesztéséhez. Felrakdhegesztéshez (szelepek,

DIN 1733: EL-CusSn 7 szivattylk, ontvényhazak, csapagy futdfellletek) és kisebb javitohegesztések hegeszthetd ontdttvasakon
- . torténd elvégzéseéhez is alkalmas.
Jovahagyasok:
SIEHROE Varratéfém atlagos mechanikai jellemzéi:
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele(%): Vizsgalat Allapot Rm Reo2 As/A, KV (J)/°C
MPa MPa % +20
Mn Cu Sn ISO | TZ0 | 360 | 235 | 25 | 25
0,40 92,0 7,0 TZ 0 - utdlagos hékezelés nélkul
Bevc{n?t’tlpus: SRS Hegesztési paraméterek:
Kiszaritas: 300°C/2h —— -
. Atmérd Hossz Aram
Hegeszt6aram: (mm) (mm) )
Hegesztési poziciok: 25 350 60 - 90
E E IE 3,2 350 90 - 125
4,0 350 125-170
Egyéb adatok:
Keménység: ~95HB
W. Nr. 2.1025
: Alkalmazas:
ezbevonattal ellatott i1 tipusy tomor hegesztShuzal, 6tvozetlen és gyengen 6tvozott szerkezeti acelol
weld G38|1 Rézb | ellatott G3Si1 tipusu tdmaor h Bhuzal, Stvdzetlen é 3N 6tvozo kezeti acélok
SFA/AWS A 5.18: ER 70S-6 altaldnos céli véddgazas fogydelektrodas ivhegesztéséhez. A hegesztdhuzal keverék- és tiszta CO2 vé-
EN ISO 14341A: G3Sit dégézzal is alkalmazhato.
Jovahagyasok: Alapanyagok: P/S 235 és P/S 420
CE EN 13479
Védégaz (EN ISO 14175):
M21, C1 Varratfém atlagos mechanikai jellemzé:
Varratfém besorolasa: Vizsgalat Allapot Védbgaz ReL Rm A (As) z KV (J)/°C
EN ISO 14341-A G 382 C1 3Sit MPa MPa % % +20 | -20 | -30
ENISO 14341-A G 423 M21 3Si1 EN TZ0 M21 470 560 26 68 130 [ 90 | 70
EN TZ0 C1 440 540 25 70 110 | 70
Hegeszt6aram: =(+)
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele(%): Hege’sztési paramét?rek:
X Atméré Aram V) S w \'} H
Cc Si Mn
01 0,85 1,30 (mm) A) V) (%) (I/min) (m/min) (kg/h)
Hegesztési pozicio: 0,8 60 - 200 18- 24 95 14 32-13,0 0,8- 3,0
7 | 1,0 80 - 300 18 - 32 96 14 2,7-15,0 1,0- 56
EEEE 1,2 120 - 380 18 - 34 97 18 2,7-15,0 13- 8,0
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HEGESZTOHUZALOK ES PALCAK

OK AristoRod 12.50

SFA/AWS A 5.18: ER 70S-6
EN ISO 14341A: G3Si1

Jovahagyasok:

CE EN 13479 ABS  3YSA

BV SA3YM DB 42.039.29
DNV I YMS GL 3YS

LR 3S, 3YS TUV 10052
CWB, RS

Véddgaz : M21, C1 (EN ISO 14175)

Varratfém besorolasa:
EN ISO 14341-A: G 382 C13Si1
EN ISO 14341-A: G 42 4 M21 3Si1

Hegeszt6aram: [=(+)

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele(%):

A
ESAB
A

Alkalmazas:

Rézbevonat nélkili, ASC bevonatu témoér hegesztéhuzal, dtvozetlen, gyengén 6tvozott és finomszemceseés
szerkezeti acélok, nyomastartd edények és szénacél hajotestek véddgazas fogydelektrodas ivhegesztéshez
420 MPa folyashatarig. A rézbevonatos tipusokkal szemben kdnnyebb elétolhatdsagot, igy stabilabb ivet és
kisebb frocskolést biztosit. Ezen tulajdonsagait nagy aramterhelések esetén is megtartja, kdszénhetéen az
ASC bevonatnak, mely jelentésen csokkenti a kopdalkatrészek kopasat is. Marathon Pac™ csomagolasban
is kaphato.

Alapanyagok: P 235/S 235, P 420/S 420 és egyebek

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Vizsgalat | Allapot | Védégaz Rm Ret (Rpo.2) As KV (J)/°C
MPa MPa % +#20 |-20 | -30 | -29 | -40
EN TZ0 M21 560 470 26 130 | 90 | 70 60
EN TZA1 M21 495 370 28 120 | 90
EN TZ0 C1 540 440 25 110 | 70
AWS TZ0 C1 >480 (>400) >22 >27

TZ 0 - utélagos hbkezelés nélkili , TZ 1 - fesziiltségmentesitve 620°C/15 h.
Hegesztési paraméterek:

c Si Mn Atmérs Aram U s w v H
0,10 0,90 1,50

Hegesztési pozicio: (mm) (A) V) (%) (//min) (m/min) (kg/h)
0,8 60 - 200 18-24 95 14 3,2-25,0 08- 25

EEEE 1,0 80 - 300 18 - 32 96 16 2,7-25,0 1,0- 55
1,2 120 - 380 18- 35 97 18 2,5-20,0 1,3- 8,0
1,6 225 - 550 28 - 38 98 20 2,3-15,0 21-11,4

Alkalmazas:

OK Autrod 12.51

SFA/AWS A 5.18: ER 70S-6
EN ISO 14341A: G3Si1

Jovahagyasok:
CE EN 13479 ABS  3YSA
BV SA 3YM DB 42.039.06
DNV 1l YMS GL 3YS
LR 3S, 3YS TUV 00899
PRS, RS
Véddgaz:
M21, C1 (EN ISO 14175)
Varratfém besorolasa:
EN ISO 14341-A: G 38 2 C1 3Si1

G 42 4 M21 3Sit

Rézbevonattal ellatott tdmdr hegesztShuzal, 6tvdzetlen és gyengén 6tvozott szerkezeti acélok altalanos célu
védbgazas fogydelektrodas ivhegesztéshez. A hegesztéhuzal keverék- és tiszta CO2 véddgazzal is alkalmaz-
haté. Marathon Pac™ csomagolasban is kaphato.

Alapanyagok: P 235/S 235 és P 420/S 420
Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Vizsgalat Allapot Védégaz Rm ReL (Rpo2)  [As/(A4) KV (J)/°C
MPa MPa % |+20 | -20 | -30 | -29
EN TZ0 M21 560 470 26 (130 [ 90 | 70
EN TZ1 M21 495 370 28 (120 | 90
EN TZ2 M21 455 310 32 (100 | 75
EN TZ0 C1 540 450 25 (110 | 70
AWS TZ0 cl >480 (>400) | (>22) >27

TZ 0 - utélagos hdkezelés nélkil, TZ 1 - feszlltségmentesitve 620°C/15 h, TZ 2 - normalizalva 920°C/0,5h.
Hegesztési paraméterek:

Hegesztédram: [=) Atméré Aram u S w v H
Varratfém atlagos vegyi dsszetétele(%):
c si Mn (mm) (A) v) g/100g dratu (I/min) (m/min) (kg/h)
0.09 0.90 150 0,6 30-100 15-20 95 12 5,5-13,0 0,7-1,7
’ ’ ’ 0,8 60 - 200 18 - 24 95 14 3,2-13,0 0,8-3,0
Hegesztési pozicio: 1,0 80 - 300 18 - 32 96 16 2,7-15,0 1,0-5,6
7 1,2 120 - 380 18 - 34 97 18 2,5-15,0 1,3-8,0
EEE@E 1,6 225 - 550 28 - 38 98 20 2,3-12,0 2,1-114
Alkalmazas:

OK Tigrod 12.60

EN ISO 636-A: W 38 3 W2Si (varratfém)
SFA/AWS: (ER70S-3)

Jévahagyasok:
vdTuvV 11141

Védbgaz (EN ISO 14175): |1
Hegeszt6aram:

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétel:

Cc Si Mn P,S
0,1 0,72 1,11 0,025
Egyéb adatok:
W.Nr. 15130

Rézbevonatos W2Si/ER70S-3 tipusu hegesztépalca maximum 380 MPa folyashatart 6tvozetlen és
gyengén 6tvozott szerkezeti acélok altalanos célu, véddgazas volframelektrodas ivhegesztéséhez.
Véddgazkeént altalaban argont alkalmaznak.

Alapanyagok: P235/5235; P420/S420 és egyebek

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Vizsgalat | Allapot Védégaz Rn Roo2 As KV (J)/°C
MPa ‘ MPa ‘ % ‘ -18 -30
EN TZ0 11 515 420 26 20
AWS TZ0 11 480 400 22 27
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HEGESZTOHUZALOK ES PALCAK

OK AristoRod 12.63

SFA/AWS A 5.18: ER 70S-6
EN ISO 14341-A: G4Si1

Jovahagyasok:

ABS  3YSA BV SA3YM
CE EN 13479 DB 42.039.30
DNV I YMS GL 3YS

LR 35,3YS  TUV 10051
CWB

Véddgaz (EN ISO 14175):
M21, C1

Varratfém besorolasa:
EN ISO 14341-A: G 42 2 C 4Sit
G 46 4M 4Si1

Hegeszt6aram: [=()

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele(%):

A
ESAB °
A

Alkalmazas:

Rézbevonat nélkuli, ASC bevonatu tdmor hegesztéhuzal, tvézetlen és gyengén 6tvozott szerkezeti acélok
dltalanos célu véddgazas fogyodelektrodas ivhegesztéséhez. A magasabb szilicium- és mangantartalma no-
velt varratfém szilardsagot biztosit, csokkenti a felllleti szennyezédésekre vald érzékenységet, szép, egyene-
tes varratfellletet biztosit. A rézbevonatos tipusokkal szemben kénnyebb elétolhatdsagot, igy stabilabb ivet
és kisebb frocskolést biztosit. Marathon Pac™ csomagolasban is kaphato.

Alapanyagok: P 235/S 235 , P 460/S 460 és egyebek

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Vizsgalat Allapot Védégaz Rm Ret (Rpo2) As(As) KV (J)/°C
MPa MPa % |+20 |-20 | -30 | -29 |-40
EN TZ0 M21 595 525 26 |130 [ 90 | 70 60
EN TZ1 M21 385 520 28 120 | 90
EN TZ0 C1 570 475 25 |110 | 70
AWS TZ0 Cl >480 (>400) (>22) >27

TZ 0 - utélagos hékezelés nélkil, TZ 1 - fesziiltségmentesitve 650°C/15h.
Hegesztési paraméterek:

] Atmérs Aram u S w v H
0(170 1530 1"'% (mm) (A) V) (%) (/min) (m/min) (kg/h)
S Y 08 60 - 185 18- 24 95 14 3,2-250 08-25
Hegesztési pozicio: 1,0 80 - 300 18 - 32 9% 16 2,7-250 1,0-55
EEEE 1,2 120 - 380 18- 35 97 18 2,3-20,0 1,2-80
Alkalmazas:

OK Tigrod 12.64

EN ISO 636-A: W 46 3 W4Si1 (varratfém)
SFA/AWS: ER70S-6

Jovahagyasok:

ABS 3Y GL 3y
BV 3YM LR~ 33Y
CEEN 13479 VdTUV 05260
DNV 1IYM (1)

Védégaz (EN ISO 14175): I1
Hegeszt6aram: [=0

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétel:

Rézbevonatos W4Si1/ER70S-6 tipusu hegesztépalca 6tvdzetlen és gyengén 6tvozott szerkezeti acélok
dltalanos célu, véddgazas volframelektrodas ivhegesztéséhez. Véddgazként altaldban argont alkalmaznak.
Az OK Tigrod 12.61 tipushoz képest az OK Tigrod 12.64 nagasabb szilicium- és mangantartalma novelt
szilardsagi értékeket eredményez. A magasabb szilicium tovabba csdkkenti a fellleti szennyezédésekre vald
érzékenységet és tetszetds varratfelszint segit kialakitani.

Alapanyagok: P235/5235; P450/S460 és egyebek

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

} Vizsgalat | Allapot Védégaz Rn Rro2 As KV (J)/°C
G S/ MR FS MPa MPa % 20 -30
0,08 08 1,28 0,025 EN 170 m e o T -
Egyéb adatok: AWS TZ0 ] 480 400 22 27
W.Nr. 15130
Alkalmazas:

OK AristoRod 13.09

SFA/AWS A 5.28: ER 80S-G
EN ISO 14341-A: G2Mo
EN ISO 21952-A: GMoSi
EN ISO 21952-B: G1 M3

Jovahagyasok:

CE EN 13479

DB 42.039.31
DNV Il YMS (M21)
TUV 10088

Védbgaz (EN ISO 14175): M21, C1

Varratfém besorolasa:

EN ISO 14341-A: G 380 C12Mo

EN ISO 14341-A: G 46 2 M21 2Mo
W 46 2 W2 Mo
(pro mech. TIG)

Hegeszt6aram:
Varratfém atlagos vegyi dsszetétele(%):
c Si Mn Mo
0,10 0,60 1,10 0,50
Hegesztési pozicio:

SR

Egyéb adatok: W. Nr.1.5424
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Rézbevonat mentes, ASC bevonatu G2Mo / ER80S-G tipusu tomor hegesztéhuzal 0,5% molibdén tvozesu
melegszilard acélok védégazas fogydelektrodas ivhegesztéséhez. Alkalmazasa 500 °C Uzemi hémérsékletig
javasolt. Felhasznalhatd maximum 410 MPa folyashatard nagyszilardsagu acélok hegesztéséhez is. A he-
gesztéhuzal keverék- és tiszta CO2 véddgazzal is alkalmazhatd. Az OK Aristorod 13.09 ESAB Marathon
Pac™ csomagolasban is kaphatd. Interpass teplota 150 - 300 °C.

Alapanyagok : P 235 - P 460, 16Mo3, G20Mo5 és egyebek
Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Vizsgalat Allapot Védégaz |Vizsg. hém. Rn Roo2 As KV (J)/°C

°C MPa MPa | % [+20 | 0 |-20 |-40
EN TZ0 M21 +20 610 515 26 | 117 - |[100 | 57
EN TZ0 M21 +450 570 425 20
EN TZ1 M21 +20 545 430 26 | 150 [130 | 95 | 90
EN TZ1 M21 +450 490 370 23
EN TZ2 M21 +20 460 290 34 |130 | 95 | 65 | 35
EN TZ2 M21 +450 470 220 25

TZ 0 - utélagos hékezelés nélkil, TZ 1 - fesziiltségmentesitve 620°C/15 h, TZ 2 - normalizalva 940°C/0,5h.
Hegesztési paraméterek:

Atméré Aram U X w ' H
(mm) (A) (v) (mm) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 40-170 16 - 22 10 12 2,0-25,0 0,4- 26
1,0 80 - 280 18-28 15 14 2,7-250 1,0- 54
1,2 120 - 350 20-33 20 18 2,7-20,0 1,5- 6,6
1,6 225 - 480 26 - 38 12 30 3,1-15,0 3,3-11,6



HEGESZTOHUZALOK ES PALCAK

OK Tigrod 13.09

SFA/AWS: ER80S-G
Jovahagyasok:

CE EN 13479

DB 42.039.08

DNV lnyms

VdTUV 04950

Védégaz (MSZ EN 439): I1
Hegeszt6aram:

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétel:

A
ESAB
A

Alkalmazas:

Rézbevonatos W2Mo/ER80S-G tipusu hegesztépalca gyengén 6tvozott acélok véddgazas volframelektro-
das ivhegesztéséhez. Véddgazként altalaban argont alkalmaznak. Alkalmazhato a 0,5% molibdén 6tvézésu
melegszilard anyagok AWI hegesztéséhez ~500°C Uizemi hémeérsékletig.

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

C S Mn Mo S p Vizsgalat| Allapot | Védégaz| Rn ‘ Rooz2 ‘ ?5 KV (J)/°C
01 07 11 05 0015 0015 MPa MPa % +20 -20 -30 -40 -60
] EN | 1zo | 1 | e | 50 | 25 | 180 130 90 25
Egyéb adatok:
W.Nr. 1.5424
Alkalmazas:

OK AristoRod 13.26

SFA/AWS A 5.28: ER80S-G
EN ISO 14341-A: GZ 3Ni1Cu

Jovahagyasok:

CE EN 13479

DB 42.039.32

DNV ' YMS (M21), Il YMS(C1)

Véddgaz (EN ISO 14175):

Rézbevonat mentes. ASC bevonatu, ER80S-G tipusu tdémor hegesztShuzal a 0,8% nikkel, 0,3% réz 6tvozés-
sel, idgjarasallé acélok (mint példaul COR-TEN, Patinax, Dilicor, stb.) véddgazas fogydelektrodas ivhegesz-
téséhez. Az 6tvozdknek kdszdnhetéen felhasznalhatd maximum 470 MPa folyashatard acélok hegesztésé-
hez. A hegesztShuzal AR/ CO2 keverékes tiszta CO2 gazvédelemmel is hasznalhatd. Az OK Aristorod 13.26
ESAB Marathon Pac™ csomagolasban is kaphato.

Alapanyagok : S 235 J2W, S 355 J2G1W és egyebek

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

M21, C1 Vizsgalat Allapot Véddgaz Rm Ryo.2 A KV (J)/°C
MPa MPa % |+20 | -20 | -40 | -60
Varratfém:
EX 160 4541A: G 42 0 1 7 3N aws | Tzo | M2 | e5 | 540 |26 |140 [110 | 87 | 50
G 46 4 M21 Z 3Ni1Cu TZ 0 - utélagos hékezelés nélkiil
HegesztGaram: [=+)] Hegesztési paraméterek:
Varratfém atlagos vegyi dsszetétele(%): Atméré Aram u X w v H
c Si Mn Ni Cu (mm) A V) (mm) (//min) (m/min) (kg/h)
DI U SR 10 80 - 280 18- 28 15 15 27-250 | 10-54
Hegesztési poziciok: 1,2 120 - 350 20-33 20 18 2,7-20,0 1,5-6,6
7 I
| %[ S in] S
1 Hasznalat:

gll(( AA.r: sF$°dR12d1 355 Rézbevonat mentes, ASC bevonatt tomdr hegesztéhuzal a nagyszilardsagu acélok véddégazas fogyodelektro-

( ristoRo 13) das ivhegesztéséhez. Felhaszndlhatd min. 550 MPa folyashataru acélok hegesztéséhez. Alkalmazhato hideg-

SFA/AWS A 5.28: ER100 S-G szivds acélok esetén is.

EN ISO 16834-A: G Mn3NiCrMo

G 55 4M Mn3NiCrMo Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
o o Vizsgalat | Allapot | Védégaz Rn Rpo2 As KV (J)/°C

et MPa MPa | % | O |-20 |-30 |-40 |-50 | -60
EN TZ0 M21 770 690 20 |80 (75 |65 |60 |50 |50

Véddgaz: (EN ISO 14175): EN TZ 1 M21 750 660 24 60 50 35

M21 EN TZ2 M21 750 660 24 | 95 [ 70 | 55 40

Hegesztéaram: =) TZ 0 - utélagos hékezelés nélkill, TZ 1 - fesziiltségmentesitve 570°C/1 h, TZ 2 - fesziiltségmentesitve 620°C/1 h

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele(%):

C Si Mn Cr Ni Mo

0,10 0,70 1,40 0,60 0,60 0,20

Hegesztési pozicio:

LEZHI-

Hegesztési paraméterek:

Atméré Aram u w v H
(mm) (A) v) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 40-170 16 - 22 12 2,0-25,0 04-2,6
1,0 80 - 280 18 - 28 15 2,7-250 1,0-54
1,2 120 - 350 20-33 18 2,7-20,0 1,5-6,6
1,6 225 - 480 26 - 38 22 3,5-15,0 3,3-11,6
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HEGESZTOHUZALOK ES PALCAK

OK AristoRod 69

SFA/AWS A 5.28: ER 110S-G
EN ISO 16834-A: GMn3Ni1CrMo

Alkalmazas:

A
ESAB °
A

Rézbevonat mentes, ASC bevonatu tdmoér hegesztéhuzala 0,3 krom, 1,4 nikkel 0,25 molibdén 6tévozeésU
nagyszilardsagu acélok véddgazas fogyoelektrodas ivhegesztéshez. A varratfém alacsonyabb hémersékleten

is viszonylag j6 Utémunkat produkal.

Jovahagyasok: Alapanyagok: S 420 és S 690 és egyebek
CE EN 13479 Alapanyagok: S 420 és S 690 és egyebek
GL 4Y69M Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
BSV 2‘2\%%%"’\'353 Vizsgdlat |  Allapot Védégiz Rm ‘ Ruoz As KV (J)/°C
TOV 11837 MPa MPa % +20 | -20 | -30
o . EN TZ0 M21 800 730 19 100 | 70 | 60
‘,\’492?932 (EN'ISO 14173): EN TZ 1 M21 750 690 20 130 | 60 | 60
EN TZ2 M21 640 350 26 100 | 50 | 50
Varratfém: TZ 0 - utélagos hdkezelés nélkiil, TZ 1 - feszlltségmentesitve 620°C/15 h,
EN ISO 16834-A: G 69 4M Mn3Ni1CrMo TZ 2 - normalizalva 920°C/0,5h.
liegesatCam il Ce Hegesztési paraméterek:
Varratfém atlagos vegyi dsszetétele(%): Atméré Aram U w v H
C Si Mn Cr Ni Mo V . .
0,08 0,60 1,60 0,30 1,40 0,25 0,07 (mm) A) V) (1/min) (m/min) (kg/h)
Hegesztési poziciok: 1,0 80 - 280 18 - 28 15 2,7-25,0 1,0- 54
9 P : 1.2 120 - 350 20 - 33 18 2,7-20,0 15- 66
LEEBEEHET 16 225 - 480 26 - 38 22 3,1-15,0 33-11,6
Alkalmazas:

OK AristoRod 89

SFA/AWS A5.28: ER 120S-G
ENISO 16834: GMn4Ni2CrMo

Az OK AristoRod™ 89 rézbevonat nélkuli tdomdr huzal nagyszilardsagu acélok MAG-hegesztésére szolgal,
mely minimalis folyashatara 890 MPa. A kilonleges rézbevonat nélkili AristoRod89 a levald réz részecskék-
kel nem szennyezi a huzalel6toldt, a huzalvezetét és az aramataddt sem, igy ez gond nélkdli elétolast ered-
ményez akar nagy tavolsagra is, tovabba nagy ivstabilitast, kisebb kopdalkatrész fogyasztast és kivald he-

é%véhagyé;ﬁk; 3479 gesztési tulajdonsagokat.
DB 42.039.37 Alapanyagok: S 890, Weldox 890, XABO 90 a Domex 960
TUV 11881 Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
GL 4Y89S Vizsgdlat ‘ Allapot Védégiz R ‘ R. As ‘ KV (J)/°C
Védbgaz(EN ISO 14175): M21 MPa MPa % -40
; ENISO | Tz0 | M2 | 1000 | 920 18 | 60
Varratfém: 3 L -l
EN ISO 16834-A: G 89 4M MndNi2CrMo 12 0 - utolagos hokezelés nekll
Hegesztéaram: [=m Hegesztési paraméterek:
L . i Atméré Aram u X w v H
Varratfém atlagos vegyi dsszetétele(%):
C S Mn Cr N Mo (mm) (A) V) (mm) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,70 080 1,90 030 2,10 0,65 0,8 40 - 170 16 - 22 10 12 2,0-25,0 04-26
L 1,0 80 - 280 18 - 28 15 15 2,7-250 1,0-54
Hegesztési pozicio: 1,2 120 - 350 20-33 20 18 2,7-20,0 1,5-6,6
7/ I
i %) Sl ] S
Alkalmazas:

OK Autrod 318Si

(OK Autrod 16.31)

EN ISO 14343-A: G 19 12 3 NbSi
SFA/AWS: (ER318Si)

Jovahagyasok:

DB 43.039.14
TUV 09735

CE EN 13479

Véddgaz (EN ISO 14175):
M13, M12

Hegeszt6aram: [=

Varratfém atlagos vegyi osszetétele(%):

C Si Mn Cr Ni Mo Nb

<0,08 0,80 1,70 19,0 12,5 2,80 <1,00

Hegesztési pozicio:

=

Egyéb adatok:
W. Nr. 1.4576
FN 5-10
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19Cr12Ni8MoNb 6tvdzésl tomor hegesztéhuzal az ausztenites korrdzidalld acélok hegesztéséhez. A varrat-
fém altalanos korrézidallésaga nagyon jo. A nidbium stabilizalas miatt a varratfém nagyon jél ellendll a szem-
csekozi korrdzidnak és emellett alkalmassa teszi a varratot a magasabb (max. 400°C-ig) tzemi hémérsékle-
ten vald muikodtetésre. A novelt sziliciumtartalom a hegesztési tulajdonsagokat javitia (pl. nedvesités).
Marathon Pac™ csomagolasban is kaphato.
Alapanyagok: 1.4301, 1.4306, 1.4429, 1.4435. 1.4541, 1.4550, 1.4571, 1.4583 és egyebek

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Vizsgalat | Allapot Védégaz |Vizsg.hém. Rn Rpo,2 As KV (J)/°C
°C MPa MPa % +20 | -60 |-196
EN TZ0 M13 +20 615 460 35 100 | 70
EN TZ 0 M13 +400 480 360 35
EN TZ 1 M13 +20 610 435 35 70 | 60 | 35
EN TZ 1 M13 +400 470 310
TZ 0 - utélagos hékezelés nélkil, TZ 1 - PWHT 1050°C/0,5 h
Hegesztési paraméterek:
Atméré Aram u w ' H
(mm) (A) (v) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 55 - 160 15-24 12 4,0-17,0 1,0 - 4,1
1,0 80 - 240 15-28 15 4,0-16,0 1,6 - 6,0
1,2 100 - 300 15-29 18 3,0-14,0 16-75



HEGESZTOHUZALOK ES PALCAK

OK Autrod 347Si

(OK Autrod 16.11)

SFA/AWS A 5.9: ER 347Si
EN ISO 14343-A: G 19 9 NbSi

Alkalmazas:

A
ESAB
A

19Cr12Ni8MoNb 6tvézési tomar hegesztéhuzal az ausztenites korrdzidalld acélok hegesztéséhez. A varrat-
fém altalanos korrézidalldsaga nagyon jo. A nidbium stabilizalas miatt a varratfém nagyon jol ellenall a szem-
csekozi korrdzidnak és emellett alkalmassa teszi a varratot a magasabb (max. 400°C-ig) tizemi hémérsékle-
ten valé muUkodtetésre. A ndvelt sziliciumtartalom a hegesztési tulajdonsagokat javitia (pl. nedvesités).

Marathon Pac™ csomagolasban is kaphato.

S%Véhagyé:g'éég 0 Alapanyagok: 1.4301, 1.4306, 1.4541, 1.4550, 1.4878 és egyebek
TOV 09734 Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
CE EN 13479 Vizsgdlat | Allapot | Vizsg. |Vizsg.hémérs.| Rn ‘ Rooz ‘ As KV (¢)/°C
Véddgaz (EN ISO 14175): ik i MEa % | +20 |-60 |-196
M3, M12 EN TZ0 M12 +20 640 440 37 110 | 80
EN TZ0 M12 +400 460 340 26
Hegesztaram: = EN TZ 1 M12 +20 600 330 45 105 | 80 | 55
Varratfém atlagos vegyi dsszetétele(%): EN T2t M12 +400 430 280 25
¢ S Mn G Ni Np TZ0-utdlagos hékezelés nélkil, TZ 1 - PWHT 1050°C/0,5 h
0,06 080 180 200 10,0 070  Hegesztési paraméterek:
Hegesztési pozicio: Atméré Aram U w v H
E E IE (mm) (A) (V) (I/min) (m/min) (kg/h)

1 08 55 - 160 15 - 24 12 40-17,0 1,0 - 4,1
Egyéb adatok: 1,0 80 - 240 15-28 15 3,5-18,0 16-6,0
W.Nr. 1.4551 1,2 100 - 300 15-29 18 3,0 - 14,0 16-75
FN ~5-10 1,6 230 - 375 23 - 31 22 55-9,0 52-86

Alkalmazas:

OK Autrod 16.95

SFA/AWS A5.9: (ER 307)
ENISO 14343-A: G 188 Mn

18Cr8NiBMn 6tvdzést tdmor hegesztéhuzal ausztenites korrdzidalld acélok hegesztéséhez. Nagyon j6 alta-
lanos korrézidalldsagi tulajdonsagok. A magasabb sziliciumtartalom javitja a hegesztési tulajdonsagokat, mint
példaul a nedvesitéképesség. Vegyeskotések hegesztGanyagaként alkkalmazva nem a korrézidallésag az el-
s6dleges szempont, hanem a kétés létrehozasa. llyen célu alkalmazasara az iparban szamos példa all elét-

é%vahagyagﬁk;s 479 tlnk. Kitlin6en alkalmazhaté 6tvézetlen/ausztenites acél vegyeskotésekhez és héalld acélok kotéséhez.
DB 43.039.10 Kivaldan alkalmazhato felkeményedd acélok (pancéllemezek) felrakasahoz is. Az OK Autrod 16.95 ESAB
TOV 05'420 ’ Marathon Pac™ csomagolasban is kaphato.
Alapanyagok: 1.4583, S235és S355, 1.3401, X120Mn6 és egyebek
Védégaz (EN ISO 14175):
M12, M13 Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
N Vizsgalat Allapot Védégaz R R0 As KV (J)/°C
. == ;
Hegeszt6aram z ‘ ‘ MPa MPa % +20
HegesztShuzal 4tlagos vegyi 6sszetétele(%): EN | TZ0 | M13 | 640 | 450 | 41 | 130
C Si Mn Cr Ni TZ 0 - utlagos hékezelés nélkil
<020 <12 65 185 85 . .
Hegesztési paraméterek:
Hegesztési pozicio: Améré Aram U w Vv H
A ) o
i (mm) (A) (V) (I/min) (m/min) (kg/h)
Sy 08 55 - 160 15-24 12 40-170 10-41
FN ) ~O. 1,0 80 - 240 15 - 28 15 3,5-18,0 1,6-6,0
1,2 100 - 300 15-29 18 3,0-14,0 16-75
1,6 230 - 375 23 - 31 22 55-9,0 52-8,6
Alkal as:
OK Autrod 4043 almazés

(OK Autrod 18.04)

SFA/AWS A5.10: ER4043
EN ISO 18273: S Al 4043(AISi5)
S Al 4043A(AISi5 (A))

Jovahagyasok:

CE EN 13479

DB 61.039.05
CWB

Védégaz (EN ISO 14175):
11,13

HegesztGaram:

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele(%):

Si Mn Al Fe Zn

500 <0,05 950 <060 <0,10
Hegesztési pozicio:

L HIEET

Egyéb adatok:
W.Nr.  ~3.2245

Az egyik legelterjedtebben alkalmazott hegeszté- illetve forrasztéhuzal. A szilicium dvozésének kdszdnhetéen
a varratfém konnyen kezelhetd ( jo “nedvesitd” hatas). A varrat nem repedésérzékeny, felllete pedig fényes,
majdnem tokéletesen kormozdédasmentes. Eloxalasa (anddos oxidalasa) nem ajanlott. Nem hékezelhetd.

Alapanyagok: AIMgSi0,5, AIMgSi1, AIMg1SiCu, G-AlSi6Cu4 és egyebek

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Vizsgalat Védégaz R Rpo,2 As
MPa MPa %
EN | 11 | 165 | 55 18
Hegesztési paraméterek:
Atméré Aram u w v H
(mm) (A) (v) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 60 - 170 13-24 15 8,0-11,0 06-0,9
1,0 90 - 210 15 - 26 16 7,0-12,0 09-15
1,2 140 - 260 20-29 19 55-11,0 1,0-2,1
1,6 190 - 350 25-30 25 45- 8,0 1,5-2,6
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HEGESZTOHUZALOK ES PALCAK

OK Autrod 5356

(OK Autrod 18.15)

SFA/AWS A5.10:  ER 5356

EN ISO 18273: S Al 5356
(AIMg5Cr(A))

Jovahagyasok:

CE EN 13479 BV WB

A
ESAB °
A

Alkalmazas:
A legszélesebb korben elterjedt aluminium hegeszt6huzal. 5% magnézium Stvézésével nagyobb a szilardsa-
ga, mint 3% 0Otvozés esetén. Nem hékezelhetd.

Alapanyagok: AIMg1 és AIMg5, AIMg4Mn, AIMgSi1, AlZn4,5Mg1 és egyebek

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

DB 61.039.01 GL  S-AMg5 — o
LR WB/-1 DNV 5356 (WB) plesodat Ll N'?;a Sﬁg; {;5
TOV 04664 ABS  ER 5356 b
pro pr. 1.2mm EN | I | 265 | 120 | 26
CWB
H tési sterek:
Védégaz (EN 1SO 14175): 11, I3 Syl B
Atméré Aram U w v H
Hegeszt6aram: [=(+)
Varratfém &tlagos vegyi dsszetétele(%): (mm) (A) v) (//min) (m/min) (kg/h)
Si Mn A Fe Mg 08 60 - 170 13- 24 15 11,0 - 14,0 0,9-1,1
<025 <020 maradék <0.40 5,00 1,0 90 - 210 15 - 26 16 7,0-14,0 09-18
e 1,2 140 - 260 20-29 19 7,0-13,0 1,2-23
"'egess' P°z'°'°- 16 190 - 350 25 - 30 25 50- 8,0 16-2,6
e IS
Egyéb adatok: W.Nr.3.3556
Alkalmazas:

OK Tigrod 13.12

SFA/AWS A 5.28: ER 80S-G
EN ISO 21952-A: W CrMo1Si
EN ISO 21952-B: W55 1CM3
Jovahagyasok:

TUV 04952

Védégaz (EN ISO 14175):
I1

Varratfém:

EN ISO 21952-A: W CrMo1Si
EN ISO 21952-B: W 55 1CM3
SFA/AWS A5.28: ER 80S-G

HegesztGaram:

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele(%):

C Si Mn Cr Mo

010 060 1,00 1,10 0,50

Egyéb adatok:
W.Nr. 1.7339

Rézbevonatos W CrMo1SI/ER80S-G tipusu hegesztépalca gyengén &6tvozott acélok véddgazas volframe-
lektrodas ivhegesztéséhez. Véddgazként altalaban argont alkalmaznak. Alklamazhatd 1% krém, 0,5% molib-
dén otvozésl melegszilard anyagok AWI hegesztéséhez ~450 °C lizemi hémérsékletig, valamint nagyszilar-
dsagu acélokhoz 550 MPa folyashatarig.

Alapanyagok: 13CrMo 4-5, G17CrMo 5-5 és egyebek

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi :

Vizsgélat | Allapot | Védégaz Rn Rpo,2 As(As) KV (J)/°C
MPa MPa % +20 |-20 | -30 |-40 | -60
AWS TZ0 11 720 560 (24) 120 [ 50 | 40 | 20 | 20
EN TZ1 1 650 560 26 180

TZ 0 - utélagos hékezelés nékil, TZ 1 -feszlltségmentesitve 700°C/0,5h.

OK Tigrod 308LSi

SFA/AWS A 5.9: ER308LS:i
EN ISO 14343-A: W199L Si
Jovahagyasok:

DB 43.039.11

DNV 308L

vdTOV 09736

CEEN 13479

Védbgaz (MSZ EN 439): |1
Hegeszt6aram:

Varratfém atlagos vegyi osszetétele(%):

C Si Mn Cr Ni S P
001 08 18 20 10 0,01 0,02
Egyéb adatok:
W.Nr. 1.4316
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Alkalmazas:

18Cr10Ni 6tvozésU (AISI 308L) hegesztépalca argonvéddgazas volframelektrodas ivhegesztéshez. Ezen
Otvozet killondsen alkalmas a szemcsekdzi korrdzid veszélyes helyekre az alacsony karbontartalma miatt,
de nagyon j6 az altalanos korrézidallésaga is. Alkkalmas tovabba nidbiummal vagy titannal stabilizalt acélok
hegesztéséhez is (AISI 347), ha a varrat helyén az (izemi hémérséklet nem éri el a 350 °C-ot. Hasznalhatd
még kromotvozés ferrites vagy ferrit-martenzites korrézidalld acélok hegesztéséhez is, amennyiben a
varrat nem fog kéntartalmu kézeggel érintkezni. A magasabb sziliciumtartalom révén jobb nedvesitd tulaj-
donsagu az dmledéke. Széleskorben alkalmazzak a vegyi- €s élelmiszeriparban kilonféle csévezetékek,
berendezések és boilerek hegesztéanyagaként.

Alapanyagok: AIS| 304, 304L, 308, 308L

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Vizsgalat| Allapot | Védégaz Rn Rpo2 As KV (J)/°C
MPa | MPa % +20  -60 -110 -196
EN | 7z0 | 1 | 55 | s10 | 3 | 170 150 140 100



HEGESZTOHUZALOK ES PALCAK

OK Tigrod 309LSi

SFA/AWS A 5.9: ER309LS:i
EN ISO 14343-A: W2312LSi

Jovahagyasok:

upT DIN 8556
vdTUV 06278 (FP)
CE EN 13479

Véddégaz (MSZ EN 439): I1
Hegeszt6aram:

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele(%):

A
ESAB -
A

Alkalmazas:

23Cr12Ni 6tvozésl (AISI 309) hegesztépalca argonvéddgazas volframelektrodas ivhegesztéshez.

Alkalmas hasonld dsszetétell ausztenites korrézidalldaceélok, kovacsacélok €s acéldntvények valamint
vegyeskotések (6tvozetlen acél/Gtvozott acél) és parnarétegek hegesztéséhez (ezutdbbi két esetben fontos
a felkeveredés kontrolldlasa). Kitlnd altalanos korrdzidalldsagu hegesztéanyag, de a vegyeskotések
esetén ez masodlagos szempont. A magasabb sziliciumtartalom révén jobb nedvesit6 tulajdonsagu az
Omledéke.

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

C Si Mn Cr Ni S P Vizsgalat | Allapot | Védégaz Rm Roo2 As KV (J)/°C
002 08 1,7 24 13 0,01 0,02 MPa MPa % +20  -60 -110
S EN | T1zo | n | es | 475 | 32 [ 150 150 130
W.Nr. 1.4332

Alkalmazas:

OK Tigrod 316Si

SFA/AWS A 5.9: ER316LSi

EN ISO 14343-A: W19123LSi
Jovahagyasok:

DB 43.039.06

DNV 316L

vdTOV 05336

CEEN 13479

Védbgaz (MSZ EN 439): I1
Hegeszt6aram:

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele(%):

19Cr12Ni3Mo 6tvézésl (AISI 316) hegesztépalca argonvéddgazas volframelektrodas ivhegesztéshez.
Kitling altalanos korrézidalldsagu hegesztéanyag, de killbndsen savas és kldrtartalmu kdzegek ellen
alkalmazhato kitlinéen. Ezen 6tvdzet kiléndsen alkalmas a szemcsekdzi korrdzid veszélyes helyekre az ala-
csony karbontartalma miatt. A magasabb sziliciumtartalom révén jobb nedvesité tulajdonsagu az dmledéke.
Széleskorben alkalmazzak a vegyi-, az éleimiszerfeldolgozo-, a hajéépitéés az épitdiparban.

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Vizsgalat Allapot Védégaz Rn Roo2 As KV (J)/°C
C Si Mn Cr Ni S P MPa MPa % +20
001 08 18 18 12 0,01 0,02 EN | Tz0 | ¥ | e0 | s0 [ s | 175
Egyéb adatok:
W.Nr. ~1.4430
Alkalmazas:

OK Tigrod 4043
(OK Tigrod 18.04)
SFA/AWS A5.10: R 4043

EN ISO 18273; S Al 4043 (AISi5)
EN ISO 18273: S Al 4043A (AISi5(A))

Jovahagyasok:

CE EN 13479
DB 61.039.06
CWB

Véddgaz (EN ISO 14175):
1,13

Hegeszt6aram: [=]

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele(%):

Si Mn Al Fe Zn

5,00 <0,05 maradék <0,60 <0,10
Egyéb adatok:
W.Nr.  3.2245

Az egyik legelteriedtebb alkalmazott hegesztépaica. Altaldban AIMgSi illetve AlSI dtvézetekhez hasznaliak,
7% sziliciumtartalomig. A szilicium 6tvézésének kdszénhetben a varratfém konnyen kezelhetd ( j6 “nedvesitd
hatds”). A varrat nem repedésérzékeny, felllete pedig fényes, majdnem tokéletesen korrézidmentes.
Eloxalasa (anédos oxidalasa) nem ajanlott. Nem hékezelhetd.

Alapanyagok: AIMgSi0,5, AIMgSi1, AIMgSi1Cu, G-AISi6Cu4 a jiné.

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Vizsgalat Védégaz Rm Rpo2 As
MPa MPa %
EN | 11 | 165 | 55 | 18
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HEGESZTOHUZALOK ES PALCAK

OK Tigrod 5356

(OK Tigrod 18.15)

SFA/AWS A5.10:  R5356
EN ISO 18273 S Al 5356
(AIMg5Cr(A)

Jovahagyasok:

CE EN 13479
DB 61.039.02
TUV 04665
CWB

Védbgaz (EN ISO 14175):
1,13

Hegesztéaram:

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele(%):

Si Mn Al Fe Mg

<025 <020 950 <040 50

Egyéb adatok:
W.Nr.  3.3556

A
ESAB °
A

Alkalmazas:

Az egyik legelterjedtebb alkalmazott hegesztépaica. Altaldban AIMgSi illetve AISi dtvdzetekhez haszndljadk,
7% sziliciumtartalomig. A szilicium 6tvozésének kdszénhetden a varratfém konnyen kezelhetd ( jo “nedvesitd
hatas”). A varrat nem repedésérzékeny, felllete pedig fényes, majdnem tokéletesen korrézidmentes.
Eloxalasa (anddos oxidalasa) nem ajanlott. Nem hékezelhetd.

Alapanyagok : AIMg1 és AlMg5, AIMg4,5Mn, AIMgSi1, AlZn4,5Mg1 és egyebek.

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Aram Rn Reoz As
MPa MPa %

EN | 11 | 265 | 120 | 26

Vizsgalat

Coreweld 46 LS

Alkalmazas:
A Coreweld 46LS az ESAB fémportdltéses huzalainak legujabb generacidja. A kifejezetten vékony lemezek

SFA/AWS A 5'20_: E70 C-6 MH 4 hegesztésére (min. 1 mm) kifejlesztett huzal a témdéruzalos hegesztéshez képest gyors €s j0 minéségl he-
EN ISO 17632-A: T464MM2HS gesztés utani, illetve a bevonatolas és festés el6tti munkalatokat nagyban lecsokkenti. Automatizalt és robo-
Jévahagyasok: tizalt gyartashoz koltségesdkkenté megoldast kinal.
CE EN 13479 V tfém atl hainikai iell
ABS 4Y40M H5 arratfém atlagos mechainikai jellemzéi:
BV 4Y40 H5 Rpo2 Rm As KV (J)/°C
DB 42.039.38 MPa MPa % -40
DNV IV YAOMS(H5)
oL PR Typ | 490 | 590 | 26 | 72
Toltés tipusa: fémes Hegesztési paraméterek:
Védégaz: Atmérs Aram 1] S w v H
M20, M21 (EN ISO 14175)
Diffuiziés H-start: < 4 mi/100g (mm) (A) V) (%) (1/min) (m/min) (kg/h)
1,2 100 - 320 16 - 32 95 20 1,8-12,0 1,3-7,5

Hegeszt6aram: [= ’ ) ) ; :

£ = 14 150 - 350 18-33 95 20 25-88 18-67
Varratfém atlagos vegyi dsszetétele(%): 1,6 150 - 450 17 - 36 95 20 2,0-9,3 1,7-7,8

Cc Si Mn
0,08 0,60 1,30
Alkalmazas:

OK Autrod 12.10

SFA/AWS A 5.1T:EL 12
ENISO 14 171-A: S 1

Jovahagyasok:

CE EN 13479
DB 52.039.01
TOV 12103

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele(%):

C Si Mn

0,09 <0,10 0,50
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Rézbevonatos hegeszt6huzal fedettivi hegesztéshez. A huzal gyengén 6tvozott volta miatt olyan varratok is
gazdasagosan hegeszthetdk vele, amelyek kovetelményei alacsonyak, ugyanakkor sziliciumot és mangant
erésen 6tvozé feddporokkal lehetséges magas elvarasok teliesitése is. Otvozetlen és gyengén 6tvozott ace-
lokhoz egyarant alkalmazhato.

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele(%) és mechanikai jellemz6i (DC+):

OK 12.10+ C Si Mn Cr Rm ReL As KV (J)/°C

MPa MPa % +20 | 0 | -20 | -40
OK 10.61 <0,07 | <0,15 | <0,50 445 355 26 180 100
0K 10.71 0,04 0,30 1,00 465 370 30 125 | 90 | 65
0K 10.81 0,06 0,80 1,20 540 450 25 50 |30
0K 10.88 0,05 0,60 1,50 480 410 30 50
OK 10.96 0,08 1,40 1,10 3,50 tvrdost: 30 - 35 HRC

OK Autrod 12.10 és Flux jovahagyasainak kombinacidja:
OK 10.61 DB, TUV, CE

OK 10.71 ABS, DNV, GL, LR, U, BV, DB, TUV, UDT, Sepros
OK 10.81 DB, TUV, CE



FEDOPOROK

OK Flux 10.62

EN ISO 14174: SAFB 155 AC H5

Jovahagyasok:
CE EN 13479
DB 51.039.07

Jiné: Sepros, NAKS/HAKC

Feddpor fogyasztas
(580 A, 33 m/h, @ 4 mm):

ivfesziiltség (V) | 26 | 30 |34 | 38

Fedé6por
fogyasztas DC+ |0,70 (1,00 (1,30 |1,60

Por-huzal arany
(kg/kg) AC 0,60 10,90 (1,20 [1,40
Feddpor tipusa: erésen bazikus,
aglomeratum
MgO+CaF2 +A|203+Si02

Bazicitas: B ~ 3,2
Porsiiriiség: 1,1 kg/dm?®
Szemcseméret: 0,2 - 1,6mm
Kiszaritas: 300+25°C/2-4h

Terhelhet6ség:
1000 A-ig egy huzal

ivfesziiltség: 26 - 32 V
Hegesztéaram:

Hegesztési paraméterek:

@d | Aram U(V) [Heg.Seb.
(mm) (A) DC+ (m/h)
25 [300-400| 26-28 | 16-26
30 [400-500| 26-28 | 20-30
40 [500-600 | 26-30 | 22-40

A
ESAB
A

Alkalmazas:

Agglomeralt flour-bazikus feddpor, fedettivii hegesztéshez. Elsésorban magasabb szivdssagi kdvetelmeényd
(alacsony hémérsékleteken is) egy- vagy tébbsoros varratok, vastag lemezeken torténd elkészitéséhez.
Tulajdonsagai optimalisan az alacsonyabb feszliltségtartomanyban érvényesuinek. Egy- és tdbbhuzalos elja-
rassal mind egyen-, mind valtéarammal egyarant jol alkalmazhatd. Kivald salaklevalasa Is a csekély oldalfal
beolvasztd képességei miatt kilondsen alkalmas keskenyrés hegesztéshez. A varratfém oxigén( ~300 ppm)
és hidrogéntartalma (<5ml/100 g) alacsony. Az OK Flux 10.62 a legtébb otvdzetlen és gyengén 6tvozott
huzallal felhasznalhaté. Felhasznalasi terliletei: nyomastartd edények, energiaipar, hidépités, hajéépités, csé-
vezeték gyartas, gépjarmlgyartas, stb.

Feddpor metalurgiai tulajdonségai:
A Mn és Si 6tvozdk tulajdonségai a hegesztéaram fliggvényében (DC+, 30 V, 58 cm/min)

AMn% 0,2 ‘ A Si% 0,20

0,1 0,15

1 \
0 450 A—| 0,10 — 450 A
—
0,1 ‘ 0,05 =
‘ I 750 A
0,2 750 A—] 0 —
B
03 ‘ 0,05 =
05 10 15 20 005 01 015 02 025

% Mn v dratu % Si v dratu
Hegesztési varrat atlagos vegyi dsszetétele (%) kombinalva az OK Autrod besorolasaval (DC+):

OK1062+ | C | Si | Mn | Mo | Cr | Ni EN 756 (¥) SFA/AWS A 5.17(A 5.23)
OK 12.22 0,07 10,30 | 1,00 S 38 5 FB S2Si F7A8-EM12K, F6P8-EM12K
0K 12.24 0,07 (0,22 [ 1,00 | 0,50 S 46 4 FB S2Mo (FBAG-EA2-A2, F7TP6-EA2-A2)
OK 12.32 0,100,35 | 1,60 S 46 6 FB S3Si F7A8-EH12K, F7P8-EH12K

0K 12.34 0,10 (0,21 [ 1,45 0,50 S50 4 FB S3Mo
OK 13.10SC| 0,08 | 0,22 | 0,70 { 0,50 | 1,10 =
0K 13.20SC| 0,08 | 0,20 | 0,60 | 0,85 | 2,00

(FSAB-EA4-A4, F8PB-EA4-AY)
(F8P2-EB2R-B2)

- (F8P2-EB3R-B3)

S 42 4 FB S2Nit

oK 1321 [006]025| 1,0 0,9 F7AB-ENi1-Ni1, F7P8-ENi1-Nit
OK13.27 |0,06|0,25]1,00 2,10 S467FBS2Ni2 | (FBA10-ENi2-Ni2, F8P10-ENi2-Ni2)
OK13.40 |0,07 (0,25 1,50 | 0,50 0,90 (1S626FBSNIMo | (F10AS-EG-F3, FOP6-EG-F3)
OK13.43 |0,11]0,25 1,50 | 0,50 | 0,60 | 2,20 (15696 FB SIN2,50Mo| (F11A8-EG-G, F11P8-EG-G)
() EN 14295

Varratém atlagos vegyi 6sszetétele(%) és mechanikai jellemzéi (DC+):

OK 10.62 |Allapot | Vizsg. Rn  Reu(Rpo2) As KV (J)/°C
hém.
+ °C MPa MPa % +20| O | -20 | -30 | -40 | -50 | -62 | -73
OK 1222 | TZO0 20 500 410 88 170 | 160 90 | 70 | 35
TZA 20 480 360 34 190 | 170 130 | 75 | 35
OK 1224 | TZ0 20 580 500 25 140 | 115 | 80 60 | 45
TZ2 20 530 470 26 140 | 100 | 75 55 | 40
0K1232 | TzZO 20 560 475 28 175 | 150 130 | 110 70
Z1 20 510 410 28 | 175 | 165 140 | 110 60
OK 12.34 TZ0 20 620 540 24 170 | 160 | 140 115 | 45
TZ A1 20 620 540 25 165 | 150 | 120 70 | 40

OK13.10SC| Tz2 20 560 430 26 140
TZ2 400 530 420
TZ2 500 430 300
OK13.208C| TZ3 20 620 515 24 180 | 150
TZ3 350 575 455 20
TZ3 450 545 435 21

OK 13.21 120 20 560 470 28 195 | 185 | 160 70 | 60
TZ 1 20 540 435 30 190 | 180 | 160 110 | 70 | 60
OK13.27 | TZ0 20 570 490 27 140 110 80 | 50
125 20 580 490 29 150 100 90 | 40
OK13.40 | TZ0 20 730 650 23 70 | 60 | 50
TZ1 20 690 610 24 60 | 45
OK13.43 | TZ0 20 800 700 29 100 75 | 65 | 50
TZ4 20 790 695 29 80 60 | 50 | 40

TZ 0 - utdlagos hokezelés nélkl, TZ 1 - fesziiltségmentesitve 620°C/1h, TZ 2 — feszilltségmentesitve 620°C/1h,
TZ 3 - feszliltségmentesitve 680°C/15h, TZ 4 - feszliltségmentesitve 565°C/1h

OK Flux 10.62 és az OK Autrod kombinacidjanak jovahagyasa:
OK 12.22 ABS, LR, DNV, BV, GL, DB, TUV, CE
OK 12.24 CE, TUV
0K 12.32 ABS, LR, DNV, BV, GL, RS, DB, RINA, TUV, CE
OK 12.34ABS, LR, DNV, BV, GL
OK 13.10SCDB, TUV, CE
OK 13.20SCCE, TUV
OK 13.27ABS, BV, DNV, LR, GL, RINA, TUV, CE
OK 13.40TUV, CE, ABS, BV, DNV, GL, LR
OK 13.43ABS, BV, CE, DNV, GL, LR
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FEDOPOROK

OK Flux 10.71

EN ISO 14174: SA AB 1 67 AC H5

Jovahagyasok:

CE EN 13479

DB 51.039.05

NAKS/HAKC

Feddpor fogyasztas

(580 A, 33 m/h, @ 4 mm):

ivfesziiltség (V) | 26 |30 |34 |38
Fedépor

fog DC+ 0,70 (1,00 {1,30 (1,60
Por-huzal arany

(kg/kg) AC 0,60 [0,90 {1,20 (1,40

Feddpor tipusa: bazikus, aglomeratum
AI203+MgO+SiOZ+CaFg

Bazicitas: B ~ 1,5

Porsiiriiség: 1,2 kg/dm?®
Szemcseméret: 0,2 - 1,6mm
Kiszaritas: 300+25°C/2-4h
Terhelhetdség: 1000 A-ig egy huzal
ivfesziiltség: 26 - 36 V
Hegeszt6aram:

Hegesztési paraméterek:

@ dratu | Proud Napéti (V) Rychlost
(mm) | (&) |Dc+ | AC~ | (m/)

2,5 [300-400|26-28 |28-30 | 16-30
30 |400-500|26-28 |28-31 | 20-35
4,0 [500-600|26-30 |29-32 | 22-40
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A
ESAB °
A

Alkalmazas:

Agglomeralt aluminat-bazikus fedépor, fedettivii hegesztéshez. Kivald hegesztési tulajdonsagokkal rendelke-
z6 fed@por vastag, 6tvozetlen és gyengén 6tvozott acélok hegesztéséhez. Sok huzalhoz alkalmazhatd ked-
vezéen. Nagyon jo Utémunka érékeket biztosit. Egy és tobbhuzalos eljdrassal, mind egyen, mind valtéaram-
mal egyarant alkalmazhatd, tompa- illetve sarokvarratok egy vagy tdbbsoros hegesztéséhez. Felhasznalasi
terliletei: nyomastarté edények, hidépités, szélturbinagyartas, hajoépités, gépjarmdgyartas, stb.

Feddpor kohaszati tuljadonsagai:
Az Mn és Si 6tvozok tulajdonsagai a hegesztéaram fliggvényeben (DC+, 30 V, 58 cm/min)

A Mn% 1,0 ASi% 0,8
08
N~
0,6 0,6
04 ~ ™~ 450A
! T~ 450 A
02 [~ | 04
~~|750A 750 A
0
-0,2 0,2
0,4
0,5 1,0 15 2,0 0
% Mn v dratu 0,05 0,1 0,15 0,2

% Si v dratu

Hegesztési varrat atlagos vegyi 6sszetétele(%) kombinalva az OK Autrod besorolasaval (DC):

OK10.71+ | C | Si [Mn|[Mo | Ni |Cr | Cu EN 756 SFA/AWS A 5.17(A 5.23)
OK12.10 |0,04|0,30(1,00 S 354 AB S1 F6A4-EL12, FBP5-EL12
OK12.20 [0,05(0,30(1,35 S384ABS2 F7A4-EM12, F6P4-EM12

OK 1222 |0,05|0,501,40 S 38 4 AB S2Si F7A5-EM12K, F6P5-EM12K
OK12.24 ]0,05(0,40|1,40(0,50 S 46 2 AB S2Mo F8A2-EA2-A4, FTPO-EA2-A4
OK12.30 [0,09(0,40(1,65 S46 3 AB S3

OK12.32 |0,09|0,50(2,00 S 46 4 AB S3Si F7A5-EH12K, F7P5-EH12K
OK12.34 |0,09(0,40|1,60(0,50 S50 3 AB S3Mo (FBA4-EA4-A3, F8P2-EA4-A3)
OK13.27 10,05(0,40(1,40 2,20 S 46 5 AB S2Ni2 (FBAG-ENi2-Ni2, F7P6-ENi2-Ni2)
OK13.36 |0,08|0,50|1,30 0,7103]05 S 46 3 AB S2Ni 1Cu | FBA2-EG-G

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele(%) és mechanikai jellemzéi (DC):

OK 10.71+ Stav Rm ReL As KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | 0 |-20 [-30 [-40 [-46 |-51
0K 12.10 120 465 360 30 125 | 95 | 76 | 65
122 430 330 32 110 [ 90 | 76 | 60 | 35
0K 12.20 120 510 410 29 135|125 | 80 55
122 500 390 30 100 | 90 | 55 30
OK 12.22 120 520 425 29 140 {100 60 |40
122 500 390 32 120 | 80 65 |45
OK 12.24 120 580 500 24 1251100 | 60 | 40
122 560 480 25 100 | 70 | 40 | 25
0K 12.30 120 580 480 29 130 {110 | 90 | 60
121 550 450 29 125 (105 | 85 | &0
OK 12.32 120 580 480 28 150 {130 | 96 65 |40
122 570 470 28 135 [ 125 | 96 50 |35
OK 12.34 120 620 535 27 120 (105 | 70 | 60 | 45
TZ2 605 505 26 110 | 85 | 55 | 40
OK 13.27 120 600 500 28 100 60 50
TZ2 550 460 29 105 60 50
OK 13.36 120 580 490 27 120 70 | 85

TZ O- utdlagos hokezelés nélkl, TZ1- feszlltségmentesitve 580 °C /1h, TZ2- feszlltségmentesitve 620 °C/1h

OK Flux 10.71 és az OK Autrod kombinacidjanak jovahagyasa:

OK 12.10 ABS, LR, DNV, BV, GL, DB, TUV, CE, PRS

OK 12.20 ABS, LR, DNV, BV, GL, RS, DB, RINA, TUV, CE, PRS

OK 12.22 ABS, LR, DNV, BV, GL, DB, TUV, CE, RS, Class NK

OK 12.24 ABS, LR, DNV, BV, GL, DB, RINA, TUV, CE, PRS, RS, Class NK
0K 12.30 TUV, DB, CE

OK12.32 CE

0K 1327 TUV

0K 13.36 CE



FEDOPOROK

OK Flux 10.81

ENISO 14174: SAAR 197 AC

Jovahagyasok:

CE EN 13479
DB 51.039.04
Sepros UNA 409821

Feddpor fogyasztas
(580 A, 33 m/h, @ 4 mm):

ivfesziiltség(V) |26 | 30 |34 |38

Fedépor
fogyasztas DC+ (0,70 |1,00 (1,30 (1,60

Por-huzal arany
(kg/kg) AC 0,60 (0,90 [1,20 (1,40

Feddpor tipusa: savas, aglomeratum
Al,O3+Si0+MnO+TiO,
+CaF,+MgO+TiO,

Bazicitas: B ~ 0,6
Porsiiriiség: 1,25 kg/dm®

Szemcseméret: 0,2 - 1,6mm

Alkalmazas:

A
ESAB
A

Agglomeralt aluminat-rutilos fedSpor, fedettivii hegesztéshez. Kivételes varratfelszint, kivald salaklevalast, és
nagy hegesztési sebességeket biztositd feddpor, 25 mm vastagsagig otvozetlen és gyengén 6tvézott acélok
hegesztéséhez, azonban a varrat szivossagi tulajdonsagai csak O °C -ig szavatoltak. Egy- és tébbhuzalos
eligrassal, mind egyen- mind valtdéarammal egyarant jol alkalmazhato, tompa-, de féként homoru sarokvarra-
tok hegesztéséhez. Erés szilicium bedtvozd hatasa kdvetkeztében kevés sorral elkészithetd varratokhoz ja-
vasolt. Felnasznélasi terliletei: nyomastartd edények, autdipar, membranfalgyartas, meleg kdzegeket szallitd

csévezetékek gyartasa.

sl ks bt

Feddpor kohaszati tulajdonsagai

Mzl 5 mwrtaim

Az Mn és Si 6tvodzék tulajdonsagai a hegesztéaram fliggvényében (DC+, 30 V, 58 cm/min)

Hegesztési varrat atlagos vegyi 6sszetétele (%) kombinalva az OK Autrod besorolasaval (DC+):

Kiszéiritdis: 300°C£25°C/2-4h oK1081+| ¢ | si | Mn | Mo EN756 |  SFA/AWSAS5.17
OK 12.10 | 0,06 0,80 1,20 S 42 A AR St F7AZ-EL12, FTPZ-EL12
Terhelhetdség: 1000 A-ig egy huzal 0K 1220 | 0,07 0,80 1,50 S460ARS2 F7A0-EM12, F7PZ-EM12
ivfesziiltség: 26 - 36 V OK 12.22 | 0,07 0,90 1,50 S50AARS2SI | F7TAZ-EM12K, F7PZ-EM12K
: OK 12.24 | 0,07 0,80 1,50 0,50 S50 AARS2Mo | FOAZ-EA2-A4, FOPZ-EA2-A4
Hegesztédram: [~ OK 12.30 | 0,08 0,70 1,75 S500AR S3 -
Hegesztési paraméterek: (DC+):
2d | Aram U(V) [Heg.seb. OK 10.81+ Stav Rm Re (Rpo2) A, KV (J)/°C
(mm) ) DC+ (m/h) MPa MPa % +20| 0 |-18
2,5 [300-400| 26-28 | 20-30 0K 12.10 TZ0 540 450 25 50 | 30
30 [400-500|26-28 | 20-35 TZ3 520 420 27 45 | 25
4,0 [500-650| 26-30 | 22-50 OK 12.20 TZ0 610 510 25 80 | 60 | 40
TZ3 550 440 25 50 | 40 | 20
0K 12.22 TZ0 610 530 24 60
TZ3 590 500 27 50
OK 12.24 TZ0 660 565 23 65 | 45
TZ2 650 555 22 55 | 40
OK 12.30 TZ0 640 540 25 80 | 60
TZ 1 610 500 24 70 | 50

TZ 0- utdlagos hokezelés nélkil, TZ1- feszlltségmentesitve 580 °C/1h

TZ2- feszliltségmentesitve 620°C/1h

OK Flux 10.81 és az OK Autrod kombinacidjanak jovahagyasa:

0K 12.10 DB, TUV, CE
0K 12.20

OK 12.22 CE

OK 12.24 TUvV

0K 12.30 TUV, DB, CE

OK13.10SC TUV

ABS, LR, DNV, BV, GL, DB, TUV, CE
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BEVONATOS ELEKTRODAK
CSOMAGOLASA ES TAROLASA

A bevontelektrodas kézi ivhegesztéshez hasznalt bevonatos elektrodak standard csomagolasa egy 305, 355 vagy 405 mm hosszuisagu és 65 x 65 mm kereszt-
metszetl keménypapir doboz, amely t6ltés és zsugorfoliazas utan, harmasaval egy kartondobozba kerdl. A gyengén 6tvozott elekirddak egy része és a felrakde-
lektrodak visszazarhatd mianyag csomagolast kapnak. Ennek méretei 305, 355 vagy 405 mm hossz és 65 x 65 illetve 65 x 32 mm keresztmetszet. A nagyobb
csomagok harmasaval, a kisebbek négyesével vagy hatosaval kerli Inek egy-egy kartonba. A kartonok, a csomagok €s az egyes elekirodak is el vannak latva az
egyértelmU azonositashoz szikséges jelzésekkel, cimkékkel. Az alacsony hidrogéntartalmu, 6tvdzetlen és gyengeén 6tvozott bazikus, az erésen 6tvozott korrdzio-
és hdallo és a nikkelbazisu elektrodak elérheték a 2001 6ta egyre népszerlibb vakuumos csomagolasban, VacPac™-ban is. A VacPac™ tovabbi célszer(sitése-
ként kerlilt bevezetésre a @ 3,2 mm atmeérd alatti erésen 6tvozétt korrdzidalld és a nikkelbazisu elektrodak esetén a Slim vagyis Karcsu VacPac™ csomagolas. A
vakuumos csomagolasi technikanak kdszénhetéen a csomagolas teliesen elzarja a kllvilagtol az elektrodat megeldzve ezzel a légnedvesség bevonatba torténd
bejutasat. Ennek hatasara a VacPac™-ban tarolt elektrodakat a csomag felbontasa utan azonnal felhasznalhatjuk megspdrolva a hosszu és koltséges kiszaritast,
iletve Ujraszaritast.

Az elektrodak eltarthatdsaga maximum 5 év. Ez természetesen nagyban flgg a térolas kérilményeitdl.
FONTOS! A hegesztéanyagokat mindig sajat csomagolasukban, lezarva, szaraz helyen taroljuk. A megfelel6 tarolashoz a hémérseékletet +15°C felett,

a relativ nedvességtartalmat pedig 60% alatt kell tartani.

A T6meg (1000 db/kg)

B Elektrédak szama / doboz (db)

C Csomagtémeg (kg)

Y
ESAB
A

D Csomag / karton (db)

A B cC D A B C D \ A B C D \
0K4332 16300 K 79 239 19 6 | OK7478  25x350 1/4VP 222 27 06 9| OK6752  32:50 1/2VP 138 180 23 6
20300 K 11 180 20 6 32x450 12VP 477 44 21 6 50x50 3/4VP 140 84 35 4
25350 K 200 240 48 3 40:450 12VP 733 30 22 6| oke7.60  20:300 14V 130 54 07 6
32350 K %2 130 47 3 5050 1/2VP 1043 23 24 6 o5x300 1AW 194 51 o5 |6
4,0x450 K 67 9 60 3 6,0450 1/2VP 1500 14 21 6 Rl TN - BN : F
5,0X450 K 112.7 55) 6.2 3 0K 74.46 2,0X300 1/4 VP 12.5 48 0.6 9 4’0)(350 1/2 \IP 56.7 30 17 6
0K46.00  16x300 K 63 318 20 6 25%350 1/4VP 231 26 06 9 50350 12V 900 2 18 8
2,0x300 K 95 220 21 6 32350 1/2VP 354 48 17 6
0K 68.81 20x300 1/4VP 136 44 06 6
25350 K 176 312 55 3 32x450 12VP 455 44 20 6
25%00 1/4VP 206 34 07 6
32350 K 201 189 55 3 40x450 1/2VP 697 33 23 6
3235 1/2VP 370 46 17 3
40x350 K 46 121 54 3 50450 1/2VP 1095 21 23 6
4035 12V 621 29 18 6
50x350 K 688 80 55 3 | OK61.30  1,6x300 14W 78 77 06 6
5035 1/2VP 944 18 17 6
0K4616  2,0x300 K 13 362 41 3 20x300 1/4VP 125 48 06 6
2,5%350 K 192 260 50 3 25%350 1/4VP 189 37 07 6 | OK8328 25350 K 28 79 18 6
326350 K 333 150 50 3 32x350 12VP 362 47 17 3 3,2x4%0 K 46 56 25 6
40350 K 495 101 50 3 40350 12VP 548 31 17 6 4,0x450 K 671 8 57 3
0K48.00  16x300 K 93 172 16 6 50x350 1/2VP 850 20 17 6 50x450 K 983 59 58 3
2,0x300 K 130 131 17 6 | OK61.81 20x300 1/4VP 113 53 06 6 | 0K8478 25350 K 346 52 18 6
2,5%350 K 231 195 45 3 25%300 1/4VP 179 39 07 6 32350 K 586 29 17 6
25%350 1/4VP 250 28 07 9 3235 1/2VP 351 57 20 3 40450 K 1136 44 50 3
32x450 K 484 124 60 3 40x350 1/2VP 526 38 20 6 500450 K 1778 27 48 3
32450 1/2VP 467 45 21 6 50G0 12V B0 21 17 6| geares  ogas0 K 0 'l B
40450 K 723 83 60 3 | OK6330 16300 K 73 20 16 6 ) 3 o P
40x450 3/4VP 732 56 41 4 20300 1/4VP 118 51 06 6 ATER - .. B
50x450 K 1053 57 60 3 25%300 1/4VP 194 36 07 6
0K8558 25350 K 213 94 20 6
50x450 3/4VP 1050 40 42 4 3235 1/2VP 370 46 17 3
32350 K 38 53 19 6
6,0x450 K 1477 44 65 3 40350 1/2VP 548 31 17 6
40x350 K 537 82 44 3
70450 K 1969 32 63 3 5035 1/2VP 850 20 17 6
500350 K 880 50 44 3
0K55.00 25350 K 234 192 45 3 | 30K6380 20x300 14V 125 48 06 6
3250 K 504 123 62 3 25300 1/4VP 184 38 07 o | OK860B  32d50 K LA °! RZU 6
40:450 K 705 8 62 3 32350 12V 370 46 17 3 4,0x450 7li S 60
501450 K 1051 59 62 3 40350 1/2VP 548 31 17 6 5.0x4501 K 1008 50 F85RY 3
6,0x450 K 1512 43 65 3 | OK6715  20x300 1/4WP 109 55 06 6 | OK9425  25x350 1/4WP 180 50 09 6
0K21.03 25350 K 208 72 15 6 25%300 1/4VP 167 36 06 6 3235 1/4WP 308 26 08 9
32350 K 347 101 35 3 32350 1/2VP 327 52 17 3 40350 1/2VP 448 58 26 6
40x350 K 524 63 33 3 20650 12vp [ESENN 37 BN 6 | okozie o500 v RN o ERHE 6
50x450 K 1024 42 43 3 500350 1/2VP 739 23 17 6 soaso e N : EEN 6
OK7368  25x350 1/4VP 222 27 06 O | OK67.45 25300 14V 167 42 07 6 oo v EEH - BN s
32450 1/2VP 477 44 21 6 32350 12VP 327 52 17 3
0K9258 25300 1/4W 163 43 07 6
40x50 1/2VP 714 28 20 6 40350 12V 515 33 17 6
32350 1/4VP 318 22 07 6
50450 1/2VP 1111 18 20 6 50350 1/2VP 800 20 16 6
40x350 1/2VP 475 40 19 6
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CSOMAGOLASA ES TAROLASA A

A bevontelektrodas kézi ivhegesztéshez hasznalt bevonatos elektrédak standard csomagolasa egy 305, 355 vagy 405 mm hosszusagu és 65 x 65 mm
keresztmetszetli keménypapir doboz, amely t6ltés és zsugorfoliazas utan, harmasaval egy kartondobozba kerll. A gyengén 6tvozétt elektrodak egy
része és a felrakdelektrodak visszazarhatd mianyag csomagolast kapnak. Ennek méretei 305, 355 vagy 405 mm hossz és 65 x 65 illetve 65 x 32 mm
keresztmetszet. A nagyobb csomagok harmasaval, a kisebbek négyesével vagy hatosaval kerl Inek egy-egy kartonba. A kartonok, a csomagok és az
egyes elektrédak is el vannak latva az egyértelm(i azonositashoz szlikséges jelzésekkel, cimkékkel. Az alacsony hidrogéntartaimd, 6tvézetlen és gyengén
Otvozott bazikus, az erésen 6tvozott korrdzio- €s hdallo és a nikkelbazisu elektrodak elérheték a 2001 dta egyre népszerlibb vakuumos csomagolasban,
VacPac™-ban is. A VacPac™ tovabbi célszerUsitéseként kerlilt bevezetésre a @ 3,2 mm atmérd alatti erésen 6tvozott korrdzidalld és a nikkelbazisu
elektrédak esetén a Slim vagyis Karcsu VacPac™ csomagolas. A vakuumos csomagolasi technikanak kdszénhetéen a csomagolas teliesen elzarja a
kllvilagtol az elektrodat megelézve ezzel a légnedvesség bevonatba torténd bejutéasat. Ennek hatésara a VacPac™-ban tarolt elektrodakat a csomag
feloontasa utan azonnal felhasznalhatjuk megsporolva a hosszu és koltséges kiszaritast, illetve Ujraszaritast.

Az elektrodak eltarthatdsaga maximum 5 év. Ez természetesen nagyban flgg a tarolas kériiményeitdl.

FONTOS! A hegesztéanyagokat mindig sajat csomagolasukban, lezarva, széraz helyen taroljuk. A megfeleld tarolashoz a hdmérsékletet +15°C felett,

a relativ nedvességtartalmat pedig 60% alatt kell tartani.

Tekercstipus 69

Iranyitott csévélésli BS300 csévetest
EN ISO 544: KS 300

67-0 15 kg

66-3 16 kg

Tekercstipus 98

Mdanyag bevonatu, iranyitott csévélésli BS300 csévetest
EN ISO 544: KS 300

98-2 15 kg

98-6 6 kg

98-7 7 kg

Tekercstipus 46

Szabadon csévélt, mlianyag, S200 csévetest
EN ISO 544: S 200

46-0 5 kg

46-2 2 kg

Tekercstipus 56

Irdnyitott csévélésl, mlanyag, S200 csévetest
EN ISO 544: S 200 ==
56-0 5 kg

¢ 200

Tekercstipus 75

Irdnyitott csévélésl, miianyag bevonatos
B300 csévetest

EN ISO 544: B 300

75-3 16 kg

Tekercstipus 77

Irdnyitott csévélésl, B300 csévetest
EN ISO 544: B 300

77-0 15 kg

77-1 18 kg

77-3 16 kg

Tekercstipus 76
Szabadon csévélt, B300 csévetest
EN ISO 544: B 300

76-0 15 kg

76-1 18 kg

76-3 16 kg

186

Marathon Pac""

Hordds kiszerelés

Kellékek:

1. Kifejté keret

2. Huzalvezet6 (1,8/3,0/4,5/8,0/12,0 m)
3. Gyorscsatlakozo aljzat (el6toléhoz)
4. Emel6keret

5. Kocsi

Kiszerelés:

93-0 200 kg (x2%)

93-2 250 kg (x2%)

0 Marathon Pac’" 2
. ’% JUMBO -

ep- ey Kiszerelés:
94-0 500 kg
lz Kellekek:
) 1. MUanyag teté
, /ﬁ—J 2. Gyorscsatlakozd
T 3. Huzalvezet6
A 7 4. Gyorscsatlakozo aljzat (el6tolohoz)
-4 J 5. EmelSkeret
g " 6. Kocsi
K
N 513
i
5

Y-

Tekercstipus 28

EUROSPOOL

Irdnyitott csévélésl, nyolcszdgletli csévetest
fedettivli huzalokhoz

28-0 30 kg

28-1 25 kg

Tekercstipus 31

EUROSPOOL

Irdnyitott csévélésl, mianyag boritasu,
nyolcszdgletl csévetest erésen 6tvozott
korrézio- és héallé fedettivi huzalokhoz
31-1 25 kg
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EGYEDULALLO
SZOLGALTATAS ES
TAMOGATAS.

Minden ESAB termék mdgott elkételezett tgyfélszolgalatunk és tamogatasunk all. Szakképzett tgyfélszol-
galatunk készen all a kérdések gyors megvalaszolasara, problémak megoldasra, és segit karbantartani,
valamint fejleszteni a berendezéseket. Termékeinket teljeskor(, atfogd garancia biztositja a szakmaban.

Az ESAB-al biztos lehet abban, hogy a megvasarolt termék megfelel az On hosszutavi igényeinek. A teljes-
koérld megoldasokeért keresse az ESAB értékesitési képviselbit és viszonteladéit.

Tovabbi informaciokért latogasson el az esab.com weboldalral

NSTEN,
(o{‘s RS

A
ESAB n [EEI @m E\\DNV-Glyz

1SO 9001=1SO 14001
OHSAS 18001
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Az ESAB fenntartja az el6zetes bejelentés nélkdili technikai valtoztatasok jogat.



