e = -
e S -
= T —— - . —
iy, = -
n e
. . —a
—T = -
- s
- #
o iy -

A LAZADAS EGYRE NO.

EMP 205ic AC/DC  EMP 215ic EMP 235ic EMP 255ic EMP 320ic



REBEL: A VALOBAN MULTIF
IPARI GEPEK, AMELYEKET

HOGY ELHIGGYE.

Akar a hordozhaté egyfazisu EMP 215ic vagy a haromfazisu ipari felhasznalasra szant

EMP 320ic egységet valasztja, le fogja nyligozni az iv stabilitasa és megbizhatésaga — ami

a legnagyobb teljesitményt garantalja. Harom dolog van, amely minden Rebel gépre igaz \

- feliilmulja versenytarsait, megbirkézik minden feladattal a ﬂﬁl‘,jben és a helyszinen

egyarant, és megkoénnyiti a munkajat.
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NAGY TELJESITMENY

Sok géprdl allitjak, hogy tébbfunkcids, de azok nem masok,

mint egy alruhaba bujtatott MIG egység. De nem a Rebel.
Ezek valéban tobbfunkcids hegesztégépek, legyen szé
MIG/MAG, MMA -akar cellulézos elektrédaval- vagy TIG
hegesztésrol, ezek a berendezések Ugy teljesitenek, mintha
az adott eljarasra szllettek volna.

A TECHNOLOGIA KOVETKEZO SZINTJE

Hegesszen akar két éve vagy 20 éve, a Rebel egyedulallo
sMIG (smartMIG) technoldgiaja biztosan lenyligozi. A kezdék
szamara hasznalhat6 az alap Gzemmaéd, amellyel a beallitasok
rendkivil egyszerlien elvégezheték. A szakemberek szamara
beépitett dinamikus ivszabalyozas folyamatosan felugyeli a
hegesztést, és alkalmazkodik az 6n technikajahoz, ezaltal
stabil ivet és kivald minéségUl kotést produkal.
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PARATLAN KITARTAS

On ott van a helyszinen, a munkatertilete
Olyan gépre van sziiksége, amit barh
amely ellenall a legzordabb kértilmé
llyen. Az erés, robusztus kialaki
szintl védettség, a kilsé b
nyujté massziv vaz val 5
hogy a munka barhol

VEKONY LEMEZEK HEGESZTESE

Akar vékony aluminium lemezt is hegeszthet kivalo
min&ségben. A Rebel 205ic AC / DC erre a célra tervezett
olyan specialis funkciokkal rendelkezik, mint példaul

400 Hz-ig terjed6 AC frekvenciabeallitas és a DC impulzus
TIG hegesztés.



SMART MIG TECHNOLOGIA

Az ugynevezett sMIG (smartMIG) technoldgia kevesebb
frocskolés mellett csokkenti a kétéshibak szamat. A

nagy frekvenciaju visszacsatolas és folyamatos digitalis
szabalyozas stabil ivet és kivaldo minéségul kotést biztosit.
Allitsa be a huzalatmérét és a lemezvastagsagot és maris
készen all a hegesztésre. Nem szamit a képzettség,

a kezdbknek az alapmoddal, a tapasztalt hegesztéknek
a haladé moddal a bedllitas gyorsan és egyszertien
elvégezhetd.

A MENUBOL VALASSZA AZ sMIG FUNKCIOT
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ALLITA BE AZ ANYAGVASTAGSAGOT
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VALASSZA KI AZ IDEALIS REBELT, | .
AMELY LEGINKABB MEGFELEL AZ ONNEK. o

Wy

Ez az utmutato segiti az 6n igényeiﬁek legink medgfeleld gép

kivalasztasat. Gondolja at az alabbi kérdéseket, és keresse meg az egyes —

gépekre vonatkozo informaciokat.,
- r :

Milyen tapellatas all rendelkezésre a munkahelyen? e

230 V, 1 fazis jol hasznalhato a 0,8-1,0 mm-es témér huzallal térténé hegesztésekhez, illetve révid ciklusidével az 1,2 mm-es porbeles

huzalokkal végzett hegesztéshez. Az 1,2 mm-es huzalokhoz, hosszabb ividejii hegesztésekhez, a 400V-os 3 fazisu tapellatas a javasolt.
e

Hol fogja tilnyomodrészt a gépet hasznalni?

A helyszinen végzett munkakhoz fontolja meg az 5 kg-os tekercsekhez (200 mm) tefvezett gépek hasznalatat. A nagyobb

huzalfogyasztasu miihelybe valasszon egy 18 kg-os (300 mm) tekercsekhez megfe!_elé' gépet.

Milyen kimeneti teljesitményre van sziikség? o~ -
Nagyobb teljesitményli gépek valasztasaval nagyobb atméréjii tomér- és porbeles huzjlok hasznalhatéak nagyobb ¢ klusidé'velﬁ.\
N1
{
Vékony lemezzel dolgozik? ; :/ '

impulzus funkcio a h6ébevitel jobb kézben tartasahoz.

Fontolja meg a Rebel EMP 205ic AC/DC valasztasat a tovabbi TIG funkciékka{AC frekvenci szaba'h%;:ﬁsa'g 400
L]
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EMP 205ic AC/DC EMP 215ic

Tépfesziiltség Egy fazis (1f) 110 - 230 V Egy fazis (1f) 110 - 230 V

MIG MMA AC/DC (TIG)
Terhelhet6ség . . . 205A, 25% Bi
205A, 25% Bi 170A, 25% Bi 205A, 25%Bi

Maximalis kimeneti aram 235A 235A

Tekercsméret 200 mm 200 mm

Témeg 25,5 kg (hordozhatd) 21,5 kg (hordozhatd)

El6tolémi 2 gorgés, 11,9 m/perc huzalelétolasi sebesség 2 gorgébs, 11,9 m/perc huzalelétolasi sebesség

Huzal tipusa és mérete Lagyacél 0,6 - 1,0 mm Lagyacél 0,6 -1,0mm
Rozsdamentes acél 0,8-1,2mm Rozsdamentes acél 0,8-1,2mm
Porbeles huzal 0,8-1,2mm Porbeles huzal 0,8-1,2mm

Aluminium 1,0-1,2 mm Aluminium 1,0-1,2 mm



EMP 235ic

Egy fazis (1f) 110 - 230 V
230A, 25% Bi

250 A

200 - 300 mm

28,6 kg

2 gorgés, 17,8 m/perc huzalelétolasi sebesség
Lagyacél 0,6 — 1,0 mm
Rozsdamentes acél 0,8 -1,0mm
Porbeles huzal 0,8-1,2mm

Aluminium

120 230

voLTs voLTs
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EMP 255ic

Harom fazis (3f) 360 - 440 V

255A, 40% Bi

300 A

200 - 300 mm

31,4 kg

4 gorgés, 20,3 m/perc huzalelétolasi sebesség
Lagyacél 0,8-1,2 mm
Rozsdamentes acél 0,8-1,2mm
Porbeles huzal 0,8-1,2mm

Aluminium

EMP 320ic

Harom fazis (3f) 360 - 440 V

320A, 40% Bi

350 A

200 - 300 mm

31,4 kg

4 gorgés, 20,3 m/perc huzalelétolasi sebesség
Lagyacél 0,8-1,4 mm
Rozsdamentes acél 0,8-1,4 mm
Porbeles huzal 0,8-1,6 mm

Aluminium

A rendelési informacidk a hatoldalon taldlhatok.




GORGOS HUZALELOTOLO :
MECHANIZMUS GAZOBLITESSEL/ES. -
HUZALBEFUZESI FUNKCI()V{-\_{. : r'f' :

A huzalok/tekercsek gyors és kényelmes csér?( :ék_

EMP 255ic és az EMP 320ic huzalbefiizés és gazoblit s funkciéval

is rendelkezik. A huzal beflizhet6 és a munkakabel fa& 6gazzal
4toblithetd a pisztoly nyomégombjdnak hasznalata nélkiil.

A 4 gorg6s huzalel6tolé mechanizmus pontos és folyamatos
huzalel6tolast biztosit az anyagtdl és tipustdl fliggetlendl.

A hajtégorgdk és a huzalvezetdk szerszam hasznalata nélkil

koénnyen cserélhetéek. A nagy huzalel6tolasi sebesség révén

vastagabb anyagok is hegesztheték vékonyabb huzalokkal.

KETTOS GAZBEMENETI LEHETOSEG,
GAZCSATLAKOZO TIG HEGESZTESHEZ

A két bemeneti gazszelep lehet6vé teszi két kiilonb6zé

gaz egyidejl (vagy kuldn) csatlakoztatasat. A gép elllsé
paneljén Iévé kimeneti szeleppel kombinalva, MIG és TIG
munkakabelek egyszerre csatlakoztathatok és kiilonb6zé
gazokkal hasznalhatdk. A gazaramlas inditasa automatikusan
vezérelt, ezért nincs szlikség kézi gazszelepre a TIG égdén.

KUSZOSTART

Aktivalasakor a huzalel6tolas sebessége a hegesztés
kezdetekor lassabb, ugyanakkor elindul a gazaramlas.
A huzalel6tolas sebessége a beallitott értékre no,
amikor a huzal a munkadarabhoz ér. Ez egyenTetes,
frocskolésmentes varratkezdést eredményez. |
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FUNKCIOK EMP 205ic AC/DC EMP 215ic EMP 235ic EMP 255ic EMP 320ic

MIG/MAG funkcid X X X X X
MMA funkcié X X X X X
TIG AC funkcio
LiftTIG funkcio
sMIG
Toébbnyelvl TFT-kijelzé
200 mm tekercs kapacités
300 mm tekercs kapacitas
2 gorgbs huzalel6tolé mechanizmus
4 gorg6s huzalel6tolé mechanizmus
Hegesztési bedllitasok taroldsa (memoria)
Induktivitds szabalyozas
2/4 ttem funkcid
Kimeneti feszliltség bedllitasa
SCT (Short Circuit Termination - révidzarlatos befejezés)
Allithat6 visszaégés id6
Gaz el6- és utanaramlas (TIG és MIG/MAG)
Ponthegesztés (MIG/MAG)
Gazoblités
Huzal befiizés

Kuszoéstart

Allithat6 Hot Start funkcié és iverészabalyozas (Arc force)
(MMA)

Allithat6 fel-/lefutas (TIG)
Kettés gadzbemeneti szelep
TIG kimeneti szelep
Nagyfrekvencias (HF) gyujtas
Impulzus DC
Frekvencia bedllitas
Amplitido eltolas (offset)

TIG kett6s aram

UNIVERZALIS KISKOCSI

Az aramforras szerszam hasznalata nélkil felszerelhet6 a 2 kerek(
kocsira, illetve arrdl lecsatlakoztathato. Kialakitasa révén mind a kis,
mind pedig a nagy gazpalackokat (legfeljebb 50 I) képes szallitani.
A kompakt kialakitas és a sz(ik nyomtavnak kdszénhetéen

kénnyedeén atfér az ajtékon, s: helyeken.
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Az EMP 215ic multi
javitasok és szerelése
képes MIG/MAG, M

EMP 215ic
Az EMP 215ic eg ; \-
amelyen a hegeszio testre szabhatja a tartalmat és kivalaszthatja;™ > I
egjelenitésre. Hasznalja az alap modot, 8
orekszik, és a haladé médot, a hegesztési " -
parameterek szinte korlatlan finomhangolasahoz. A Rebel EMP
215ic valasztasaesetén egyedilallé MIG/MAG, MMA és TIGHS ’ ﬁm
teljesitmény valik e

MUSZAKI ADATOK EMP 215ic

Az EMP 215ic 25%-o0s bekapcsolasi idével
205 A aramerdsséggel, idealis valasztas,
ha a hordozhatésag kulcsfontossagu

Bedllitasi tartomany (MIG/MAG) 15 A/14,8 V - 230 A/25,5V
Bedllitasi tartomany (TIG) 5A/10,2V-200 A/18 V
Bedllitasi tartomany (MMA) 16 A/20,6 V - 180 A/27,7 V
Terhelhetéség (MIG/MAG)

25% bekapcsolasi idé 205 A/24,3V

60% bekapcsolasi id6é 125 A/20,3 V

100% bekapcsolasi id6 110 A/19,5V
Téapfeszlltség tartomany 120 - 230 VAC (1f)
Huzalel6tolasi sebességtartomany 1,5-12,1 m/perc

Témeg 21,5 kg

Aramforras mérete, H x Sz x M 584 x 229 x 406 mm

Haldzati kabel csatlakozédugdja 230V, Schuko 16 A csatlakozédugd

A rendelési informaciok a hatoldalon taldlhatok.

MIG/MAG PORBELES MMA DC TIG
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A Rebel EMP 235ic a
a teljesitménye révé
hegesztégép a kis t

ZHATOSAG.

A mindésszel28,6 ] egevel, a Rebel EMP 235ic a legkénnyebb
gép a kategoriajaban. A negy tokeletesen elhelyezett fogantyuval és
azaltal, hogy-az aramforras levehet6 a kiskocsirol, barhol, b@’rmilyen
munkatelvégezhet 90-270 V bemeneti fesziiltség tartoményban.

L
JAT ELVEGZESEHEZ SZUKSEGES
SITMENY.

A Rebel @P 235ic ¢riasi teljesitménnyel rendelkezik, és idealis
megoldas a.0,6—1 ,0 mm-es huzalokat igényl6 alkalmazasokhoz.

A 250 A / 30 V maximalis hegesztési kimenettel, és 16 A-es
halézati biztositék esetén a 230 A, 25% bekapcsolasi idovel a gép

MUSZAKI ADATOK

Bedllitasi tartomany (MIG/MAG)
Beadllitasi tartomany (TIG)
Beadllitasi tartomany (MMA)
Terhelhetéség (MIG/MAG)
25% bekapcsolasi id6é

40% bekapcsolasi idé

60% bekapcsolasi idé
Tépfesziltség tartomany
Huzalel6tolasi sebességtartomany
Toémeg

Aramforras mérete, H x Sz x M

Halézati kabel csatlakozédugoja

-0s tekercs kapacitassal a kategdriaja legmobilabb hegeszt6gépe,
dig meg a legnehezebb munkakkal is megbirkézik. Az EMP 235ic multifunkcids
enek és kompakt kialakitasanak koszénhet6en egy valoban sokoldali berendezés.

EMP 235ic
15 A/14,8 V/ - 235 A/26,0 V
5A/10,2V -240 A/19,6 V

16 A/20,6 V-210 A/28,4 V

230 A/25,5V

195 A/23,8 V

170 A/22,5V

120 - 230 VAC (1f)
2,0-17,8 m/perc
28,6 kg

686 x 292 x 495 mm

230 V, Schuko 16 A csatlakozédugd

megbirkézik a legnehezebb feladatokkal is, ahol csak 1 fazis all

rendelkezésre. A rendelési informacick a hatoldalon taldlhatok.

VERHETETLEN SOKOLDALUSAG.

A Rebel EMP 235ic harom az egyben gep — MIG, TIG, és MMA. Alkalmazhatosaga széles skalan mozog a lemez anyagminésége és
vastagsaga fekintetében. A berendezes kivaléan alkalmas 1-1,2 mm-es tdmor- és porbeles huzalokkal torténé munkavégzéshez.
Plusz, a Rebel EMP 235ic alkalmas 4 mm-es bevontelektrodak és 5 mm-es TIG palcak leolvasztasara.

ALUMINIUM HEGESZTESEHEZ - EMP 215ic / EMP 235ic Az ESAB javasolja az OK Autrod 5183 és 100% argon védégaz hasznalatit.
o Aluminium hegesztésekor fontos a rendszer pontos beallitasa, és a megfelel6 tartozékok hasznalata.
MUVELET Cikkszam Leiras
0700200091 3 méter PTFE spiral 0,8 - 1,0 mm-es huzalhoz
0367556004 U-horonnyal ellatott gorgd 1,0/1,2 mm-es huzalhoz
0464598880 PTFE kimeneti huzalvezeté AL-hoz

#

DUPLA BEVONATU PORBELES HUZALLAL VALO HEGESZTESHEZ - EMP 215ic / EMP 235ic Az ESAB az 1,2 mm-es OK Tubrod 15.14 és a
PSF 315 MIG/MAG pisztoly egyiittes hasznalatat ajanlja

“22] MOVELET Cikkszam Leiras
A PSF 315 szallitaskor 1,2 mm-es huzalhoz van felszerelve 0458401880 PSF 315, 3 méteres hegeszt6 égé

Cserélje ki az el6tol6 gorgét egy V-hornyl gérgére az 1,2 mm-es huzalhoz. 0367556003 V-horonnyal ellatott el6tologérgs 1,0/1,2 mm-es huzalhoz

MIG/MAG PORBELES MMA DC TIG
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REBEL EMP 255ic ES EMP 320ic. . . %

W
Ipari felhasznalasra szant, valédi multifunkcios gépek, amelyek otv6zik a teljesitményt
és a mobilitast. Ezek a kompakt és konnyt rendszerek rugalmassagot kinalnak minden
gyartasi kérnyezetben. A termelékenységre és megbizhatésagra tervezett 4 gorgos
huzalel6tolé rendszer a hegesztett anyagtdl fliggetleniil folyamatosan kivalé minéségii
varratot biztosit.

INDITASI PARAMETEREK Az EMP 255ic 40%-o0s bekapcsolasi idével

Az automatikusan alkalmazkod¢ inditasi paraméterek a huzal tipusatol és 255 A aramerGsség esetén, idealis az
méretétdl fiiggetleniil, minden alkalommal hatarozott és pontos varratkezdést 1-1,2 mm-es tomor huzalokhoz
tesznek lehet6vé.

FELHASZNALOBARAT

A rendkivil felnasznaldbarat és tébbnyelvd TFT-kijelzé jeleniti meg a

potalkatrész-listdkat és a hegesztési beallitasok utmutatoit minden folyamathoz.
f . :

MOBIL At L\

A 31,4 kg sulya gép paratlan mobilitast tesz lehetdve, a ge zzel felemelhetd
vagy kiskocsin szallithato.

EROS
A nagy bekapcsolasi id8 és a robusztus, 4 gorgds huzale

legnagyobb kihivast jelenté munkakra is alkalmassa tesz
F o 0
P
¥ F

sMIG TECHNOLOGIA WO Az EMP 320ic 40%-0s bekapcsolsi idével
W 320 A aramerdsség esetén, idealis az
1-1,2 mm-es tomor huzalokhoz és a
maximum 1,6 mm-es portoltéses huzalokhoz

Az innovativ smart-MIG funkcié az On technikéjahoz iga#
felligyeli az iv jellemzdit, ami‘egyenletes, stabil ivet biztosi
huzalatmérét, az anyagmin6séget és a lemez vastagsag
a hegesztésre.

TELJESITMENY j
ktr

Erjen el tokéletes MMA teljesitményt az akar 5 mm-es el

|, és kivalo

Lift TIG teljesitményt az allithato elé6/utd gazaramias, illetve ztési aram

fel/le futasanak allitasa segitségével.

GAZSZABALYOZAS

A gép két gazbemenettel rendelkezik, egy a MIG/MAG, egy pedig a TIG
alkalmazasokhoz. A berendezeés el6lapjan talalhaté magnesszelep miatt nincs
szlikség szeleppel ellatott TIG égbre.

MIG/MAG PORBELES



MUSZAKI ADATOK

Beallitasi tartomany (MIG/MAG)
Beallitasi tartomany (TIG)
Bedllitasi tartomany (MMA)
Hegesztési kimenet (MIG/MAG)
40% bekapcsolasi id6
60% bekapcsolasi idé
100% bekapcsolasi idé

: Tépfesziltség tartomany
Huzalel6tolasi sebességtartomany
Témeg

« Aramforras mérete, H x Sz x M

. Halézati kabel csatlakozédugoéja

EMP 255ic
15 A/14,8V - 300 A/34 V
5A/10,2 V- 300 A/22 V

16 A/20,6 V - 255 A/30,2 V

255 A/26,8 V

200 A/24 V

160 A/22 V

360 - 480 VAC (3f)
2,0 - 20,3 m/perc
31,4 kg

686 x 292 x 495 mm

CEE 16 A csatlakozdédugo

EMP 320ic
15 A/14,8V - 320 A/34 V
5A/10,2V - 320 A/22,8 V

16 A/20,6 V - 300 A/32,0 V

320 A/30 V

265 A/27,3V

200 A/24 V

360 - 480 VAC (3f)
2,0 - 20,3 m/perc
31,4 kg

686 x 292 x 495 mm

CEE 16 A csatlakozédugd

A rendelési informacick a hatoldalon talalhatok.

Aluminium hegesztésekor fontos a rendszer pontos beallitasa, €s a megfelel6 tartozékok hasznalata.

MUVELET Cikkszam Leiras
0366550884 3 méter PTFE spiral 1,0 mm-es huzalhoz

Cserélje ki az acél spiralt kis surlédasu PTFE spiralra, hasznéljon 3 méteres munkakabelt
0366550886 3 méter PTFE spirdl 1,2 mm-es huzalhoz

Cserélje ki az el6tolé gorgéket U-horonnyal rendelkezé gorgékre 0369557006 U-horonnyal ellatott vezet6gorgé 1,0/1,2 mm-es huzalhoz
0464659880 PTFE kimeneti huzalvezeté 1,0 mm huzalhoz

== Cserélje ki a kimeneti huzalvezet6t PTFE vezet6re 0464660880 PTFE kimeneti huzalvezeté 1,2 mm huzalhoz

0464661880 PTFE kimeneti huzalvezet6 1,4-1,6 mm huzalhoz

.

A



REBEL EMP 205ic AC/DC -

A kategoéria legjobb multifunkciés berendezése lehet az Oné a Rebel EMP 205ic AC/DC he
az egyetlen olyan ipari mindségii hordozhatoé berendezés, amely lehetéve teszi, hogy profi m
végezzen TIG hegesztést aluminiumon és 6010 (cellul6zos) elektrédat hasznaljon 120 V-os be

AZ OSSZES IPARI TIG FUNKCIO, MULTIFUNKCIO - NINCS

AMIRE CSAK SZUKSEG LEHET KOMPROMISSZUM-

A rogzitett vagy korlatozott beallitasok nem ipari gépekbe valok. Legyen sz6 MIG/MAG -akar toltott huzallal-, MMA -akar ._
Azoknak a hegeszt6knek épitettiink a Rebel EMP 205ic AC/DC cellulézos elektrodaval- vagy TIG -AC/DC- hegesztésrél, ez a

gépet, akik teljes kontroll alatt akarjak tartani az ivet, kilénésen berendez ugy teljesit, mintha az. adott eljarasra szUletett volna.

a TIG hegesztésnél. sszes olyan Rebel tulaj 3

al rendelkezik, amelyet

ORRLKijelz6,

eszték szeretnek: Kénnyen

AC TELJESITMENY — Fbespitett felhaszndlg

? folyamatbealli % e
AC hullam egyensulya (ballance) 60%-90% egyenes polarita: i feszUItsé;m&n' o kspesség @ ¥
(EN) elektréda esetén: Novelje, hogy fokozza a beolvadast, és ip-ari min6ség IP23S-besorolast burkot O&Ilth

csOkkentse, az oxidréteg hatékonyabb eltavolitdsa érdekében. tdmege csak 25,5 kg, azaz barmit barhol meghe

AC frekvencia 25-400 Hz tartomanyban térténd beallithatésaga
lehet6séget ad az iv kivald finomhangolasara.

AMPLITUDO ELTOLAS (OFFSET) .

Novelje kdnnyedén a hébevitelt, csokkentse az elektroda
héterhelését (csdkkentve a leolvadas veszélyét), cskkentse
a varrat dudort, javitsa a beolvadast, vagy csokkentse az
elémelegitést vastag anyagon.

IMPULZUS TIG

Impulzusos TIG DC masodpercenkénti 1 és 500 impulzussal:
Erjen el nagyobb kontrollt és nagyobb haladasi sebességet
vékony szénacél vagy rozsdamentes acél esetén.

NAGYFREKVENCIAS (HF) iVGYUJTAS

Felejtse el, hogy ivgyujtaskor a munkadarabhoz érinti a
volfrdmot - a HF start lehetévé teszi az ivgyuijtast fizikai
kontaktus nélkil, ezzel elkerlilheté a munkadarab volframmal
torténd szennyezése (LiftTig funkcio elérhetd).

KETTOS MAGNESSZELEP

Csatlakoztasson kuilén védégazt MIG/MAG és TIG
alkalmazasokhoz, nincs sziikség cserére munka kdzben.
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MUSZAKI ADATOK EMP 205ic AC/DC

Beadllitasi tartomany (MIG/MAG) 15 A/14,8 V - 230 A/25,5 V
Bedllitasi tartomany (TIG) 5A/10,2V-200 A/18 V

Beadllitasi tartomany (MMA) 16 A/20,6 V- 180 A/27,7 V

25% bekapcsolasi idé 205 A/24,3V
Terhelhetéség (MIG/MAG) 60% bekapcsolasi idé 125 A/20,3 V
100% bekapcsolasi idé 110 A/19,5V

25% bekapcsolasi id6 205 A/18,2V
Terhelhetéség (TIG) 60% bekapcsolasi id6 125 A/15,0V
100% bekapcsolasi idé 110 A/14,4V

25% bekapcsolasi id6 170 A/26,8 V
Terhelhetéség (MMA) 60% bekapcsolasi id6 125 A/25,0 V
100% bekapcsolasi id6 100 A/24,0V

Tapfesziltség tartomany 120 - 230 VAC (1f)
Huzalel6tolasi sebességtartomany 1,5 -12,1 m/perc
Toémeg 25,5 kg

Aramforras mérete, H x Sz x M 584 x 229 x 406 mm

Halézati kabel csatlakozédugdja 230V, Schuko 16 A csatlakoz6dugé

MIG/MAG PORBELES MMA DC TIG AC TIG



A kategoria legjobb multifunkcios berende

egyetlen olyan ipari minéségii hordé‘:;h [0 b
TIG hegesztést aluminiumon €s6010 (cellul6zc
sz6 MIG/MAG -akar toltétt huzallal-, M __' -aka
berendez ugy teljesit, mintha az adott e

AZ OSSZES IPARI TIG FUNKCIO,
AMIRE CSAK SZUKSEG LEHET

ez

-

il

T AC HULLAM EGYENSULYA (BALL. _
We® EGYENES POLARITASU (EN) ELEKTRC

Novelje, hogy fokozza a beolvadast, és csokkentse, az oxidréteg h
eltavolitasa érdekében.

il AC FREKVENCIA 25-400 HZ

pwidad  a frekvencia széles tartomanyban torténd bedllithatosaga lehetéséget ad az iv

kivalé finomhangolasara.

Ea AMPLITUDO ELTOLAS

s Novelje kdnnyedén a hébevitelt, cskkentse az elektroda héterhelését
(csOkkentve a leolvadas veszélyét), csokkentse a varrat dudort, javitsa a
beolvadast, vagy csokkentse az elémelegitést vastag anyagon.

il IMPULZUS DC TIG 0,1-500HZ
"™ FREKVENCIATARTOMANYBAN.

Erjen el nagyobb kontrollt és nagyobb haladasi sebességet vékony szénacél vagy
rozsdamentes acél esetén.

PULSED TiG (DC)

W3l NAGYFREKVENCIAS (HF) INDITAS

HF START
AC/DC TIG

Felejtse el, hogy ivgyujtaskor a munkadarabhoz érinti a volframot - a HF start
lehetévé teszi az ivgyuijtast fizikai kontaktus nélkiil, ezzel elkeriilheté a munkadarab e
volframmal térténé szennyezése (LiftTig funkcid elérhetd). i

KETTOS MAGNESSZELEP

Csatlakoztasson kilon védégazt MIG/MAG és TIG alkalmézéso'l{hoz, nincs
szlikség cserére munka kozben.

MIG/MAG PORBELES MMA DC TIG



Fejlett AC/DC TIG

Lift Arc

Nagyfrekvencias (HF) ivgyujtas
Impulzus DC

Ballance vezérlés 60%-90%

Frekvencia bedllitas 25-400 Hz

Amplitudo eltolas (offset)

besorolasu

m 255 Kkg Standard funkcidk

m Tébbfogantyds burkolat Hegesztésre kész (minden tartozék mellékelve)

B Egyetlen részbél kialakitott acélhdz Képes automatikusan érzékelni a tekercses pisztolyt (spool gun)
200 mm-es dob kapacitas
A technoldgia kovetkezé szintje Induktivitas szabdlyozas (csak MIG izemmadd)
~__ m sMIG

*-"’"!.:4 3"-o0s szines LCD/T FT-kijelz6

2/4 Gtem funkcio

ivfeszUItség beadllitasa (csak MIG lzemmaod)

Visszaégés beallitas
Gaz el6/utd aramlas bedllitas
Ponthegesztés idébeadllitas lehetésége

Automatikus Hot Start funkcio

iverésség allitas

Cikkszam Leiras

0700200091 3 méter PTFE spirdl 0,8 - 1,0 mm-es huzalhoz
0367556004 U-horonnyal ellatott elétolégorgd 1,0/1,2 mm-es huzalhoz

0464598880 PTFE kimeneti huzalvezeté AL-hoz

_ - MIG/MAG PORBELES MMA DC TIG AC TIG
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RENDELESI INFORMACIOK

RENDELESI INFORMACIOK TARTALOM Cikkszam
EMP 205ic AC/DC aramforras 3 m halézati kabellel és csatlakozédugéval, MXL 201 MIG/MAG pisztoly 3 m, SR-B 26 TIG

Rebel EMP 205ic AC/DC €96 tartozékokkal (foglalat 1,6-3,2 mm, 3 foglalat haz 1,6-3,2 mm, 1 hosszu hatsé kupak, 3 keramiagazterel6 és 3 aranyszin(i

SR-B 26 égdvel és volfram 1,6-3,2 mm), testkabel csipesszel 3 m, gaztomlé gyorscsatlakozéval 4,5 m, el6tologorgdk 0,6, 0,8 és 1,0 mm-es 0700300998

MXL 201 pisztollyal huzalhoz, huzalvezeték 0,6, 0,8, 1,0 és 1,2 mm

huzalhoz, vastagsagméré eszkoz

EMP 215ic aramforrés 3 méter halézati kabellel és csatlakozédugodval, 3 méter MXL 201 MIG/MAG pisztoly, 3 méter

Rebel EMP 215ic
hegeszt6kabel elektrédafogoval, 5 kg Aristorod 12.50, 0,8 mm huzal, 4,5 méter testkabel csipesszel, 4,5 méter gaztomlé 0700300985

MXL 201 pisztollyal ) e e . ) P .
gyorscsatlakozdval, el6tolégorgdk, aramatadok és huzalvezeték a 0,6, 0,8 és 1,0 mm huzalhoz, vastagsagméré eszkoz

EMP 235ic aramforras 3 méter halézati kabellel és csatlakozédugdval, 3 méter MXL 271 MIG/MAG pisztoly, 3 méter
Rebel EMP 235ic

MXL 271 éadvel hegesztékabel elektrodafogdval, 4,5 méter testkabel csipesszel, 4,5 méter gaztdmié gyorscsatlakozéval, elétolégorgdk, 0700300989
égdvel

aramatadok és huzalvezeték a 0,6, 0,8 és 1,0 mm huzalhoz, vastagsagméré eszkéz

. EMP 255ic aramforras 3 méter halézati kabellel és csatlakozédugoval, 4,5 méter testkabel csipesszel, 4,5 méter gaztomlé e
Rebel EMP 255ic

., . gyorscsatlakozéval, el6tolégorgék 0,8, 1,0 és 1,2 mm-es huzalhoz, huzalvezetdk 0,8, 1,0 és 1,2 mm-es huzalhoz, 0700300992
munkakabel nélkil

vastagsagmérd eszkoz

EMP 320ic aramforras 3 méter halézati kabellel és csatlakozédugdval, 4,5 méter testkabel csipesszel, 4,5 méter gaztomld
Rebel EMP 320ic

) ) gyorscsatlakozéval, el6tolégorgék 0,8, 1,0 és 1,2 mm-es huzalhoz, huzalvezetdk 0,8, 1,0 és 1,2 mm-es huzalhoz, 0700300991
munkakabel nélkil

vastagsagmeérd eszkoz

RENDELESI INFORMACIOK TARTALOM Cikkszam
3 méteres pisztollyal

EMP 255ic aramforras 3 méter halézati kabellel és csatlakozédugdval, PSF 315 MIG/MAG pisztoly, 4,5 méter testkabel 0700303881

Rebel EMP 255ic . . . < . P h 3 . x
. csipesszel, 4,5 méter gaztdml6 gyorscsatlakozéval, elétolégdrgék 0,8, 1,0 és 1,2 mm-es huzalhoz, huzalvezetdk 0,8, 1,0 és
PSF 315 pisztollyal ) . " 4,5 méteres pisztollyal
1,2 mm-es huzalhoz, vastagsagmérd eszkoz
0700303882
3 méteres pisztollyal

EMP 320ic aramforras 3 méter halézati kabellel és csatlakozédugdval, PSF 315 MIG/MAG pisztoly, 4,5 méter testkabel 0700303883

Rebel EMP 320ic . . . ,, . P h . . a
. csipesszel, 4,5 méter gaztdml6 gyorscsatlakozéval, elétolégérgék 0,8, 1,0 és 1,2 mm-es huzalhoz, huzalvezetdk 0,8, 1,0 és
PSF 315 pisztollyal ) L " 4,5 méteres pisztollyal
1,2 mm-es huzalhoz, vastagsagméré eszkoz

0700303884

OPCIONALIS TARTOZEKOK Cikkszam

2 kerekU kocsi 0700300872
SR-B 26 ég6, 4 m 0700025518
Labpedal, 4,5 méter W4014450

Handy 200 elektrédafogd 0700006030
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