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MULTI-PROCESS BERENDEZESEK

MEGBIiZHATO BERENDEZESEK A MUHELYEIHEZ

A ROBUSTFEED PRO huzaladagoléval ellatott WARRIOR 500i rugalmassagot
kinal a javitasi, karbantartasi és felrakohegesztési feladatokhoz.

A kialakitasa révén a legzordabb kornyezetnek is ellenalld, sokoldalu
aramforrassal konnyedén médosithatja a hegesztési folyamatokat.

WARRIOR 500i CC/CV - 380 V, 3 fazis

B Hosszu muikodési ciklus (400 A 100%-on)

m Kis labnyom

B Multi-process (GMAW/MMA/IVFARAGAS/TIG Lift Arc)

B Az elektroda tipusanak kivalasztasa (rutilos/alap/celluldz bevonatu)

ROBUSTFEED PRO OFFSHORE

W Vizalld (IP 44) és itésallé doboz

3

WARRANTY

Warrior™ 500i CC/CV
Robust Feed Pro Offshore
(dramlasmérével és flitéellenalldssal)

Vezetékkoteg, 95 mm2, léghitéses, 10 m,
témszelencével egyltt

KIEGESZITOK ES TARTOZEKOK

m Uj, rendkiviil preciz huzalelétold rendszer
B Integralt oszlopos atfolyasmérd a huzaladagoldban
B Integrdlt flt&ellendllas, amely megakadalyozza
a nedvesség felhalmozodasat a hegesztéanyagban
W Tobb taroldrekesz a potalkatrészeknek
m Uj, rendkiviil preciz huzalelétold rendszer
B Integralt oszlopos atfolyasmérd a huzaladagoldban
B Integrdlt fltéellendllas, amely megakadalyozza
a nedvesség felhalmozodasat a hegesztéanyagban LEIRAS
B Szamos taroldrekesz a potalkatrészeknek 0465350883
B 5 ergonomikus fogantyu a felfliggesztéshez
0445800882
0446160982
TBI MOG 70 (30°-o0s hattyunyakkal)
Kifejezetten gazmentes, porfeltéltéses
huzalos alkalmazasokhoz tervezett pisztoly 0446081880
0446082880
0445850032
0445850033
10401077
0700025522
111P142330
TWECO SPRAY MASTER 450 S
60%-on 450 A-es m(ikddési ciklusaval 0000701981

a Spray Master 450 pisztoly idedlisan
hasznalhato a legzordabb kdrnyezetekben.

Robust Feed kerékkészlet

Feszességoldd eszkdz pisztolyhoz

Recézett vezetégorgdk porfeltdltéses
huzalokhoz (C) (1,2-1,4 mm)

Recézett vezetégorgdk porfeltdltéses
huzalokhoz (C) (1,6-1,6 mm)

TWECO Spray Master MAG pisztolyhoz (hossza 4,5 m)

TIG pisztoly, SR-B, 26 V, 4 m, OKC50
(LiveTIG szelepes pisztoly)

TBI MOG 70 — 3 m — Euro csatlakozo
(pisztolyfe] hattylnyak nélkul)

MOG 70 — 30°-0s hattytinyak

Tekercsadapter



MULTI-PROCESS BERENDEZESEK

ELVONALBELI BERENDEZESEK A MUHELYEIHEZ

Ha még nagyobb teljesitményre van sziiksége, ezt az uj Warrior 750i-t ARCAIR marasi
tevékenységeihez optimalizaltak; rekordnak szamité 60%-os 820 A-es aramot ad le.

WARRIOR 750i CC/CV - 380 V, 3 fazis

B Nagyon hosszu mikddeési ciklus (750 A 100%-on)
B Multi-process (GMAW/MMA/ivfaragas/TIG Lift Arc)
B Az elektroda tipusanak kivalasztasa (rutilos/alap/celluldz bevonatu)

B Legfeliebb 13 mm atmérgjl Arcair elektrodak hasznalata

ROBUSTFEED PRO OFFSHORE

B Vizallo (IP 44) és ttésallo doboz
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m Uj, rendkivill preciz huzalel6told rendszer 3*
. . (s . YR
B Integrdlt oszlopos atfolyasmeérd a huzaladagoldban WARRANTY
B Integralt fltéellenallas, amely megakadalyozza
a nedvesség felhalmozodasat a hegesztéanyagban LEIRAS
B Tobb taroldrekesz a potalkatrészeknek 0445555880 Warrior™ 750i CC/CV
[ | Uj, rendkivUl preciz huzalel&told rendszer S Robust Feed Pro Offshore
| | | o | (aramlasmerdvel és flitSellenallassal)
B Integralt oszlopos atfolyasmeérd a huzaladagoldban
0446160982 Vezetékkoteg, 95 mm?, dnhiité, 10 m, tdmszelencével egyditt
B Integralt fltéellenallas, amely megakadalyozza
a nedvesség felhalmozddasat a hegesztéanyaghban
B Szamos taroldrekesz a pétalkatrészeknek KIEGESZITOK ES TARTOZEKOK
B 5 ergonomikus fogantyu a felfliggesztéshez Y Robust Feed kerkkésziet
0446398880 Négykerek( kocsi
TWECO Classic No. 5 0446082880 Feszességoldd eszkoz pisziolyhoz
Az egyik legrobusztusabb léghtitéses 5 o L
pisztoly a piacon, a Classic No. 5 60%-on 0445850032 Ejgjéig Egz (ewtogowrgf;%rfehoheses
500 A-es mUkodési ciklussal rendelkezik. B
Recézett vezetégodrgdk porfeltdltéses
0445850053 huzalhoz (C) (1,6-1,6 mm)
105011183 MAG TWECO Classic No. 5 pisztoly (hossza 4,5 m)
0700025502 TIG pisztoly, SR-B, 26 V, 4 m, OKC50
(LiveTIG szelepes pisztoly)
91201000 Tweco TITE - elektrodatartd
TBIMOG 70 — 3 m — Euro csatlakozd
111P142330 (hattydnyak nélkuli pisztolyfej)
TWECO-TITE 111P101015 MOG 70 — 30°-0s hattytinyak
Ezt az elektrodatartot @ 6 mm-es elektrodak
haszndlatara tervezték. 45°-os fejjel rendelkezik, 0000701981 Tekercsadapter
kapacitasa 400 A.
LEIRAS
61082007 3 m-es, 360°-ban elforgathatd kabellel
ARC AIR TERMEKCSALAD és szigetelt csatlakozokészlettel ellatott pisztoly
TORCHE K4000 FOGYOESZKOZOK - CUTSKILL CERUZA
) ) o o ) 0446081880 Robust Feed kerékkészlet
Az ARCAIR berendezések megbizhatosagahoz kétség sem fér. pT— ket oo
s . . 20 s I |
Az ARCAIR K4000 ivfaragé pisztoly nélkilozhetetlen felszerelése COYRAIEREROCS
aramforrésanak, és minden helyzettel megbirkézik. 22033003C Tuskes rézelektrodak - 4,8 mmx30,5cm
m 1000 A 22043003C Tuskés rézelektrodak - 6,4mmx30,5cm
B 360°-b i thaté kabel 22053003C Tuskés rézelektréddk - 7,9 mmx 30,6 cm
-ban elforgathato kabe
22063003C Tuskés rézelektrodak - 96mmx30,5cm
24084003C Hajlithato rézelektrédak - 12,7 mm x 43,2 cm



BERENDEZESEK ELEKTRODAPALCAS HEGESZTESEHEZ

KOMPAKT ES NAGY TELJESITMENYU

A Renegade ES 300 kompakt inverter, amely hosszi miikédési ciklust

(300 A 40%-on) és kivételes teljesitmény-témeg aranyt kinal a hegesztének.
Automatikus bemeneti fesziiltségérzékelSvel rendelkezik, és 220 V-os
egyfazisu vagy 380 V-os haromfazisu tapra csatlakoztathato.

RENEGADE ES 300

Hosszu mikddési ciklus (400 A 100%-on)

B Tobb feszlltségérték kezelésére képes, 230/380
B Specidlis celluldz méd

Robusztus doboz

|
B 3 programozhaté memaria
[ |
|

Koénnyen leolvashat¢ digitdlis kijelzé 3%
Live TIG funkcid WARRANTY
LEIRAS
0445100880 Renegade ES 300i kabellel (3 m) és konnektorral
KIEGESZITOK ES TARTOZEKOK
0445139880 Egy-/héromfézisu csatlakozdadapter
0445197880 Vllpént
0700006888 Elektrédatarté készlet, Handy 300, OKC 50, 5 m
0445870880 MMA 3 Q\glta\\s tavwra/mywto 10 m-es kabellel
€s 6 orsos csatlakozoval
ELEKTRODAPALCAS HEGESZTES TIG pisztoly, SR-B, 26 V, 4 m, OKC50
0700025522 ) )
(pisztoly LiveTIG szeleppel)
OK GPC (IVFARAGAS/FURAS/VAGAS)
LEIRAS
Az OK GPC elektrodat kifejezetten furashoz/vagashoz tervezték.
Elektromos ive robbandloketet kelt, amely kiloki az olvadt anyagot. 2103265030 OK21,0325X350 (OKGPC)
2103323020 0K 21,0832X350 (OKGPC)
Egyszer(i MMA aramforrassal hasznalhato, és az ivfaragas 5103403020 OK21,0840X350 (OKGPC)
alternativaja, amikor a hagyomanyos Arcair berendezés nem T
hasznalhato kis szétszerelési miiveletekhez.
PLAZMAVAGAS
Az OK GPC elektrodat kifejezetten furashoz/vagashoz tervezték.
Elektromos ive robbandloketet kelt, amely kiloki az olvadt anyagot.
Egyszer(i MMA aramforrassal hasznalhatd, és az ivfaragas _
alternativaja, amikor a hagyomanyos Arcair berendezés nem LEIRAS
hasznalhat6 kis szétszerelési miveletekhez. 0559113304 ESAB Cutmaster 80, 6,1 m, SL60, 400 V, 3 fézis, CE
0559117304 ESAB Cutmaster 100, 6,1 m, SL60, 400 V, 3 fazis, CE
0559119304 ESAB Cutmaster 120 6,1 m, SL100, 400 V, 3 fazis, CE

KIEGESZITOK ES TARTOZEKOK
5-0061 Cutmaster Black sorozatl kopoalkatrész-készlet
7-8910 Prémium min&ségl korvagovezetd

7-8911 Egyenes vonalu vagésvezetd



SZEMELYI VEDOFELSZERELESEK 2=

ES TARTOZEKOK

SENTINEL A50 AIR

Nagy teherbirdsu nejlon sisaktest
Armnyékolas allitasa 5 és 13 kozott

100 x 60 mm-es latomezd
Szines érint6képernyds vezérlépanel

|
[
B Ergonomikus Halo™ fejpant 5 pontos hevederrel
[
[
m CSISZOLASI {izemmdd csiszolashoz

G40 AIR

B KonnyU sisaktest

B Nagy teherbirasu nejlon sisaktest
B Kiristalylveg, 90 x 110 mm

B Kényelmes fejpant

LEIRAS

Szlir6egységhez el6készitett Sentinel A50 Air

(fejpantra csatlakoztathaté témldvel és szigetelészdvettel) 0700000801
PAPR 850 mm-es szabvanyos tomlével 0700002300
PAPR 1000 mm hosszu téml&vel 0700002301
LEIRAS
lpénia ceaiakortaihats tomiovel 6 Suigetelészovetie) 0700000440
PAPR 850 mm-es szabvanyos toml6vel 0700002300
PAPR 1000 mm hosszu témlével 0700002301
LEIRAS
FR/bdr hegesztdkabat, M méreti 0700500408
FR/bdr hegesztékabat, L mérett 0700500409
FR/bdr hegesztdkabat, XL méret( 0700500410
FR/bdr hegesztékabat, XXL méretti 0700500411
FR/bdr hegeszténadrag, M méretli 0700500467
FR/bdr hegeszténadrag, L méretl 0700500466
FR/bdr hegeszténadrag, XL méret( 0700500468
FR/bér hegeszténadrag, XXL méretli 0700500469
ivelt MIG kesztydi, M 0700500418
ivelt MIG keszty(, L 0700500420
ivelt MIG keszty(, XL 0700500421
ivelt MIG keszty(, XXL 0700500422
Aluminium kézvédé 0700010009

Tobbfunkcids fogd 0000134716



FELRAKOHEGESZTES — ALAPELV

A felrakdhegesztés gyakran a kdvetkezd harom Iépésbdl all:

1. Folydsitasi menetek: A folyositas olyan olvadék kialakitasara hasznaljak, amely higitja az alapanyag szén-
és Otvozettartalmat. Kdztes rétegben felrakott fémként hasznaljak az alapanyag és a végsoé felrakdhegesztési
réteg kozott. Célja:

B JO kotés kialakitasa az alapanyag és a felrakdhegesztési réteg kozott.
H A felrakbhegesztési réteg ridegségének elkerliléséhez

m A feszlltségek csdkkentésére

B A higitas hatasanak korlatozasara

Az also rétegekhez széles kdrben hasznaljak az ausztenites hegeszt6anyagokat.
Az alsé réteghez hasznalt hegesztbanyag fajtaja az alapanyagtél és a kopas tipusatdl fligg.

2. Felrakdhegesztési menetek:
A legkopottabb terlileteket a felrakohegesztés elbtt az eredeti vastagsagra kell Ujraépiteni.

Fontos: Ha az eredeti vastagsagot kell kialakitani, nagyon nem ajanlott a hegeszt6anyagok, példaul a G3Sii,
ER70S6, E7018 stb. hasznalata. Ezek a hegesztéanyagok mind ugy vannak optimalizalva, hogy elésegitsék
a beolvadast, és kevésbé allnak ellen a felkeményedésnek. A felrakbhegesztési réteg legjobb tamogatasahoz
az also rétegben nagy felkeményedés és a higitas megfelelé szabdlyozasa sziikséges.

3. Felrakéhegesztés: A felrakbhegesztés olyan fémréteg felrakasanak folyamata, amely az alkatrész felliletére
hato feszlltségtipusokhoz alkalmazkodik az élettartam ndveléséhez. A felrakbhegesztés altalaban egy, két
vagy harom rétegre korlatozodik.

Afelilet
rekonstrukciét vagy
folydsitast igényel?

Lasd az 1.
tablazatot

Afeliletet Gtés éri?
(Mn acél)

Lasd a 2.
tabldzatot

A feliiletet kopds és/vagy
utés éri?

Lasd a 3.
tabldzatot

Szerszémacélrdl
van sz6?

Lasd a 4.
tabldzatot



ALSO RETEG, PUFFERRETEG,
FOLYOSITAS ES UJRAEPITES

A LEGGYAKRABBAN HASZNALT ALAPANYAGOK

A FELRAKOHEGESZTESNEL
ALAPANYAG ELONYOK ALKALMAZASOK
Mangan acél | Alakitasi Vasuti sinek, torékalapacsok,
(13% Mn) keményedésre malmok, kézszektorban
nagyon jol reagal | hasznalt munkaeszkdzok, fogak
markoldkanalhoz, Gll6k stb.
Gyengén Alacsony koltségl | Fogak Hardfac markoldkanalhoz,

o6tvozott acél

Hardox lemez stb.

alkatrészek

Edzett acél Nagy keménység, | Hajtétengelyek, vagdszerszamok,
flrészlapok stb.
Ontottvas Osszetett alaku Motorblokkok, kipufogécsonkok,

szivattyutestek, szijtarcsak stb.

Y 4
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ACEL AZONOSIT.
HESEELES] SZIN FEM TiPUSA
Lagy Sotétszirke | Sarga szikrak Szénacél/6ntott acél
M Sntartalmd
Kemén Sotétsziirke Sérga és fehér acaie’gllaS S::”é: .
Y szikrak + pelynek | 5 [
otvozott acél
Magneses
L Matt Piros szikrak + Ontétivas
oy szlirke pelyhek
Fé N A a
Kemény eTyes .agy sa.rg:? s Krémacél
szlrke piros szikrak
, Matt Sarga és fehér , .
Lagy . e Mangan acél
sziirke szikrak + pelyhek
Nem
magneses
Vila N A & Ausztenit
Ry "| gczs 'agy sa.rge} és usztenites )
ezlistsziirke | piros szikrak rozsdamentes acél

1. TABLAZAT: Alsé rétegek vagy folydsitas
o . Atméré Atmérs
Alapanyag Célkitlizés Bevont elektréda
25 32 4 0.8 1.0 1.2 1.6
OK 13 Mn X | X | X OK Tubrodur 13Mn X
Kopott felulet rekonstrukciéja OK 14 MnNi @ X | X | X | OKTubrodur 15CrMn O/G (2) X
OK 68.82 X | X OK Autrod 312 (16.75) X | X
Mangan acél Repedés javitasa OK 67.45 x| x OK Tubrodur 200 OD X
(Mn 13%)
Stoody 2110 X OK Autrod 16.95 (18.8.Mn) X | X | XX
OK 68.82 X | X OK Autrod 312 (16.75) X | X
Javitas eltér 6 (heterogén) anyagok kozétti varrat esetén OK 67.45 X | X[ X OK Autrod 16.95 (18.8.Mn) X| X[ XX
Stoody 2110 X
Rekonstrukci6 felrak6hegesztés el étt egy rétegben tGtés miatti Nincs pufferréte
kopas nélkal [ g
Gyengén 6tvozott
vend a . . OK Weartrode 30 X | X | X OK Tubrodur 35 GM X
acél Rekonstrukci6 felrakbhegesztés el étt egy rétegben
Gtés miatti kopas esetén
OK 67.45 X | X | X
Rekonstrukci6 felrak6hegesztés el étt egy rétegben tGtés miatti N N
kopas nélkul  vagy repedés javitasa. OK NiFe CI-A XXX Nicore 55 x
Edzett acél . . OK Weartrode 30 X | X | X OK Tubrodur 35 GM X
Rekonstrukci6 felrakbhegesztés el étt egy rétegben
e e e oxeras X X X _
Ontéttvas Rekonstrukci6 felrak6hegesztés el étt egy rétegben OK NiFe CI-A X X X Nicore 55 X
(GS és képlékeny) @ vagy repedés javitasa,
OK 67.45 X | XX OK Tubrodur 200 OD X
Ismeretlen
osszetétel G acél Rekonstrukcié felrakéhegesztés el 6t egy rétegben OK 68.82 X | X OK Autrod 312 (16.75) X | X
(kivéve az ontottvasat)
OK Autrod 16.95 (18.8.Mn) X | X| XX

(1) Jobb repedésallosag
(2) Nedves kérnyezetekhez fenntartva
(3) A gdmbszemcsés és sziirke Sntottvas hegeszthet s

STO00DY

AN ESAB® BRAND




FELRAKOHEGESZTES — MANGAN ACEL

A mangan acélokat féként Utésallésaguk miatt hasznaljak. Felkeményedési képességuk olyan,
hogy minél tdbbet edzik 6ket, annal keményebbek lesznek (vasuti sinek, nagykalapacs stb.).
Ezek az acélok nem birjak jél a hét, ezért nem szabad elémelegiteni 6ket. Célszer(l a lehetd
legalacsonyabb rétegk6zi hdmérsékleten hegeszteni 6ket.

2. TABLAZAT: Mangéan acélok

Kopasallésag Megmunké A varrat
las keresztelle Vizsgalatok
25 32 4 5 12 16 Tipus Alacsony Kozepes Nagy nérzése

Atmérs

s 2 ’ mm
Eljaras  Termék megnevezése (mm)

foptatis den helyzetben, kivéwe lefel
. - Hegesztés minden helyzetben, kivéwe lefelé
Utés A a e .
EIX iy x | x | x . Csiszolas Nem - Megedzddik felkeményedés hatasara (hébevitel
(86.08) Korr6zio pp
nélkuli munka)
Homérséklet
Koptatas L
EOTER OIgLSMANE ues Csiszolas Nem :;?:Eereepse?ée:a”osag
elektroda (86.28) 2| = Korrézié isz ik hegeszi

- Felkeményedik
Hémérséklet

Koptatas " -15CrMn-nek dfeleld vegyi i agok
- Karbid . P P,
Utés A - Nincs korlatozas a felrak6 rétegekre
Stoody 2110 . szerszamok Nem . "
Korrézié Csiszolds - Felkeményedik
Hémérséklet - Edzett: 50-55 HRC 2 rétegben
Koptatéas Nyilt iva coz
OK Tubrodur 13Mn O/G ttés ol e Y eaként. valami
(15.60) Korrosio Csiszolas Nem - Hasznalhat6 alsé rétegként, valamint
Porbeles felrakhegesztéshez
védégazzal Hémérséklet
o foptatas Nyilt ivii vagy tiszta CO2-vel
anélkdl | oK Tubrodur 15CtMn O/G Ures ) B B O S e
X Csiszolas Nem - Hasznalhaté szénacélon, gyengén
(15.65) Korr6zio oy 13 =
6tvozott és Mn acélok
Hémérséklet




FELRAKOHEGESZTES — KOPASGATLAS =25

3. TABLAZAT: Kopasgatlas

Termék Kopasallésag Avarrat
Eljaras megnevezése Keménység Megmunkalas keresztelle Vizsgalatok
Tipus  Alacsony Kozepes Nagy nérzése
Koptatas
- Nagy keménység egy rétegben (maximum 2 réteg)
e I 5
Stoody Super 20 o s - eoszgfag;c Csiszolas IGEN - Krém, molibdén, volfram-karbidok 6tvézete
rmozio - Uzemi hémérséklet T<593 °C
et Homérsekiet
elektréda Koptatas
Az .
Utes I . - Tobb rétegben is hasznalhaté
Stoody VANCAR Korrézio - 59 - 62 HRC Csiszolas alkalrvazésml - Uzemi hémerséklet 480 °C-ig
fugg
Homersekiet I
Koptatas I
Oes — . - GAZ (Argon + 2% CO2)
Stoody 970-G o - 67 - 71 HRC Csiszolas NEM - Krémmentes hegesztéanyag
Homersekiet
Koptats
s — 60 - 65 HRC v 5 - Nagy kem?ny§ég egy‘rétegbe_n (m?xnfu_mm 2 réteg)
Stoody SA/Super 20 X o - i Csiszolas IGEN - Kréom, molibdén, volfram-karbidok 6tvozete
= e - Uzemi hémérséklet T<593 °C
o $ Homérsenie I
~ 8 Komads
g . Az
Utés I 5 " 4erar | - Nyilt ivi (vagy CO2)
roraltbltes VANCAR-O X e [ 59 - 62 HRC Csiszolas alkalmmga;as!ol - T6bb rétegbenis hasznélhatt
s el Homersekiet I
vedégazzal Koptatas
vagy anélkiil @ - - Nyilt ivi
Stoody 145 LY I — 55-61 HRC Csiszolas IGEN - Komplex karbidétvézetek (Cr, Mo, Nb, V, W)
- Uzemi hémérséklet T<980 °C
Homérseet I
Koptatés
Oés S Csiszolas - Nagyon jé korréziéallésag
Stoody 155FC x| 35 -45 HRC Gyémant NEM - Nikkel alapti volfra id nagyon j6 6sé
rmozio I . 4
csiszolasa - Hasznalhat6 tobb rétegben és alsé rétegként a Stoody 160FC-hez
Homérsekiet
Koptatés
Oes - Csiszolas Az -Nagyon jé korréziéallésag
Stoody 160FC x| . 40 - 45 HRC Gyémant alkalmazastol | - Ni-alapt volfram-karbid nagyon j6 hegeszthetsséggel
orozio I ot T - ot
csiszolasa fugg - Maximum 2 réteg( felrakas
Homérsekiet
Koptatas NN
- Sik- és szélhegesztés
Ot -
CiSWearilodeSy X[ XX © / Csiszolas NEM - Nagyon j6 hegeszthetéség még egyszeriibb hegesztési aramforras mellett
(OK 83.50) Korrézie NN -
Homersekiet I
Koptatas I
OK Weartrode 50T Ores - N - Sik hegesztés
(OK 80.16) XX Koezis W LIRS CSiEZ0e NEM - Uzemi hémérséklet 400 °C-ig
Homersekiet
Koptatas  IEEEG—
- Sik- és szélhegesztés
e -
OK (‘g’ia;[‘;i‘;)e 85 X [ x| x ) “ - 50 HRC Csiszolas NEM - Nagyon 6 hegeszthetség még egyszeriibb hegesztési aramforras mellett
t orrzi6 is
BEvER Homérseket I
elektréda Koptatas [
-J6 korrézidallésag
Otés I
@x Weg;'g:)e S5HD 1y [ x [ x | x ) 57 HRC Csiszolés NEM - Hegesztés minden helyzetben, kivéve lefelé
4 orrozio I “
- Nagy hatékonysagu elektroda
Homérseket
Koptatas
- Kival6 korrézioallésag
tés I
oK W(e;;';:;je 6ot x| x| x ) 60 HRC Csiszolas NEM - Sk hegesztés
5 orr6zi6 I s f . .
- Uzemi hémérséklet 400 °C-ig
Homérseet I
Koptatés
- Nagyfokd keménység egy rétegben (maximum 2 réteg)
e I =
Stoody Super 20 X o= - 5502 ér?:c:":g Csiszolas IGEN - Kr6m, molibdén, volfram-karbidok 6tvzete
rrozio - Uzemi hémérséklet T<593 °C
Homérsekiet
B % Kopaies I
(7} OK Autrodur 38 G M Oes _— - Témor huzal tiszta CO2-vel, Ar+2% CO2 vagy Ar+18% CO2-vel
[THR - 5
~N Q2 (13.89) X PR S4BT Eaezslin DEM - Als6 réteg vagy felileti menetek
O 35
< Tomsr Homersekiet
uzal Kopatss N
OK Autrodur 56 G M Uees - . - Témor huzal tiszta CO2-vel, Ar+18% CO2-vel
(13.91) X Korrczi I ED-EDHRS CSEZaas NEM _ Als6 réteg vagy feliileti menetek
Homérsekiet I
Koptatas I
e I
N T”a’:gg’)’ G x| x . — 60 HRC Csiszolas NEM - Porfeltbltéses huzal védsgézzal
Homérséket I
Koptatas G
s I - Porfelt6itéses huzal minden helyzetben
Stoody 965 AP-G X o 57 -62 HRC Csiszolas NEM - GAZ (argon + 18% vagy 25% CO2)
s - Nagyon j6 egyenstily a kopas és az iités kozott
Homersekiet N
Koptatas
Porbeles hés I - Porfeltditéses huzal minden helyzetben
védégazzal Stoody 964 AP-G X = 58 - 64 HRC Csiszolas NEM - GAZ (argon + 18% vagy 25% CO2)
vagy anélkil foee - Finomitott karbi
Homersekiet I
Koptatas
OK Tubrodur 55 OA Otes. I . . - Nyilt ivi
(14.70) ][ e E— SSRRE Csi=zclas (=4 - 36 korr6zi6Allésag
Homersekiet I
Koptatés
- Nyilt ivi
s I
Stoody CP 2000 x| x P — 58 - 64 HRC Csiszolas IGEN - Finomitott krém és molibdén-karbidok 6tvozete
- Uzemi hémérséklet T<1200 °C
Homersekiot
Koptatas
< Oes I R - Nyilt ivii
[ Stoody 600 x 55 -63 HRC Csiszolas NEM |- Titan-karbiddal erssitett acel
%) L Korrezio I elsé réteg alatt a S a
O Porfeltdltés o o - Akar 4 rétegl felrakas
= mérsckio
=S es huzal
> védégazzal Koptatas I
o | vaoyanelkll G —— - Kivalo hegeszthetbség
[ Stoody 670 x| = 55 - 57 HRC Csiszolas NEM - Porfeltditéses huzal védégazzal (argon + 2% O)
= orese - Nibium-karbidokkal erésitett acé|
Homersekiet
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FELRAKOHEGESZTES — SZERSZAMACEL

4. TABLAZAT: Szerszamacélok, példaul lyukasztok, HSS stb. javitasa és feliiletkezelése.

A‘(mé)"’ Kopasallésag Jrp—
Termék megnevezése — Keménység Megmunkalds | o o ow o sce Vizsgalatok
Tipus Alacsony Kozepes
Koptatas I
OK Tooltrode 50 Ués | Hegesztés minden helyzetben, kivéve lefelé
(OK 85.58) Korrozio ’ Cetezoles REM Uzemi hémérseklet 550 °C-ig
Homersekiot
MMA Koptatas
OK Tooltrode 60 Gres ] 5 5
e N / Csiszolas NEM Sik és szélhegesztés
Homersekiet [N
R
SIS ves  — 4852 HRC | Karbid szerszam iihosoyic iz Qignicesisaricoz)
PR ——— T s NEM Felrakas AIS| H-12 szerszamacél kozelében
Stoody 102-0 x e 1zl Uzemi hémérséklet 593 °C-ig
Kopaas I )
. AZ 1 2)
actcks T M e 5866 HRC | Karbid szerszam NEM e i
i6gazzal vagy Korrézié [ ] 23 réteg Csiszolas n o o
anélkal Kivalo kopasallésagot tart fenn 538 °Cg (1000 °F)
Homersekict
tepls [ ] GAZ (Argon + 18% CO2) Az AIS| M-7-hez hasonl6 heganyag
Ues | 62-67 HRC - gyorsacélokhoz
ey EE5E X Korrezic [ 2 réteg Caks (=Y | Jobb kopasallésag a Stoody M7-G-hez képest
Homersokiot Kival6 kopasallésagot tart fenn 538 °Cig (1000 °F)

A kromot vagy dsszetett karbidokat tartalmazé dtvozetek nem ajanlottak strlédas, nyomas vagy gorgetés esetén.

Fémhulladék-ujrahasznosité aprité késekhez hasznalt Stoody M7-G

Fogaskerekek hasznalt OK Tooltrode 50



CIKKSZAMOK

1. tdblazat: Folyositas, also réteg

Eljaréds Megnevezés Méret Cikkszam
OK 13Mn 3,2x450 8608324030
OK 13Mn 4,0x450 8608404020
OK 13Mn 5,0x450 8608504020
OK 14MnNi 3,2x450 8628324030
OK 14MnNi 4,0x450 8628404020
OK 14MnNi 5,0x450 8628504020

Stoody 2110 CTD 4,0x350 10202800
OK 68.82 (1/4VP) 2,5x300 68822520L0
Bevont elektrédak 0K 68.82 (1/2VP) 3,2x350 6882323070
0K 67.45 (1/4VP) 2,5x300 67452520L0
0K 67.45 (1/2VP) 3,2x350 6745323070
0K 67.45 (1/2VP) 4,0x350 67454030G0
OK Weartrode 30 (1/2VP) 3,2x450 83283240G0
OK Weartrode 30 (1/2VP) 4,0x450 83284040G0
OK Weartrode 30 (3/4VP) 5,0x450 83285040V0
OK NiFe-CI-A (1/4VP) 2,5x300 92582520L0
OK NiFe-CI-A (1/4VP) 3,2x350 92583230L0
OK NiFe-CI-A (1/2VP) 4,0x350 92584030G0
OK Tubrodur 13Mn 0/G ?1,6 1560167740
OK Tubrodur 15CrMn 0/G ?1,6 1565167730
OK Tubrodur 35G M ?1,6 1540167630
Nicore 55 $1,2 (4x5kg) | 35UN124600
OK Tubrodur 200 0D ?1,6 1471167730
Porbeles OK Autrod 312 ?1,0 1675109820
OK Autrod 312 91,2 1675129820

OK Autrod 16.95 0,8 1695089820
OK Autrod 16.95 91,0 1675109820
OK Autrod 16.95 91,2 1675129820
OK Autrod 16.95 ?1,6 1695169820

3. tablazat: Kopasgatlas

Y 4
ESAB -
AN

2. téblazat: Mangan acélok

Eljaras Megnevezés Méret Cikkszam
OK 13Mn 3,2x450 8608324030
OK 13Mn 4,0x450 8608404020
OK 13Mn 5,0x450 8608504020
Bevont elektrodak OK 14MnNi 3,2x450 8628324030
OK 14MnNi 4,0x450 8628404020
OK 14MnNi 5,0x450 8628504020
Stoody 2110 CTD 4,0x350 10202800
Porbeles OK Tubrodur 13Mn 0/G ?1,6 1560167740
OK Tubrodur 15CrMn O/G 916 1565167730

Eljaras Megnevezés Cikkszam
o Stoody Super 20 CTD 4,0x350 46521010
CoemalieeLs Stoody Vancar-E 4,0x350 11327600
Stoody 970-G ?1,2 11994800
Kis Stoody 970-G ?1,6 11996200
et SA Super 20 ?1,6 11456000
Porbeles Stoody 145 ?1,6 12031900
Stoody Vancar-O ?1,6 11420200
Stoody 155FC @16 12022600
Stoody 160FC ?1,6 12022500
OK Weartrode 50 2,5x350 8350253030
OK Weartrode 50 3,2x350 8350323030
OK Weartrode 50 4,0x450 8350404020
OK Weartrode 50 T 2,5x350 8016253030
OK Weartrode 50 T 3,2x450 8016324030
OK Weartrode 50 T 4,0x450 8016404020
OK Weartrode 55 4,0x450 8017404020
OK Weartrode 55 5,0x450 8017504020
Bevont elektréda OK Weartrode 55 6,0x450 8017604020
OK Weartrode 55 HD 2,5x350 8458253030
OK Weartrode 55 HD 3,2x450 8458324030
OK Weartrode 55 HD 4,0x450 8458404020
Kozepes OK Weartrode 55 HD 5,0x450 8458504020
utések OK Weartrode 60 T 3,2x350 8478323030
OK Weartrode 60 T 4,0x450 8478404020
OK Weartrode 60 T 5,0x450 8478504020
Stoody Super 20 CTD 4,0x350 46521010
. OK Autrodur 38G M ?1,2 1389127700
T6mor huzalok
OK Autrodur 56 G M ?1,2 1391127700
OK Tubrodur 60 G M ?1,2 155012773V
OK Tubrodur 60G M ?1,6 1550167730
Stoody 965 AP-G ?1,2 11807800
Porbeles Stoody 964 AP-G ?1,2 11970600
OK Tubrodur 550 A ?1,6 1470167730
Stoody CP2000 $1,2 11907600
Stoody CP2000 ?1,6 11886500
“N’agy porbeles Stoody 600 ?1,6 11886600
iitések Stoody 670 ?1,6 12044600

4. tablazat: Szerszamacélok

Eljaras Megnevezés Méret Cikkszam

OK Tooltrode 50 3,2x350 8558323030
OK Tooltrode 50 4,0x350 8558403020
Bevont elektrédak OK Tooltrode 50 5,0x350 8558503020
OK Tooltrode 60 2,5x350 8565253030
OK Tooltrode 60 3,2x350 8565323030
OK Tooltrode 60 4,0x350 8565403020
Stoody 102-G @1,2 11422300
Porbeles Stoody 102-0 ?1,6 11426800
Stoody M7-G ?1,2 11810800
Stoody 966-G ?1,6 11981400

Labounty nyirasi felrakohegesztés
Stoody 964 APG-vel.

Ercztizéhoz hasznilt Stoody 600.

Aséfogakhoz hasznalt
Stanody Vancar.

Szallitécsiga javitasa
Stoody 160 FC-vel
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TOLTSE LE A ,,HEGESZTESI
KEZIKONYV”’, ATFOGO UTMUTATO

AZ ESAB HEGESZTOANYAG
TERMEKEIHEZ C. KIADVANYT.

asabicom/fillermetals



I MEGJEGYZESEK: -




PARATLAN SZERVIZ
ES TAMOGATAS.

Az ESAB minden terméke mogott ott all kivalé Ggyfélszolgalatunk és tamogatas iranti elkotelezettségiink.

Képzett munkatarsaink barmilyen felmerulé kérdést gyorsan megvalaszolnak, segitenek megoldani a problémakat,
és segitséget nyujtanak a gépek karbantartasaban és korszerUsitésében. Termékeinkre a kategériaban elérhetd
legatfogdbb jétallas érvényes.

Az ESAB esetén biztos lehet abban, hogy olyan terméket vasarolt, amely megfelel a mai és a jovébeli igényeinek.
Emellett a kulonb6zd termékekkel és eljarasokkal kapcsolatos képzéseket is biztositunk.
Erdeklédjon ESAB-képviselsjénél vagy -értékesitsjénél az ESAB teljes korli megoldasairdl!

Tovabbi informaciokért lasd: esab.com

A
ESAB °

- ESAB / esab.com

&
3 H )
ln GLOBALLY CERTIFIED

MANAGEMENT SYSTEMS

2021. december — Az ESAB fenntartja a jogot a miiszaki leiras elozetes értesités nélkiili megvaltoztatasara.



